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In temeiul art. 108 din Constitutia Romdniei, republicatd, si al
art. IT din Ordonanta Guvernului nr. 8/2012 pentru modificarea
Ordonantei Guvernului nr. 20/2010 privind stabilirea unor mdsuri
pentru aplicarea unitara a legislatiei Uniunii Europene care
armonizeazda conditiile de comercializare a produselor, aprobata cu
modificdri si completdri prin Legea nr. 55/2015,

Guvernul Romédniei adoptd prezenta hotdrére.

CAP. I
Dispozitii generale

ART. 1

Domeniu de aplicare

(1) Prezenta hotdrére stabileste cerintele pe care trebuie sa le
Iindeplineasca mijloacele de mdsurare in scopul punerii lor la
dispozitie pe piatd si/sau punerii lor in functiune in Romdnia pentru
efectuarea mdsurdrilor prevazute la art. 2.

(2) Prezenta hotdrére se aplicd mijloacelor de mdsurare definite
in anexele nr. 3-12, denumite in continuare anexe specifice
mijloacelor de mdsurare, care privesc contoarele de apa - anexa nr. 3
(MI-001), contoarele de gaz si dispozitivele de conversie a volumului
- anexa nr. 4 (MI-002), contoarele de energie electricd activa - anexa
nr. 5 (MI-003), contoarele de energie termicda - anexa nr. 6 (MI-004),
sistemele de mdsurare pentru mdsurarea continuad si dinamica a
cantitdtilor de lichide, altele decét apa - anexa nr. 7 (MI-005),



aparatele de cantdrit cu functionare automatda - anexa nr. 8 (MI-006),

taximetrele - anexa nr. 9 (MI-007), mdsurile materializate - anexa nr.
10 (MI-008), mijloace de mdsurare a dimensiunilor - anexa nr. 11 (MI-
009) si analizatoarele pentru gaze de esapament - anexa nr. 12 (MI-
010) .

(3) Prezenta hotdrédre este o reglementare specificd in ceea ce
priveste cerintele de imunitate electromagneticd in sensul
prevederilor art. 2 alin. (3) din Directiva 2014/30/UE a Parlamentului
European si a Consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea
legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea
electromagneticd. Pentru cerintele referitoare la emisie se aplica
prevederile Directivei 2014/30/UE.

ART. 2

Optionalitate

Mijloacele de masurare prevazute la art. 1 alin. (1) se utilizeaza
pentru realizarea masurdrilor care rdspund unor ratiuni de interes
public, de sanatate publica, de sigurantd publica si de ordine
publicada, de protectie a mediului si a consumatorilor, de percepere a
taxelor si obligatiilor si de corectitudine a tranzactiilor
comerciale.

ART. 3

Definitii

In sensul prezentei hotdrdri, termenii si expresiile de mai jos au
urmatoarele semnificatii:

1. mijloc de masurare - orice dispozitiv sau sistem cu functie de
masurare reglementat conform prevederilor art. 1 alin. (2);
2. subansamblu - un dispozitiv material mentionat ca atare in

anexele specifice mijloacelor de masurare, care functioneaza
independent si care alcdtuieste un mijloc de masurare impreund cu:

(1) alte subansambluri cu care este compatibil; sau

(1i) un mijloc de masurare cu care este compatibil;

3. control metrologic legal - controlul functiilor de mdsurare
prevdazute pentru domeniul de aplicare a mijlocului de masurare, pentru
ratiuni de interes public, de sdndtate publicd, de siguranta publica
si de ordine publica, de protectie a mediului si a consumatorilor, de
percepere a taxelor si obligatiilor si de corectitudine a
tranzactiilor comerciale;

4. document normativ - document care contine cerintele tehnice
adoptate de Organizatia Internationald de Metrologie Legalad;
5. punere la dispozitie pe piatda - orice furnizare a unui mijloc

de mdsurare pentru distributie sau uz pe piata din Romédnia ori din
celelalte state membre ale Uniunii Europene, in cursul unei activitati
comerciale, contra cost sau gratuit;

6. introducere pe piatd - punerea la dispozitie pentru prima data
a unuil mijloc de mdsurare pe piata din Romdnia sau din celelalte state
membre ale Uniunii Europene;

7. punere in functiune - prima utilizare a unui mijloc de masurare
destinat utilizatorului final, in scopul pentru care a fost destinat;
8. producator - orice persoand fizicad sau juridica ce fabrica un

mijloc de masurare ori pentru care se proiecteaza sau se fabrica un
astfel de mijloc de mdasurare si care comercializeazad mijlocul de



masurare in cauzd sub denumirea sau marca sa ori il pune in functiune
in scop propriu;

9. reprezentant autorizat - orice persoana fizicd sau juridica
stabilitd iIn Roménia ori intr-un stat membru al Uniunii Europene si
care a primit un mandat scris din partea unui producdtor de a actiona
in numele acestuia in legdaturd cu sarcini specifice;

10. importator - orice persocand fizicd sau juridica stabilita in
Roménia ori in alt stat membru al Uniunii Europene, care introduce
dintr-o tard tertd un mijloc de mdsurare pe piata din Romé&nia sau din
alt stat membru al Uniunii Europene;

11. distribuitor - orice persoana fizicad sau juridica din lantul
de furnizare, alta decét producatorul ori importatorul, care pune un
mijloc de masurare la dispozitie pe piata;

12. operatori economici - producatorul, reprezentantul autorizat,
importatorul si distribuitorul;

13. specificatie tehnica - document care stabileste cerintele
tehnice pe care trebuie sda le indeplineascda un mijloc de mdsurare;

14. standard armonizat - astfel cum este definit la art. 2 alin.
(1) 1it. (c) din Regulamentul (UE) nr. 1.025/2012 al Parlamentului
European si al Consiliului din 25 octombrie 2012 privind
standardizarea europeand, de modificare a Directivelor 89/686/CEE si
93/15/CEE ale Consiliului si a Directivelor 94/9/CE, 94/25/CE,
95/16/CE, 97/23/CE, 98/34/CE, 2004/22/CE, 2007/23/CE, 2009/23/CE si
2009/105/CE ale Parlamentului European si ale Consiliului si de
abrogare a Deciziei 87/95/CEE a Consiliului si a Deciziei nr.
1.673/2006/CE a Parlamentului European si a Consiliului;

15. acreditare - astfel cum este definitd la art. 2 pct. 10 din
Regulamentul (CE) nr. 765/2008 al Parlamentului European si al
Consiliului din 9 iulie 2008 de stabilire a cerintelor de acreditare
si de supraveghere a piefteil iIn ceea ce priveste comercializarea
produselor si de abrogare a Regulamentului (CEE) nr. 339/93;

16. organism national de acreditare - organism national de
acreditare astfel cum este definit la art. 2 pct. (11) din
Regulamentul (CE) nr. 765/2008;

17. evaluare a conformitdatii - procesul prin care se demonstreaza
dacad, pentru un mijloc de masurare, au fost indeplinite cerintele
esentiale din prezenta hotdrére;

18. organism de evaluare a conformitdtii - un organism care
efectueazd activitdti de evaluare a conformitdtii, inclusiv etalonare,
testare, certificare si inspectie;

19. rechemare - orice masura cu scopul de a returna un mijloc de
masurare care a fost pus deja la dispozitia utilizatorului final;
20. retragere - orice masurd cu scopul de a iImpiedica punerea la

dispozitie pe piatd a unui mijloc de masurare aflat in lantul de
furnizare;

21. legislatie de armonizare a Uniunii Europene - orice legislatie
a Uniunii Europene care armonizeazda conditiile de comercializare a
produselor;

22. marcaj CE - marcajul prin care producdtorul indica faptul ca
mijlocul de mdsurare este in conformitate cu cerintele aplicabile
stabilite in legislatia de armonizare a Uniunii Europene care prevede
aplicarea respectivului marcaj pe produs.



ART. 4

Aplicabilitate la subansambluri

(1) In cazul in care in anexele specifice mijloacelor de misurare
se stabilesc cerintele esentiale pentru subansambluri, prezenta
hotdrédre se aplicda mutatis mutandis respectivelor subansambluri.

(2) Subansamblurile si mijloacele de mdsurare pot fi evaluate
independent si separat in vederea stabilirii conformitatii.

ART. 5

Cerinte esentiale

(1) Un mijloc de mdasurare trebuie sd indeplineasca cerintele
esentiale prevazute in anexa nr. 1 si iIn anexa specifica referitoare
la mijlocul de mdsurare respectiv.

(2) Pentru corecta utilizare a mijloacelor de masurare introduse
pe piata din Roménia, informatiile prevdzute la pct. 9 din anexa nr. 1
sau in anexa specificd mijlocului de mdasurare sunt furnizate in limba
romana.

ART. 6

Punerea la dispozitie pe piatd si punerea in functiune

(1) Punerea la dispozitie pe piatd si/sau punerea in functiune a
unui mijloc de mdasurare care indeplineste cerintele prezentei hotdrari
nu pot/nu poate fi restrictionate/restrictionatd din motive care
decurg din prezenta hotdrare.

(2) Mijloacele de mdsurare pot fi puse la dispozitie pe piata
si/sau puse in functiune numai dacd indeplinesc cerintele din prezenta
hotaréare.

(3) In cazul in care conditiile climatice locale impun, la
propunerea Biroului Romé&n de Metrologie Legala sau a unei autoritdti a
administratiei publice centrale ori a unei autoritdti de reglementare,
prin ordin al ministrului economiei, comertului si turismului se
stabilesc prevederi specifice referitoare la punerea in functiune a
mijloacelor de mdsurare in astfel de zone. In aceste cazuri se
stabilesc limitele superioare si inferiocare ale temperaturii, avandu-
se in vedere valorile-limitd stabilite in tabelul 1 din anexa nr. 1,
si se pot specifica conditiile de umiditate, cu sau fara condensare,
precum si dacd mijlocul de mdsurare este destinat utilizdrii in spatiu
deschis ori in spatiu inchis.

(4) In cazul in care pentru un mijloc de mdsurare sunt definite
mai multe clase de exactitate:

a) clasa/clasele de exactitate care se utilizeazd pentru
aplicatiile specifice poate/pot fi indicatad/indicate in anexele
specifice mijloacelor de masurare la capitolul "Punerea in functiune";

b) in toate celelalte cazuri, la propunerea Biroului Roman de
Metrologie Legald sau a unei autoritdti a administratiei publice
centrale ori a unei autoritdti de reglementare, prin ordin al
ministrului economiei, comertului si turismului se pot indica, dupa
caz, clasele de exactitate care se pot utiliza pentru aplicatii
specifice in cadrul claselor definite, cu conditia sda se permita
utilizarea tuturor claselor de exactitate pe teritoriul Romaniei;

c) in oricare dintre cazurile prevazute la lit. a) si b), daca
proprietarul doreste, se pot utiliza mijloacele de mdasurare care fac
parte dintr-o clasd de exactitate superioara.



(5) Cu ocazia térgurilor, expozitiilor, demonstratiilor sau a
evenimentelor similare este permisa prezentarea mijloacelor de
masurare neconforme cu prezenta hotdrére, cu conditia ca un anunt
vizibil sd indice clar absenta conformitdatii lor, precum si faptul ca
nu pot fi puse la dispozitie pe piatd si/sau puse in functiune dacd nu
sunt aduse in stare de conformitate.

CAP. II
Obligatiile operatorilor economici

ART. 7

Obligatiile producatorilor

(1) Atunci cadnd introduc mijloace de mdsurare pe piatd si/sau le
pun in functiune, producatorii se asigurd cad acestea au fost
proiectate si fabricate in conformitate cu cerintele esentiale
prevazute in anexa nr. 1 si in anexele specifice mijloacelor de
masurare respective.

(2) Producdtorii intocmesc documentatia tehnicd prevazutd la art.
15 si efectueaza procedura relevantada de evaluare a conformitdtii
prevazuta la art. 14 sau dispun efectuarea acestei proceduri.

(3) In cazul in care s-a demonstrat conformitatea mijlocului de
mdsurare cu cerintele aplicabile din prezenta hotdridre prin procedura
de evaluare a conformitatii, producatorii intocmesc o declaratie UE de
conformitate si aplicad marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar.

(4) Producdatorii pdstreaza documentatia tehnicd si declaratia UE
de conformitate timp de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului
de mdsurare.

(5) Producdatorii se asigurd ca existd proceduri care sa garanteze
conformitatea continud a productiei de serie cu prezenta hotdrare.
Modificdrile in proiectare sau cele referitoare la caracteristicile
mijlocului de mdasurare si modificdrile standardelor armonizate, ale
documentelor normative ori ale altor specificatii tehnice, in raport
cu care se declard conformitatea unui mijloc de mdasurare, se iau in
considerare in mod corespunzator.

(6) Ori de cate ori acest lucru este justificat, avand in vedere
functionarea unui mijloc de masurare, producatorii testeaza prin
esantionare mijloacele de masurare puse la dispozitie pe piata,
investigheazada plangerile, mijloacele de masurare neconforme si
rechemdrile de mijloace de mdsurare si, dupd caz, tin un registru de
plangeri si informeazda distribuitorii cu privire la orice astfel de
activitati de monitorizare.

(7) Producatorii se asigurd cd pe mijloacele de masurare pe care
le introduc pe piatd apare tipul, lotul sau seria de fabricatie ori
alt element care permite identificarea acestor mijloace de mdsurare
sau, daca dimensiunea ori natura mijlocului de mdsurare nu permite
acest lucru, se asigura ca informatia solicitatd este prevazuta intr-
un document care insoteste mijlocul de mdsurare si pe ambalaj, daca
existda, in conformitate cu pct. 9.2 din anexa nr. 1.

(8) Producdtorii indicad pe mijloacele de masurare denumirea lor,
denumirea lor comerciala inregistratd sau marca lor comerciala
inregistratd si adresa postald la care pot fi contactati ori, daca
acest lucru nu este posibil, intr-un document care insoteste mijlocul



de masurare si pe ambalaj, daca existd, in conformitate cu pct. 9.2
din anexa nr. 1. Adresa contine un singur punct de contact al
producatorului. Datele de contact sunt comunicate iIn limba roména.

(9) Producatorii se asigurada ca mijlocul de masurare pe care l-au
introdus pe piatd este insotit de o copie a declaratiei UE de
conformitate si de instructiuni si informatii in limba roménd, in
conformitate cu pct. 9.3 din anexa nr. 1. Astfel de instructiuni si
informatii, precum si orice text imprimat pe etichete trebuie sa fie
clare, usor de inteles si inteligibile.

(10) Producatorii care considerd sau au motive sa creadd ca un
mijloc de masurare pe care l-au introdus pe piatd nu este conform cu
prezenta hotdrdre iau de indatd mdsurile corective necesare pentru a
aduce respectivul mijloc de masurare in conformitate, pentru a-1
retrage sau pentru a-1 rechema, dupd caz. In cazul in care mijlocul de
masurare prezintd un risc si a fost pus la dispozitie pe piata in
Roménia, producatorii informeaza de indatd autoritatea de supraveghere
a pietei, indicédnd detaliile, in special cu privire la neconformitate
si la orice masuri corective care au fost luate.

(11) Producatorii, in urma unei cereri motivate din partea
autoritdatii de supraveghere a pietei, furnizeazd acesteia, in limba
romdnd, toate informatiile si documentatia necesard, pe suport hértie
sau in format electronic, pentru a demonstra conformitatea mijlocului
de mdsurare cu prezenta hotdrdre. Producdtorii coopereaza cu
autoritatea de supraveghere a pietei, la cererea acesteia, cu privire
la orice actiune intreprinsa pentru eliminarea riscurilor prezentate
de mijloacele de masurare pe care acestia le-au pus la dispozitie pe
piata.

ART. 8

Reprezentanti autorizati

(1) Un producdtor poate numi, prin mandat scris, un reprezentant
autorizat.

(2) Obligatiile stabilite la art. 7 alin. (1) si obligatia de a
intocmi documentatia tehnicd prevazuta la art. 7 alin. (2) nu fac
parte din mandatul reprezentantului autorizat.

(3) Un reprezentant autorizat indeplineste sarcinile prevazute in
mandatul primit de la producdtor. Mandatul permite reprezentantului
autorizat sa& indeplineasca cel putin urmdtoarele:

a) sa mentind declaratia UE de conformitate si documentatia
tehnica la dispozitia autoritdatii de supraveghere a pietei o perioada
de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de masurare;

b) la cererea motivatda a autoritatii de supraveghere a pietei, sa
1i furnizeze toate informatiile si documentatia necesara pentru a
demonstra conformitatea mijlocului de masurare;

c) sa coopereze cu autoritatea de supraveghere a pietei, la
cererea acesteia, cu privire la orice actiune intreprinsa pentru
eliminarea riscurilor prezentate de mijloacele de mdsurare vizate de
mandatul reprezentantului autorizat.

ART. 9

Obligatiile importatorilor

(1) Importatorii introduc pe piatd numai mijloace de masurare
conforme.



(2) Inainte de introducerea unui mijloc de m3surare pe piatd
si/sau inainte de punerea lui in functiune, importatorii se asigurd ca
procedura corespunzatoare de evaluare a conformitdtii prevazuta la
art. 14 a fost indeplinita de catre producator. Acestia se asigura ca
producdtorul a intocmit documentatia tehnicd, cd mijlocul de masurare
poartda marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar si este insotit
de o copie a declaratiei UE de conformitate si de documentele necesare
si cd producdtorul a respectat cerintele prevazute la art. 7 alin. (7)
si (8).

(3) In situatia in care importatorul considerda sau are motive sa
creada cda un mijloc de masurare nu este conform cu cerintele esentiale
prevazute in anexa nr. 1 si in anexele specifice mijloacelor de
masurare, acesta nu introduce mijlocul de mdsurare pe piatd ori nu il
pune in functiune inainte ca el sd fie adus in conformitate. In plus,
atunci cdnd mijlocul de mdasurare prezinta un risc, importatorul
informeaza producdtorul si autoritatea de supraveghere a pietei.

(4) Importatorii indica pe mijloacele de mdsurare denumirea lor,
denumirea lor comercialad inregistratd sau marca lor inregistratad si
adresa postalad la care pot fi contactati ori, daca acest lucru nu este
posibil, intr-un document care insoteste mijlocul de mdsurare si pe
ambalaj, daca existd, in conformitate cu pct. 9.2 din anexa nr. 1.
Datele de contact sunt comunicate in limba romana.

(5) Importatorii se asigurd cd mijlocul de mdsurare este insotit
de instructiuni si informatii redactate in limba romdnd, in
conformitate cu pct. 9.3 din anexa nr. 1.

(6) Importatorii se asigurd ca, atédt timp cdt un mijloc de
masurare se afld in responsabilitatea lor, conditiile de depozitare
sau transport al acestuia nu pericliteaza conformitatea sa cu
cerintele esentiale prevazute in anexa nr. 1 si in anexele specifice
mijloacelor de mdsurare.

(7) In cazul in care acest lucru este considerat adecvat in raport
cu functionarea unui mijloc de mdsurare, importatorii testeaza prin
esantionare mijloacele de masurare puse la dispozitie pe piatsa,
investigheaza plangerile, mijloacele de masurare neconforme si
rechemdarile de mijloace de masurare si, dupd caz, tin un registru in
aceastda privinta si informeaza distribuitorii privind orice astfel de
activitate de supraveghere.

(8) Importatorii care considera sau au motive sa creada ca un
mijloc de mdsurare pe care l-au introdus pe piatd nu este conform cu
prezenta hotdrdre iau de indatd mdsurile corective necesare pentru a
aduce respectivul mijloc de masurare in conformitate, pentru a-1
retrage ori pentru a-1 rechema, dupd caz. In cazul in care mijlocul de
masurare pus la dispozitie pe piatd in Romédnia prezintd un risc,
importatorii informeazd de indatd in acest sens autoritatea de
supraveghere a pietei, indicand detaliile, in special cu privire la
neconformitate si la orice mdasuri corective luate.

(9) Importatorii pdstreazda o copie a declaratiei UE de
conformitate la dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei pentru
o0 perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatda a mijlocului de
masurare si se asigura ca documentatia tehnica poate fi pusa la
dispozitia acestei autoritati, la cerere.



(10) Importatorii, in urma unei cereri motivate din partea
autoritatii de supraveghere a pietei, furnizeaza acesteia toate
informatiile si documentatia necesarada, pe suport hdrtie sau in format
electronic, redactate in limba roménad, pentru a demonstra
conformitatea mijlocului de mdsurare. Importatorii coopereaza cu
autoritatea de supraveghere a pietei, la cererea acesteia, cu privire
la orice actiune intreprinsa pentru eliminarea riscurilor prezentate
de mijloacele de masurare pe care acestia le-au introdus pe piata.

ART. 10

Obligatiile distribuitorilor

(1) In cazul in care pun la dispozitie pe piatd si/sau pun in
functiune un mijloc de masurare, distribuitorii indeplinesc cerintele
prezentei hotaréri.

(2) Inainte de a pune la dispozitie pe piatd un mijloc de misurare
si/sau inainte de a pune in functiune un mijloc de mdsurare in
Roménia, distribuitorii verificd dacda mijlocul de masurare poarta
marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar, dacada acesta este
insotit de declaratia UE de conformitate, de documentele necesare si
de instructiuni si informatii in conformitate cu pct. 9.3 din anexa
nr. 1, redactate in limba romdnd, si dacd producdtorul si importatorul
au respectat cerintele prevazute la art. 7 alin. (7) si (8) si,
respectiv, la art. 9 alin. (4).

(3) In situatia in care distribuitorul considerd sau are motive sé&
creadda ca un mijloc de masurare nu este conform cu cerintele esentiale
prevazute in anexa nr. 1 si in anexele specifice mijloacelor de
masurare, acesta nu pune la dispozitie mijlocul de masurare pe piata
ori nu il pune in functiune Inainte de a fi adus in conformitate.
Atunci ca&nd mijlocul de masurare prezintd un risc, distribuitorul
informeaza producdtorul sau importatorul in acest sens, precum Si
autoritatea de supraveghere a pietei.

(4) Distribuitorii se asigurd cd, atdt timp cédt un mijloc de
masurare se afld in responsabilitatea lor, conditiile de depozitare
sau transport al acestuia nu pericliteaza conformitatea sa cu
cerintele esentiale prevazute in anexa nr. 1 si in anexele specifice
mijloacelor de mdsurare.

(5) Distribuitorii care considerda sau au motive sa creada ca un
mijloc de masurare pe care l-au pus la dispozitie pe piata ori l-au
pus in functiune nu este conform cu prevederile prezentei hotdardri iau
de indatd mdasurile corective necesare pentru a aduce respectivul
mijloc de masurare in conformitate, pentru a-1 retrage sau pentru a-1
rechema, dupd caz. In cazul in care mijlocul de mdsurare prezintd un
risc, distribuitorii informeaza de indatd autoritatea de supraveghere
a piletei, indicadnd detaliile, in special cu privire la neconformitate
si la orice masuri corective luate.

(6) Distribuitorii, la cererea motivatda a autoritatii de
supraveghere a pietei, furnizeazad acesteia toate informatiile si
documentatia necesard, pe suport hértie sau in format electronic,
pentru a demonstra conformitatea mijlocului de mdsurare.
Distribuitorii coopereaza cu autoritatea de supraveghere a pietei, la
cererea acesteia, cu privire la orice actiune intreprinsd pentru
eliminarea riscurilor prezentate de mijloacele de madsurare pe care
acestia le-au pus la dispozitie pe piata.



ART. 11

Situatiile in care obligatiile producatorilor se aplica
importatorilor si distribuitorilor

Un importator sau un distribuitor este considerat producator 1in
sensul prezentei hotdrdri si este supus obligatiilor ce revin
producdtorului in temeiul art. 7 atunci cdnd introduce pe piatd un
mijloc de masurare sub denumirea ori marca sa sau modificd un mijloc
de mdsurare deja introdus pe piatd intr-o maniera care poate afecta
conformitatea acestuia cu prezenta hotdréare.

ART. 12

Identificarea operatorilor economici

(1) Operatorii economici transmit, la cerere, autoritatii de
supraveghere a pietei datele de identificare ale:

a) oricaruil operator economic care le-a furnizat un mijloc de
masurare;

b) oricdrui operator economic cdaruia i-au furnizat un mijloc de
masurare.

(2) Operatorii economici trebuie sa poatd prezenta informatiile
prevdazute la alin. (1) timp de 10 ani dupad ce le-a fost furnizat
mijlocul de masurare si timp de 10 ani dupa ce au furnizat mijlocul de
masurare.

CAP. IIT
Conformitatea mijloacelor de mdsurare

ART. 13

Prezumtia de conformitate

(1) Mijloacele de masurare care sunt conforme cu prevederile
standardelor romdne si/sau ale standardelor nationale ale celorlalte
state membre ale Uniunii Europene care adoptd standarde armonizate ale
caror referinte au fost publicate iIn Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene ori cu parti ale acestora sunt considerate a fi in
conformitate cu cerintele esentiale prevazute in anexa nr. 1 si in
anexele specifice mijloacelor de masurare vizate de acele standarde
sau parti ale acestora.

(2) Lista standardelor romdne care adoptd standardele armonizate,
prevazute la alin. (1), ale caror referinte au fost publicate in
Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, se elaboreazd si se aproba prin
ordin al ministrului economiei, comertului si turismului, se
actualizeazd periodic si se publicda in Monitorul Oficial al Roméniei,
Partea I.

(3) Mijloacele de masurare care sunt conforme cu pdrti ale
documentelor normative a cdror lista a fost publicatd in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene sunt considerate a fi in conformitate cu
cerintele esentiale prevazute in anexa nr. 1 si in anexele specifice
mijloacelor de mdsurare vizate de acele parti ale documentelor
normative.

(4) Un producdtor poate alege sa utilizeze orice solutie tehnica
ce respectd cerintele esentiale prevazute in anexa nr. 1 si in anexele
specifice mijloacelor de mdsurare. In plus, pentru a beneficia de
prezumtia de conformitate, producatorul trebuie sd aplice corect
solutiile specificate in standardele romdne si/sau in standardele



nationale ale celorlalte state membre ale Uniunii Europene care adopta
standarde armonizate ale cdror referinte au fost publicate in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene ori in documentele normative prevazute la
alin. (1) si (3).

(5) Se considerda ca mijloacele de masurare corespund incercarilor
adecvate prevazute la art. 15 alin. (3) 1lit. i) dacd programul de
incercdri corespunzator a fost realizat in conformitate cu documentele
relevante prevazute la alin. (1), (3) si (4) si daca rezultatele
incercdrilor demonstreazd conformitatea cu cerintele esentiale.

ART. 14

Proceduri de evaluare a conformitatii

(1) Evaluarea conformitdtii unui mijloc de masurare cu cerintele
esentiale aplicabile se realizeaza prin aplicarea, la alegerea
producdatorului, a uneia din procedurile de evaluare a conformitatii
prezentate in anexa specificd mijlocului de masurare.

(2) Procedurile de evaluare a conformitatii sunt prevazute in
anexa nr. 2.

(3) Inregistrdrile si corespondenta privind procedurile de
evaluare a conformitdtii se redacteazada in limba romé&nad sau in limba
oficiald acceptata de organismul notificat conform art. 23 alin. (1)
din Directiva 2014/32/UE a Parlamentului European si a Consiliului din
26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre
referitoare la punerea la dispozitie pe piatd a mijloacelor de
masurare.

ART. 15

Documentatia tehnica

(1) Documentatia tehnica descrie intr-o maniera inteligibila
conceptia, productia si functionarea mijlocului de mdasurare si permite
evaluarea conformitdtii acestuia cu cerintele aplicabile din prezenta
hotdréare.

(2) Documentatia tehnicd este suficient de detaliatad pentru a
asigura respectarea urmdatoarelor cerinte:

a) definirea caracteristicilor metrologice;

b) reproductibilitatea performantelor metrologice ale mijloacelor
de mdsurare produse, in conditiile in care acestea sunt corect reglate
cu ajutorul mijloacelor adecvate; si

c) integritatea mijlocului de masurare.

(3) Documentatia tehnicd, in mdsura in care este relevant pentru
evaluarea si identificarea tipului si/sau mijlocului de masurare,
trebuie sd includd urmdatoarele informatii:

a) o descriere generalda a mijlocului de masurare;

b) desenele de conceptie si executie, precum si schemele
componentelor, subansamblurilor, circuitelor etc.;

c) procedurile de productie care garanteazd omogenitatea
fabricatiei;

d) dacd este cazul, o descriere a dispozitivelor electronice cu
desene, diagrame, scheme logice si informatii generale cu privire la
caracteristicile si functionarea programelor informatice;

e) descrierile si explicatiile necesare intelegerii documentelor
prevazute la 1lit. b), c¢) si d), inclusiv a functiondrii mijlocului de
masurare;




f) lista standardelor armonizate si/sau a documentelor normative
prevazute la art. 13, care se aplicada integral ori partial;

g) descrierile solutiilor adoptate in vederea respectarii
cerintelor esentiale din prezenta hotdrdre, in cazul in care nu s-au
aplicat standardele si/sau documentele normative mentionate la art.
13, inclusiv o listd a altor specificatii tehnice relevante aplicate;

h) rezultatele calculelor de proiectare, ale examindrilor
efectuate etc.;

i) rezultatele incercdarilor corespunzatoare, atunci cénd este
necesar, pentru a demonstra cd tipul si/sau mijlocul de masurare
sunt/este in conformitate cu:

(11) cerintele prezentei hotdrdri, in conditiile nominale de
functionare declarate si in conditiile expunerii la perturbatiile de
mediu specificate;

(12) specificatiile referitoare la criteriile de durabilitate
pentru contoarele de apd, de gaz, de energie termica si pentru
lichide, altele decéat apa;

j)certificatele de examinare UE de tip sau certificatele de
examinare UE de proiect, pentru mijloacele de mdsurare care contin
parti identice cu cele din proiect.

(4) Producdtorul precizeaza locurile unde s-au aplicat sigilii si
marcaje.

(5) Producdtorul indicad cerintele de compatibilitate cu
interfetele si subansamblurile, acolo unde este relevant.

ART. 16

Declaratia UE de conformitate

(1) Declaratia UE de conformitate atesta faptul cda indeplinirea
cerintelor esentiale prevazute in anexa nr. 1 si in anexele specifice
mijloacelor de mdsurare a fost demonstrata.

(2) Declaratia UE de conformitate se intocmeste dupd modelul
prevazut in anexa nr. 13, contine elementele specificate in modulele
relevante din anexa nr. 2 si se actualizeaza continuu. Aceasta, 1in
cazul mijloacelor de masurare introduse pe piata sau puse la
dispozitie pe piatd in Romania, se redacteaza ori se traduce, dupa
caz, in limba roména.

(3) In cazul in care un mijloc de mdsurare intrd sub incidenta mai
multor acte ale Uniunii Europene prin care se solicitd o declaratie UE
de conformitate, se redacteaza o singurad declaratie UE de conformitate
in temeiul tuturor acestor acte ale Uniunii Europene. Declaratia
respectiva contine identificarea actelor in cauza ale Uniunii
Europene, inclusiv referintele de publicare ale acestora.

(4) Prin intocmirea declaratiei UE de conformitate, producadtorul
isi asumd responsabilitatea pentru conformitatea mijlocului de
masurare cu cerintele stabilite in prezenta hotdrére.

ART. 17

Marcajul de conformitate

Conformitatea unui mijloc de mdsurare cu toate prevederile
prezentei hotdréri este indicatd prin prezenta marcajuluili european de
conformitate "CE", denumit in continuare marcaj CE, si a marcajului
metrologic suplimentar prevazute la art. 18.

ART. 18



Principii generale ale marcajului CE si ale marcajului metrologic
suplimentar

(1) Marcajul CE este supus principiilor generale prevdzute la art.
30 din Regulamentul (CE) nr. 765/2008.

(2) Marcajul metrologic suplimentar este format din majuscula "M"
urmatd de ultimele doud cifre ale anului in care a fost aplicat,
incadrate intr-un dreptunghi. In&ltimea dreptunghiului este egald cu
indltimea marcajului CE.

(3) Principiile generale prevazute la art. 30 din Regulamentul
(CE) nr. 765/2008 se aplicd, mutatis mutandis, marcajului metrologic
suplimentar.

ART. 19

Cerinte pentru aplicarea marcajului CE si a marcajului metrologic
suplimentar

(1) Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar se aplica in
mod vizibil, lizibil si de nesters pe mijlocul de masurare sau pe
pldcuta cu date a acestuia. In cazul in care acest lucru nu este
posibil sau justificat din considerente tindnd de natura mijlocului de
masurare, marcajele se aplicd pe documentele de insotire si, daca
exista, pe ambalaj.

(2) Dacda un mijloc de masurare este format dintr-un set de
dispozitive, nu de subansambluri, care functioneaza Impreuna, marcajul
CE si marcajul metrologic suplimentar se aplicad pe dispozitivul
principal al mijlocului de mdsurare.

(3) Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar se aplica
inainte ca mijlocul de masurare sa fie introdus pe piata.

(4) Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar pot fi aplicate
pe mijlocul de mdsurare in timpul procesului de fabricare, dacad acest
lucru este justificat.

(5) Marcajul metrologic suplimentar urmeazad imediat dupa marcajul

CE.

(6) Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar sunt urmate de
numdrul de identificare al organismului notificat, in cazul in care un
astfel de organism este implicat in faza de control a productiei, asa
cum prevede anexa nr. 2.

(7) Numdrul de identificare al organismului notificat se aplica de
organismul respectiv sau, conform instructiunilor acestuia, de
producdator ori reprezentantul sdau autorizat.

(8) Numdrul de identificare al organismului notificat implicat
trebuie sa nu poatda fi sters sau sa nu poata fi indepartat fara a fi
distrus.

(9) Marcajul CE, marcajul metrologic suplimentar si, dupa caz,
numarul de identificare al organismului notificat pot fi urmate de
orice alt insemn care indicd un risc special sau o utilizare speciala.

CAP. IV
Notificarea organismelor de evaluare a conformitdatii

ART. 20

Notificarea

Ministerul Economiei, Comertului si Turismului notificd Comisiei
Europene si celorlalte state membre UE organismele notificate sa



indeplineasca procedurile de evaluare a conformitatii prevazute la
art. 14.

ART. 21

Autoritatea de notificare

(1) Ministerul Economiei, Comertului si Turismului este
autoritatea de notificare responsabila de instituirea si indeplinirea
procedurilor necesare pentru evaluarea si notificarea organismelor de
evaluare a conformitdtii si de monitorizare a organismelor notificate,
inclusiv privind conformitatea cu prevederile art. 26.

(2) Evaluarea si monitorizarea prevazute la alin. (1) sunt
efectuate de organismul national de acreditare, denumit in continuare
RENAR, in conformitate cu prevederile Regulamentului (CE) nr.
765/2008.

ART. 22

Cerinte privind autoritatea de notificare

(1) Autoritatea de notificare functioneazd astfel incdt sa evite
aparitia conflictelor de interese cu organismele de evaluare a
conformitatii.

(2) Autoritatea de notificare este organizata si functioneaza
astfel incadt sd garanteze obiectivitatea si impartialitatea
activitatilor sale.

(3) Autoritatea de notificare este organizatd astfel incédt fiecare
decizie cu privire la notificarea organismului de evaluare a
conformitatii sa fie luatda de persoane competente, altele decat cele
care au efectuat evaluarea.

(4) Autoritatea de notificare nu oferd si nu presteaza activitati
pe care le presteazda organismele de evaluare a conformitdatii si nici
servicii de consultantd in conditii comerciale sau concurentiale.

(5) Autoritatea de notificare garanteaza confidentialitatea
informatiilor obtinute.

(6) Autoritatea de notificare dispune de personal competent si
suficient in vederea indeplinirii corespunzdtoare a atributiilor sale.

ART. 23

Obligatia de informare a autoritatii de notificare

Ministerul Economiei, Comertului si Turismului informeazada Comisia
Europeand in legdaturd cu procedurile de evaluare si notificare a
organismelor de evaluare a conformitdtii si de monitorizare a
organismelor notificate si in legdturda cu orice modificari ale
acestora.

ART. 24

Cerinte privind organismele notificate

(1) Pentru a fi notificat, un organism de evaluare a conformitdtii
indeplineste cerintele prevdzute la alin. (2)-(18).

(2) Organismul de evaluare a conformitdatii este infiintat in
temeiul Legii societdtilor nr. 31/1990, republicatd, cu modificdrile
si completdrile ultericare, sau al Ordonantei Guvernului nr. 26/2000
cu privire la asociatii si fundatii, aprobatd cu modificdri si
completdri prin Legea nr. 246/2005, cu modificdrile si completdrile
ulterioare, ori al Ordonantei Guvernului nr. 57/2002 privind
cercetarea stiintificd si dezvoltarea tehnologicad, aprobata cu
modificdri si completdri prin Legea nr. 324/2003, cu modificdrile si
completdrile ulterioare, si are personalitate Jjuridica.




(3) Organismul de evaluare a conformitdtii este un organism de
tertd parte, independent de organizatia sau de mijlocul de mdsurare pe
care 11 evalueaza.

(4) Un organism care apartine unei asociatii de intreprinderi sau
uneil federatii profesionale care reprezintd intreprinderile implicate
in proiectarea, fabricarea, furnizarea, asamblarea, utilizarea ori
intretinerea mijloacelor de mdsurare pe care le evalueaza poate fi
considerat a fi un astfel de organism, cu conditia sd se demonstreze
cd este independent si cd nu existd conflicte de interese.

(5) Organismul de evaluare a conformitdtii, personalul de
conducere si personalul responsabil cu indeplinirea atributiilor de
evaluare a conformitdtii nu trebuie sa actioneze ca proiectant,
producator, furnizor, instalator, cumpdrdtor, proprietar, utilizator
sau operator de intretinere a mijloacelor de mdsurare pe care le
evalueaza si nici ca reprezentant al vreuneia din aceste parti. Acest
lucru nu impiedica utilizarea mijloacelor de masurare evaluate care
sunt necesare pentru operatiunile organismului de evaluare a
conformitdtii sau utilizarea unor astfel de mijloace de mdsurare in
scopuri personale.

(6) Organismul de evaluare a conformitdtii, personalul sdu de
conducere si personalul responsabil cu indeplinirea atributiilor de
evaluare a conformitatii nu sunt direct implicati in proiectarea,
fabricarea sau constructia, comercializarea, instalarea, utilizarea
ori intretinerea mijloacelor de masurare respective si nu reprezinta
partile angajate in acele activitati. Acestia nu se implicad in
activitati care le-ar putea afecta impartialitatea sau integritatea in
ceea ce priveste activitdtile de evaluare a conformitdtii pentru care
sunt notificati. Aceste dispozitii se aplica in special serviciilor de
consultanta.

(7) Cu toate acestea, alin. (6) nu exclude posibilitatea
schimburilor de informatii tehnice intre producdtor si organism, 1in
vederea evaludrii conformitatii.

(8) Organismele de evaluare a conformitatii se asigurad ca
activitdtile filialelor sau ale subcontractantilor lor nu afecteaza
confidentialitatea, obiectivitatea ori impartialitatea activitdtilor
lor de evaluare a conformitatii.

(9) Organismele de evaluare a conformitatii si personalul acestora
indeplinesc activitdtile de evaluare a conformitdtii la cel mai inalt
grad de integritate profesionala si de competentda tehnicd necesara in
domeniul respectiv si nu trebuie sa fie supuse presiunilor si
stimulentelor, indeosebi financiare, care le-ar putea influenta
aprecierea sau rezultatele activitatilor lor de evaluare a
conformitdtii, in special din partea persoanelor ori a grupurilor de
persoane cu un interes pentru rezultatele acelor activitdti.

(10) Organismul de evaluare a conformitatii indeplineste toate
atributiile de evaluare a conformitdatii care ii sunt atribuite
potrivit anexei nr. 2 si pentru care a fost notificat, indiferent daca
acele atributii sunt indeplinite chiar de catre organismul de evaluare
a conformitdtii sau in numele si sub responsabilitatea acestuia.

(11) De fiecare data si pentru fiecare procedura de evaluare a
conformitatii si pentru fiecare tip sau categorie de mijloace de



masurare pentru care a fost notificat, organismul de evaluare a
conformitatii are la dispozitie:

(1) personalul necesar avand cunostinte tehnice si experienta
suficientd si corespunzatoare pentru a indeplini atributiile de
evaluare a conformitatii;

(ii) descrierile procedurilor in conformitate cu care se
realizeaza evaluarea conformitdtii, asigurédndu-se transparenta si
posibilitatea de a reproduce procedurile in cauza. Acesta dispune de
politici si proceduri adecvate care fac o distinctie clarada intre
atributiile indeplinite ca organism notificat si orice alte
activitati;

(1iii) procedurile necesare pentru a-si desfdasura activitatea care
tin seama in mod corespunzdator de dimensiunea unei intreprinderi, de
domeniul de activitate si structura acesteia, de gradul de
complexitate a tehnologiei utilizate pentru mijloacele de masurare in
cauzda, precum si de caracterul de serie sau de masa al procesului de
productie.

(12) Organismul de evaluare a conformitdtii trebuie sa dispuna de
mijloacele necesare pentru a indeplini in mod corespunzdtor
atributiile tehnice si administrative legate de activitdtile de
evaluare a conformitdtii si are acces la toate echipamentele sau
facilitatile necesare.

(13) Personalul responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare
a conformitatii trebuie sa posede urmatoarele:

a) o pregatire tehnicd si profesionalada solida care acopera toate
activitdtile de evaluare a conformitdtii pentru care organismul de
evaluare a conformitdtii a fost notificat;

b) cunostinte satisfdcdtoare privind cerintele evaludrilor pe care
le realizeazad si autoritatea corespunzatoare pentru realizarea acestor
evaluari;

c) cunostinte si intelegere corespunzatoare a cerintelor esentiale
prevdzute in anexa nr. 1 si in anexele specifice mijloacelor de
masurare, a standardelor armonizate aplicabile, a documentelor
normative si a dispozitiilor relevante din legislatia de armonizare a
Uniunii Europene si din legislatia nationala;

d) abilitatea necesarad pentru a elabora certificate, evidente si
rapoarte pentru a demonstra ca evaludrile au fost indeplinite.

(14) Impartialitatea organismelor de evaluare a conformitatii, a
personalului cu functii superioare de conducere al acestora si a
personalului responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a
conformitatii trebuie sa fie garantata.

(15) Remuneratia personalului cu functii superiocare de conducere
si a personalului responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a
conformitatii din cadrul organismului de evaluare a conformitatii nu
depinde de numdrul de evaludri realizate sau de rezultatele acestor
evaluari.

(16) Organismele de evaluare a conformitdtii trebuie sa incheie o
asigurare de rdspundere civila.

(17) Personalul organismului de evaluare a conformitdtii pdstreaza
secretul profesional referitor la toate informatiile obtinute in
indeplinirea sarcinilor sale in temeiul anexei nr. 2 sau al oricdrei
dispozitii din legislatia nationald de punere in aplicare a acesteia,



exceptie facand relatia cu autoritatea competentd si cu autoritatea de
supraveghere a pietei. Drepturile de proprietate intelectuala sunt
protejate.

(18) Organismele de evaluare a conformitdtii participa sau se
asigurd ca personalul lor responsabil de indeplinirea sarcinilor de
evaluare a conformitdtii este informat in legdturd cu activitatile de
standardizare relevante si cu activitdtile grupului de coordonare a
organismelor notificate, infiintat in temeiul legislatiei de
armonizare relevante a Uniunii Europene, si pun in aplicare, ca
orientare generald, deciziile si documentele administrative rezultate
in urma activitatii acestui grup.

ART. 25

Prezumtia de conformitate a organismelor notificate

In cazul in care un organism de evaluare a conformitdtii
demonstreaza conformitatea sa cu criteriile prevazute in standardele
romdne si/sau in standardele nationale ale celorlalte state membre ale
Uniunii Europene care adopta standardele armonizate sau parti ale
acestora, ale cdror referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene, se considerd ca organismul de evaluare a
conformitdtii indeplineste cerintele prevdzute la art. 24, in mdsura
in care respectivele standarde aplicabile acopera aceste cerinte.

ART. 26

Filiale ale organismelor notificate si subcontractarea de catre
organismele notificate

(1) In cazul in care subcontracteazd sarcini specifice referitoare
la evaluarea conformitdtii sau recurge la o filiald, un organism
notificat se asigura ca subcontractantul ori filiala indeplineste
cerintele prevazute la art. 24 si informeaza Ministerul Economiei,
Comertului si Turismului in acest sens.

(2) Organismele notificate preiau intreaga responsabilitate pentru
sarcinile indeplinite de subcontractanti sau filiale, oriunde ar fi
acestea stabilite.

(3) Activitdtile pot fi subcontractate sau realizate de o filialad
numai cu acordul clientului organismului notificat.

(4) Organismele notificate pun la dispozitia Ministerului
Economiei, Comertului si Turismului documentele relevante privind
evaluarea calificdarilor subcontractantului sau ale filialei si a
activitatilor executate de cdatre acestia in temeiul anexei nr. 2.

ART. 27

Organisme interne acreditate

(1) Un organism intern acreditat poate fi folosit pentru a
desfasura activitdti de evaluare a conformitatii pentru intreprinderea
din care face parte, in scopul punerii in aplicare a procedurilor
prevazute la modulul A2 si la modulul C2 din anexa nr. 2. Organismul
respectiv trebuie sda fie o parte separatda si distincta a
intreprinderii si sa nu fie implicat in proiectarea, producerea,
furnizarea, instalarea, utilizarea sau intretinerea mijloacelor de
masurare pe care le evalueazd.

Alin. (1) al art. 27 a fost modificat de pct. 1 al art. unic din
HOTARAREA nr. 486 din 6 iulie 2016 publicatd in MONITORUL OFICIAL nr.
526 din 13 iulie 2016.




(2) Organismul intern acreditat trebuie sa indeplineasca
urmatoarele cerinte:

a) este acreditat in conformitate cu Regulamentul (CE) nr.
765/2008;

b) organismul si personalul acestuia sunt identificabile din
punctul de vedere al organizdarii si aplicd metode de raportare in
cadrul intreprinderii din care fac parte, ceea ce asigura
impartialitatea acestora, care trebuie demonstratada fatd de RENAR;

c) nici organismul, nici personalul acestuia nu trebuie sa fie
responsabil cu proiectarea, fabricarea, furnizarea, instalarea,
exploatarea sau intretinerea mijloacelor de masurare pe care le
evalueaza si nu trebuie sa se angajeze in vreo activitate care ar
putea veni in conflict cu independenta de apreciere ori integritatea
lor in legatura cu activitdtile de evaluare;

d) organismul presteazd servicii exclusive pentru intreprinderea
din care face parte.

(3) Organismele interne acreditate nu se notifica statelor membre
sau Comisiei Europene, insd intreprinderea din care fac parte sau
RENAR furnizeaza Ministerului Economiei, Comertului si Turismului, la
cererea acestuia, informatiile cu privire la acreditarea acestora.

ART. 28

Cererea de notificare

(1) Pentru a fi notificat, organismul de evaluare a conformitatii
trebuie sa depund o cerere de desemnare in vederea notificarii la
Ministerul Economiei, Comertului si Turismului.

(2) Cererea prevazutd la alin. (1) trebuie sa fie insotita de
documentele prevazute in ordinul ministrului autoritdtii competente
pentru aprobarea Procedurii privind desemnarea organismelor de
evaluare a conformitdatii ce se notifica si notificarea la Comisia
Europeand si celelalte state membre ale Uniunii Europene a
organismelor desemnate.

(3) Certificatul de acreditare prevdzut in ordinul ministrului

autoritdatii competente prevazut la alin. (2) atestd cd organismul de
evaluare a conformitdtii indeplineste cerintele prevdzute la art. 24.
ART. 29

Procedura de notificare

(1) Ministerul Economiei, Comertului si Turismului notificd numai
organismele de evaluare a conformitdatii care au indeplinit cerintele
prevazute la art. 24.

(2) Ministerul Economiei, Comertului si Turismului desemneazad prin
ordin al ministrului organismele de evaluare a conformitdtii prevdzute
la art. 20 care se notificd. Aceste ordine se actualizeaza ori de cate
ori este necesar.

(3) Desemnarea prevazutda la alin. (2) se realizeaza in
conformitate cu prevederile ordinului ministrului autoritatii
competente prevazut la art. 28 alin. (2).

(4) Ministerul Economiei, Comertului si Turismului notifica
Comisiei Europene si celorlalte state membre folosind aplicatia de
notificare electronicad dezvoltatd si gestionatd de Comisia Europeana.

(5) Notificarea include informatii privind tipul/tipurile de
mijloace de masurare pentru care a fost desemnat fiecare organism si,



in plus, dacd este cazul, clasele de precizie ale acestora, domeniul
de masurare, tehnologia de masurare si orice altada caracteristica a
mijlocului de masurare care limiteazd domeniul de aplicare a
notificdrii. Notificarea include detalii complete ale activitatilor de
evaluare a conformitdtii, ale modulului sau modulelor de evaluare a
conformitdatii si ale mijlocului ori mijloacelor de mdsurare in cauza
si atestarea relevantd a competentei.

(6) Ministerul Economiei, Comertului si Turismului notifica
Comisiei Europene si celorlalte state membre in legdturad cu orice
modificdri ulterioare relevante aduse notificdarii.

(7) Organismele prevazute la alin. (1) pot indeplini activitatile
unui organism notificat, numai daca Comisia Europeand sau celelalte
state membre nu au ridicat obiectii in termen de doud sdaptaméni de la
notificare. Numai un astfel de organism se considerda a fi un organism
notificat in sensul prezentei hotaréri.

ART. 30

Modificari ale notificarilor

(1) In cazul in care Ministerul Economiei, Comertului si
Turismului a constatat sau a fost informat cd un organism notificat nu
mai respectd cerintele prevdzute la art. 24 ori ca acesta nu isi
indeplineste obligatiile, Ministerul Economiei, Comertului si
Turismului restrictioneazd, suspendda sau retrage notificarea, dupa
caz, in functie de gravitatea nerespectdrii cerintelor ori a
neindeplinirii obligatiilor. Acesta informeazada de indata Comisia
Europeand si celelalte state membre, in consecinta.

(2) In caz de restrictionare, suspendare sau retragere a
notificdrii ori in cazul in care organismul notificat si-a incetat
activitatea, Ministerul Economiei, Comertului si Turismului ia
masurile adecvate pentru a se asigura ca dosarele organismului
respectiv sunt fie prelucrate de un alt organism notificat, fie sunt
puse la dispoziftia sa si a autoritdtii de supraveghere a pietei, la
cererea acestora.

ART. 31

Contestarea competentei organismelor notificate

(1) In cazurile in care Comisia Europeand investigheazd competenta
unui organism notificat sau continuarea indeplinirii de cdtre un
organism notificat a cerintelor si a responsabilitdtilor care 1ii
revin, Ministerul Economiei, Comertului si Turismului prezinta
acesteia, la cerere, toate informatiile care au fundamentat
notificarea ori mentinerea competentei organismului in cauza.

(2) In cazul in care Comisia Europeand constatd c& un organism
notificat de Ministerul Economiei, Comertului si Turismului nu
respectd sau nu mai respectd cerintele pentru a fi notificat, Comisia
Europeanada adopta un act de punere in aplicare prin care solicita
Ministerului Economiei, Comertului si Turismului sd ia mdsurile
corective necesare, inclusiv retragerea notificarii, daca este
necesar.

ART. 32

Obligatii operationale in sarcina organismelor notificate

(1) Organismele notificate efectueaza evaludri ale conformitdatii
in conformitate cu procedurile de evaluare a conformitdtii prevazute
in anexa nr. 2.



(2) Evaludrile de conformitate sunt realizate in mod proportional,
evitdnd sarcinile inutile pentru operatorii economici. Organismele de
evaluare a conformitdtii isi desfdsoard activitatea tindnd seama in
mod corespunzator de dimensiunea intreprinderii, de domeniul de
activitate si structura acesteia, de gradul de complexitate a
tehnologiei mijlocului de mdasurare, precum si de caracterul de serie
sau de masa al procesului de productie.

(3) In acelasi timp, organismele de evaluare a conformitdatii
respectd gradul de rigoare si nivelul de protectie necesare pentru
asigurarea conformitdtii mijlocului de mdsurare cu prevederile
prezentei hotaréri.

(4) In cazul in care un organism notificat constatd cd cerintele
esentiale prevdzute in anexa nr. 1 si in anexele specifice mijloacelor
de mdasurare sau in standardele armonizate, documente normative ori
alte specificatii tehnice corespunzatoare nu sunt indeplinite de catre
un producdtor, acesta solicitd producdtorului sa ia masurile corective
corespunzatoare si nu emite un certificat de conformitate.

(5) In cazul in care, pe parcursul monitorizdrii conformitdtii,
dupd eliberarea certificatului, un organism notificat constata ca un
mijloc de mdsurare nu mai este conform, acesta solicita producdtorului
sd l1a masurile corective corespunzadatoare si suspendada sau retrage
certificatul, daca este necesar.

(6) In cazul in care nu se iau midsuri corective sau acestea nu au
efectul necesar, organismul notificat restrictioneazd, suspenda ori
retrage certificatul, dupa caz.

ART. 33

Cai de atac impotriva deciziilor organismelor notificate

RENAR se asigura ca este disponibilda o cale de atac impotriva
deciziilor organismelor notificate.

ART. 34

Obligatii de informare in sarcina organismelor notificate

(1) Organismele notificate informeazada Ministerul Economiei,
Comertului si Turismului in legdturad cu:

a) orice refuz, restrictie, suspendare sau retragere a
certificatelor;

b) orice circumstante care afecteazada domeniul de aplicare sau
conditiile notificarii;

c) orice cerere de informare cu privire la activitatile de
evaluare a conformitdatii desfasurate, primitd de la autoritatea de
supraveghere a pietei;

d) la cerere, activitdtile de evaluare a conformitdtii realizate
in limita domeniului notificdrii si in legdatura cu orice alta
activitate realizatd, inclusiv activitdti transfrontaliere si de
subcontractare.

(2) Organismele notificate in conformitate cu prezenta hotdrare
ofera celorlalte organisme notificate la nivelul Uniunii Europene in
conformitate cu Directiva 2014/32/UE, care indeplinesc activitdti
similare de evaluare a conformitdatii vizand aceleasi mijloace de
masurare, informatii relevante privind aspecte legate de rezultatele
negative ale evaludrilor conformitdtii si, la cerere, rezultatele
pozitive ale evaludrilor conformitdatii.

ART. 35




Schimbul de experienta

(1) Ministerul Economiei, Comertului si Turismului participa la
schimbul de experientd dintre autoritadtile nationale ale statelor
membre referitor la politica privind notificarea, organizat de Comisia
Europeana.

(2) Organismele notificate in temeiul prezentei hotdrdri participa
la activitatea grupului/grupurilor sectorial/sectoriale al/ale
organismelor de evaluare a conformitdtii notificate la nivel european,
in mod direct sau prin intermediul unor reprezentanti desemnati.

CAP. V
Supravegherea pietei si procedura de salvgardare

ART. 36

Prevederile art. 15 alin. (3) si ale art. 16-29 din Regulamentul
(CE) nr. 765/2008 se aplicd mijloacelor de mdsurare reglementate prin
prezenta hotdréare.

ART. 37

(1) In cazul in care autoritatea de supraveghere a pietei
considerd cd un mijloc de masurare care intrad sub incidenta prezentei
hotdrédri prezintd un risc referitor la aspectele de protectie a
interesului public, aceasta efectueazda o evaluare cu privire la
mijlocul de mdasurare in cauzd, acoperind toate cerintele relevante
stabilite in prezenta hotdarére. Operatorii economici in cauza
coopereaza cu autoritatea de supraveghere a pietei in acest scop, daca
este necesar.

(2) In cazul in care, pe parcursul evaludrii prevdzute la alin.
(1), autoritatea de supraveghere a pietei constatd cda mijlocul de
masurare nu este conform cerintelor stabilite in prezenta hotaréare,
aceasta solicitd de indata operatorului economic in cauzd sa
intreprindd toate mdsurile corective adecvate pentru a aduce mijlocul
de masurare in conformitate cu respectivele cerinte, pentru a-1
retrage de pe piata sau pentru a-1 rechema, intr-un interval de timp
rezonabil, proportional cu riscul stabilit de respectiva autoritate.

(3) Autoritatea de supraveghere a pietei informeaza organismul
notificat relevant in legatura cu masurile luate.

(4) Prevederile art. 21 din Regulamentul (CE) nr. 765/2008 se
aplica masurilor prevazute la alin. (2).

(5) In cazul in care autoritatea de supraveghere a pietei
considerd cad neconformitatea nu se limiteaza la teritoriul national,
aceasta informeaza Comisia Europeanad, Ministerul Economiei, Comertului
si Turismului si celelalte state membre cu privire la rezultatele
evaluarii si la actiunile pe care le-a solicitat din partea
operatorului economic.

(6) Operatorul economic se asigura ca sunt intreprinse toate
masurile corective adecvate pentru toate mijloacele de mdsurare vizate
pe care acesta le-a pus la dispozitie pe piatd pe teritoriul Uniunii

Europene.
(7) In cazul in care operatorul economic in cauzd nu ia masuri
corective adecvate in termenul prevazut la alin. (2), autoritatea de

supraveghere a pietei ia toate masurile provizorii corespunzdatoare
pentru a interzice sau a restrdnge punerea la dispozitie a mijlocului



de masurare pe piata nationald, pentru a-1 retrage ori pentru a-1
rechema de pe piata.

(8) Autoritatea de supraveghere a pietei informeaza de indata
Comisia Europeand, Ministerul Economiei, Comertului si Turismului si
celelalte state membre cu privire la masurile luate conform
prevederilor alin. (7).

(9) Informatiile prevdzute la alin. (8) includ toate detaliile
disponibile, in special cu privire la datele necesare pentru a
identifica mijlocul de masurare neconform, originea mijlocului de
masurare, natura neconformitdtii constatate si riscul implicat, natura
si durata mdsurilor nationale luate, precum si argumentele prezentate
de operatorul economic in cauza.

(10) Autoritatea de supraveghere a pietei indica, in special, daca
neconformitatea se datoreaza uneia dintre urmatoarele situatii:

(1) mijlocul de mdsurare nu respectd cerintele referitoare la
aspectele de protectie a interesului public prevazute in prezenta
hotdrare; sau

(1i) existda deficiente ale standardelor armonizate sau ale
documentelor normative prevazute la art. 13 care conferd prezumtia de
conformitate.

(11) Atunci cédnd autoritatea din alt stat membru al Uniunii
Europene initiazd procedura, autoritatea de supraveghere a pietei din
Roménia informeazad fard intdrziere Comisia Europeand si celelalte
state membre cu privire la orice masuri adoptate si informatii
suplimentare detinute cu privire la neconformitatea mijlocului de
masurare in cauza Si, in caz de dezacord fatada de mdasura notificata de
acel stat membru, isi prezintd obiectiile.

(12) In cazul in care, in termen de 3 luni de la primirea
informatiilor prevazute la alin. (8), niciun stat membru sau Comisia
Europeand nu ridicad obiectii cu privire la o mdsurd provizorie luata
de autoritatea de supraveghere a pietei, mdsura este considerata
justificata.

(13) Autoritatea de supraveghere a pietei ia de indatd masurile
restrictive adecvate in legaturd cu mijlocul de mdsurare in cauzd, cum
ar fi retragerea mijlocului de masurare de pe piata.

ART. 38
(1) In cazul in care, la finalizarea procedurii prevdzute la art.
37 alin. (6) si (8), se ridica obiectii la adresa unei mdasuri luate de

un alt stat membru sau in cazul in care Comisia Europeana considera ca
0 masura nationald contravine unui act normativ al Uniunii Europene,
la initiativa Comisiei Europene, Ministerul Economiei, Comertului si
Turismuluil si/sau autoritatea de supraveghere a pietei participd la
consultdarile cu statele membre si cu operatorul ori operatorii
economici relevant/relevanti si evalueazd mdsura nationald. Pe baza
rezultatelor evaluarii respective, Comisia Europeand decide daca
masura nationald este justificatd. Statelor membre si operatorului sau
operatorilor economici 1li se aduce la cunostintd de cdtre Comisia
Europeand decizia acesteia.

(2) In cazul in care misura nationald este consideratd
justificatd, autoritatea de supraveghere a pietei adoptd masurile
necesare pentru a asigura retragerea de pe piatd a mijlocului de
masurare neconform si informeazd Comisia Europeanda in consecinta. In



cazul in care masura nationald este considerata nejustificata,
Ministerul Economiei, Comertului si Turismului retrage aceastd masura.

(3) In cazul in care misura nationald este consideratéd
justificatd, iar neconformitatea mijlocului de mdsurare este atribuita
unor deficiente ale standardelor armonizate prevazute la art. 37 alin.
(10) pct. (ii), Comisia Europeand aplicad procedura prevazuta la art.
11 din Regulamentul (UE) nr. 1.025/2012.

ART. 39

(1) In cazul in care, in urma efectudrii unei evaludri in
conformitate cu art. 37 alin. (1), autoritatea de supraveghere a
pietei constata cd, desi un mijloc de mdasurare este in conformitate cu
prezenta hotdrére, acesta prezintd un risc in ceea ce priveste anumite
aspecte de protectie a intereselor publice, aceasta solicita
operatorului economic relevant sa ia toate mdsurile corespunzdatoare
pentru a se asigura ca mijlocul de mdsurare in cauzd, atunci cénd este
introdus pe piatd, nu mai prezintd respectivul risc, pentru a-1
retrage de pe piata sau a-1 rechema intr-un termen rezonabil,
proportional cu natura riscului, indicat de respectiva autoritate.

(2) Operatorul economic se asigurd cd sunt intreprinse masuri
corective pentru toate mijloacele de mdsurare vizate pe care acesta
le-a pus la dispozitie pe piatd pe teritoriul Uniunii Europene.

(3) Autoritatea de supraveghere a pietei informeazd de indata
Comisia Europeana si celelalte state membre ale Uniunii Europene.
Informatiile includ toate detaliile disponibile, in special datele
necesare pentru identificarea mijlocului de masurare respectiv,
originea si lantul de distributie al mijlocului de mdasurare, natura
riscului implicat, natura si durata masurilor luate la nivel national.

(4) La initiativa Comisiei Europene, Ministerul Economiei,
Comertului si Turismului si/sau autoritatea de supraveghere a pietei
participa la consultdrile cu statele membre si cu operatorul ori
operatorii economici relevant/relevanti si evalueazad mdsura nationala.
Pe baza rezultatelor evaludrii respective, Comisia Europeana decide
daca masura nationald este justificata si, dupd caz, propune mdsuri
adecvate.

ART. 40

(1) Fara a aduce atingere art. 37, autoritatea de supraveghere a
pietei solicitd operatorului economic vizat sda elimine neconformitatea
identificatd, in cazul in care a constatat una din situatiile
urmatoare:

a) marcajul CE sau marcajul metrologic suplimentar a fost aplicat
prin incdlcarea art. 30 din Regulamentul (CE) nr. 765/2008 ori a art.
19 din prezenta hotarére;

b) marcajul CE sau marcajul metrologic suplimentar nu a fost
aplicat;

c) numarul de identificare al organismului notificat, in cazul in
care organismul respectiv intervine in etapa de control al productiei,
a fost aplicat prin incdlcarea art. 19 sau nu a fost aplicat;

d) declaratia UE de conformitate nu insoteste mijlocul de
masurare;

e) declaratia UE de conformitate nu a fost intocmitd corect;

f) documentatia tehnicd nu este disponibild sau este incompleta;




g) informatiile prevazute la art. 7 alin. (8) sau la art. 9 alin.
(4) lipsesc, sunt false ori incomplete;

h) nu sunt indeplinite orice alte cerinte administrative prevazute
la art. 7 sau la art. 9.

(2) In cazul in care neconformitatea prevazutda la alin. (1) se
mentine, autoritatea de supraveghere a pietei ia toate masurile
corespunzatoare pentru a restrictiona sau a interzice punerea la
dispozitie pe piatd a mijlocului de masurare ori pentru a se asigura
cd acesta este retras de pe piatd sau rechemat.

CAP. VI
Raspunderi si sanctiuni

ART. 41

(1) Autoritatea competentd in sensul prezentei hotdréri este
Ministerul Economiei, Comertului si Turismului.

(2) Autoritatea de supraveghere a pieteil pentru mijloacele de
masurare este Biroul Romén de Metrologie Legald, prin Serviciul
inspectii si supraveghere a pietei.

ART. 42

(1) Urmatoarele fapte constituie contraventii, daca nu au fost
sdvadrsite in astfel de conditii incédt sa fie considerate, potrivit
legii penale, infractiuni si se sanctioneaza dupa cum urmeaza:

a) expunerea mijloacelor de masurare la targuri, expozitii,
demonstratii si evenimente similare, fara respectarea prevederilor
art. 6 alin. (5), cu amenda de la 500 lei la 1.000 lei;

b) nerespectarea prevederilor art. 7 alin. (1), (2) si (10), cu
amendd de la 5.000 lei la 10.000 lei, retragerea de pe piatd si/sau
interzicerea introducerii pe piatd ori a punerii in functiune a
mijloacelor de mdsurare neconforme, precum si rechemarea mijloacelor
de masurare neconforme, aflate in utilizare;

Cc) nerespectarea prevederilor art. 7 alin. (4) si (5), cu amenda
de la 2.500 lei la 5.000 lei;
d) nerespectarea prevederilor art. 7 alin. (3), (7), (8) si (9),

cu amendd de la 2.500 lei la 5.000 lei, retragerea de pe piatd si/sau
interzicerea introducerii pe piatd ori a punerii in functiune a
mijloacelor de mdasurare neconforme, precum si rechemarea mijloacelor
de masurare neconforme, aflate in utilizare;

e) nerespectarea prevederilor art. 7 alin. (11), cu amenda de la
5.000 lei la 10.000 lei;

f) nerespectarea prevederilor art. 8 alin. (3), cu amenda de la
5.000 lei la 10.000 1lei;

g) nerespectarea prevederilor art. 9 alin. (1), (3), (8) si art.

10 alin. (5), cu amenda de la 5.000 lei la 10.000 lei, retragerea de
pe piatd si/sau interzicerea introducerii pe piatd ori a punerii in
functiune a mijloacelor de mdsurare neconforme, precum si rechemarea
mijloacelor de mdsurare neconforme, aflate in utilizare;

h) nerespectarea prevederilor art. 9 alin. (2) si (4), cu amenda
de la 2.500 lei la 5.000 lei, retragerea de pe piatd si/sau
interzicerea introducerii pe piatd ori a punerii in functiune a
mijloacelor de masurare neconforme, precum si rechemarea mijloacelor
de mdasurare neconforme aflate in utilizare;



i) nerespectarea prevederilor art. 9 alin. (5) si (9), cu amenda
de la 2.500 lei la 5.000 lei;

j) nerespectarea prevederilor art. 9 alin. (6) si (10), cu amenda
de la 5.000 lei 1la 10.000 1lei;

k) nerespectarea prevederilor art. 10 alin. (2), cu amendada de la
1.000 lei la 2.500 lei, retragerea de pe piatd si/sau interzicerea
introducerii pe piatd ori a punerii in functiune a mijloacelor de
masurare neconforme, precum si rechemarea mijloacelor de mdsurare
neconforme aflate in utilizare;

1) nerespectarea prevederilor art. 10 alin. (3), cu amendada de la
2.500 lei la 5.000 lei, retragerea de pe piatd si/sau interzicerea
introducerii pe piatd ori a punerii in functiune a mijloacelor de
masurare neconforme, precum si rechemarea mijloacelor de masurare
neconforme aflate in utilizare;

m) nerespectarea prevederilor art. 10 alin. (4) si (6), cu amenda
de la 5.000 lei 1la 10.000 1lei;

n) nerespectarea prevederilor art. 12, cu amendd de la 2.500 lei
la 5.000 lei;

0) nerespectarea prevederilor art. 16 alin. (2), cu amenda de la
500 lei la 1.000 1lei;
p) nerespectarea prevederilor art. 19 alin. (1), cu amenda de la

1.000 lei la 2.000 lei, retragerea de pe piatd si/sau interzicerea
introducerii pe piatd ori a punerii in functiune a mijloacelor de
masurare neconforme, precum si rechemarea mijloacelor de masurare
neconforme aflate in utilizare;

g) nerespectarea prevederilor art. 19 alin. (2), (5) si (6), cu
amendd de la 500 lei la 1.000 lei, retragerea de pe piatad si/sau
interzicerea introducerii pe piatd ori a punerii in functiune a
mijloacelor de mdasurare neconforme, precum si rechemarea mijloacelor
de masurare neconforme aflate in utilizare;

r) nerespectarea prevederilor art. 37 alin. (6), cu amenda de la
5.000 lei la 10.000 lei, retragerea de pe piatd si/sau interzicerea
introducerii pe piatd ori a punerii in funcfiune a mijloacelor de
masurare neconforme, precum si rechemarea mijloacelor de mdsurare
neconforme aflate in utilizare.

(2) Constatarea contraventiilor si aplicarea sanctiunilor se fac
de cdtre personalul imputernicit, prin ordin al directorului general
al Biroului Romédn de Metrologie Legald, din cadrul autoritdtii de
supraveghere a pietei, cu respectarea prevederilor art. 37.

(3) Contravenientul poate achita, de indatd sau in termen de cel
mult 48 de ore de la data incheierii procesului-verbal ori, dupa caz,
de la data comunicdrii acestuia, jumdtate din minimul amenzilor
prevazute la alin. (1), agentul constatator fdcé&nd mentiune despre
aceastd posibilitate in procesul-verbal de constatare si sanctionare a
contraventiei.

(4) Orice decizie luata pe baza prezentei hotdradri de catre
autoritatea de supraveghere a pietei, din care rezultd sanctiuni si
restrictii de introducere pe piatd sau punere in functiune a
mijloacelor de mdsurare, va mentiona:

a) temeiul legal al deciziei, in conditiile prezentei hotaréari;

b) cdile de atac impotriva deciziei autoritdtii de supraveghere a
pietei;



c) termenele pentru exercitarea cdilor de atac; in cazul pléngerii
la organul de control care a aplicat sanctiunea se va indica si
termenul in care acesta trebuie sa se pronunte.

(5) Decizia prevazutada la alin. (4) este adusa imediat la
cunostintd persocanelor interesate si Ministerului Economiei,
Comertului si Turismului.

(6) Contraventiilor prevazute la alin. (1) le sunt aplicabile
dispozitiile Ordonantei Guvernului nr. 2/2001 privind regimul juridic
al contraventiilor, aprobatd cu modificdri si completdri prin Legea
nr. 180/2002, cu modificdrile si completdrile ulterioare.

CAP. VII
Dispozitii tranzitorii si finale

ART. 43

Adaptarea la progresul tehnic a prevederilor cuprinse in anexele
nr. 3-12 se face prin ordin al ministrului economiei, comertului si
turismului, care se publicd in Monitorul Oficial al Romédniei, Partea
I, ulterior modificdrilor adoptate in acest sens de Comisia Europeand
conform art. 47 din Directiva 2014/32/UE.

ART. 44

(1) Mijloacele de masurare introduse pe piata inainte de 20
aprilie 2016, in conformitate cu Hotdrédrea Guvernului nr. 264/2006
privind stabilirea conditiilor de introducere pe piatd si de punere in
functiune a mijloacelor de mdasurare, cu modificarile si completadrile
ulterioare, pot fi in continuare puse la dispozitie pe piatd si/sau
puse in functiune.

(2) Certificatele eliberate in temeiul Hotdrdrii Guvernului nr.
264/2006, cu modificdrile si completdrile ulteriocare, ramidn valabile
in temeiul prezentei hotdrdri pdnd la momentul expirdrii valabilitdtii
acestora.

ART. 45

La data intrdrii in vigoare a prezentei hotdrdri, Hotdrérea
Guvernului nr. 264/2006 privind stabilirea conditiilor de introducere
pe piatd si de punere in functiune a mijloacelor de masurare,
publicatda in Monitorul Oficial al Roméniei, Partea I, nr. 282 din 29
martie 2006, cu modificdrile si completdrile ulteriocare, se abroga, cu
exceptia prevederilor art. 24, care isi mentin efectele pé&na la data
de 30 octombrie 2016.

ART. 46
Anexele nr. 1-13 fac parte integrantd din prezenta hotdrare.
ART. 47

Prezenta hotdrére intrd in vigoare la data de 20 aprilie 2016.

*

Prezenta hotdrdre transpune Directiva 2014/32/UE a Parlamentului
European si a Consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea
legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe
piatd a mijloacelor de masurare (reformare), publicatda in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene, seria L, nr. 96 din 29 martie 2014, si
Directiva delegatd (UE) 2015/13 a Comisiei din 31 octombrie 2014 de




modificare a anexei III la Directiva 2014/32/UE a Parlamentului
European si a Consiliului in ceea ce priveste domeniul de valori
pentru debit al contoarelor de apad, publicatd in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene, seria L, nr. 3 din 7 ianuarie 2015.

PRIM-MINISTRU
VICTOR-VIOREL PONTA

Contrasemneaza:
Ministrul economiei,
comertului si turismului,
Mihai Tudose

Ministrul afacerilor externe,
Bogdan Lucian Aurescu

Bucuresti, 26 august 2015.
Nr. 711.

ANEXA 1
Cerinte esentiale

Un mijloc de masurare trebuie sda asigure un nivel inalt de
protectie metrologicada, astfel incadt toate pdartile interesate sa poata
avea incredere in rezultatul mdsurdrii si trebuie sa fie proiectat si
fabricat la un nivel inalt al calitdtii in ceea ce priveste atéat
tehnologia mdsurdrii, cdt si siguranta rezultatelor mdsurdrilor.

Cerintele esentiale pe care trebuie sda le indeplineascd mijloacele
de mdsurare sunt stabilite in continuare si sunt completate, acolo
unde se impune acest lucru, in conformitate cu cerintele specifice
fiecdrui mijloc de mdsurare, prevdzute in anexele nr. 3-13 la
hotdarédre, anexe in care sunt descrise, in detaliu, anumite aspecte cu
privire la cerintele generale.

Solutiile adoptate in vederea respectdrii acestor cerinte
esentiale trebuie sa tind seama de modul in care urmeaza sa fie
utilizat mijlocul de mdsurare si de orice utilizare eronata
previzibild a acestuia.

DEFINITII
* Tk

|Mésurand: marime particulard supusd mdsurdrii




|Mérime de |mérime care nu este mdsurand, dar care afecteaza

|influenté: |rezultatul masurarii

|Conditii nominale |valori ale mdsurandului si mdrimilor de influenta
care

|de functionare: |stabilesc conditiile normale de lucru ale unui
mijloc de |

|mésurare

|
| |
I |

|Perturbatie: |mérime de influentd care are o valoare ce se
incadreaza |

| |in limitele specificate in cerinta aplicabils,
dar in |

| |afara conditiilor nominale de functionare
specificate |

| |pentru mijlocul de masurare respectiv. O marime
de |

| |influenté este o perturbatie daca pentru acea
marime de |

| |influenté nu sunt specificate conditiile nominale
de |

| | functionare

—

|Valoarea variatiei|valoare de la care variatia rezultatului
masurdrii este
|critice: |consideraté inacceptabila

—

|Mésuré |dispozitiv care reproduce sau furnizeaza in mod
permanent|

|materializaté: |in timpul utilizdrii una ori mai multe valori
cunoscute |

| |ale unel marimi date

|Vénzare directa: o tranzactie comercialda in cadrul cdreia:



| |— rezultatul masurdrii serveste ca baza pentru

suma de |

| |platé si

| |— cel putin una dintre pdrtile implicate in
tranzactia |

| |legaté de mdsurarea respectiva este consumatorul
sau |

| |orice alta parte care necesitd acelasi nivel de

| |protectie; si

| |— toate partile implicate in tranzactie accepta

| |rezultatul masurdrii in momentul si in locul
respectiv. |

|Conditii de mediu |conditiile in care poate fi folosit un mijloc de

|climatic: |mésurare; in scopul adaptdrii la diferentele
climatice |

| |dintre statele membre a fost stabilit un interval
al |

| |limitelor de temperaturd

| |

I |

|Tntreprindere de |furnizor de energie electricad, gaz, energie

termicd sau
|utilitate publicé:|apé

L
—

*ST*

CERINTE ESENTIALE

1. Erori tolerate

1.1. In conditii nominale de functionare si in absenta unei
perturbatii, eroarea de masurare nu trebuie sa depdseascda eroarea
maximda tolerata (EMT) prevazutd in cerintele corespunzatoare,
specifice mijlocului de masurare respectiv.

Dacda nu exista alte specificatii in anexele specifice mijlocului
de masurare, EMT se exprimd ca o valoare bilaterald a abaterii de la
valoarea conventional adevdaratd a masurandului.

1.2. In conditii nominale de functionare si in prezenta unei
perturbatii, cerinta de functionare trebuie sa fie cea prevazuta in
cerintele corespunzatoare, specifice mijlocului de mdsurare.



Dacda mijlocul de mdsurare este destinat utilizdrii Intr-un cémp
electromagnetic continuu permanent determinat, parametrii de
functionare admisi in timpul incercdrilor in camp electromagnetic
radiat, modulat in amplitudine, trebuie sda se incadreze in limitele
EMT.

1.3. Producatorul trebuie sa precizeze conditiile climatice,
mecanice si electromagnetice ale mediului in care mijlocul de masurare
urmeaza sa fie utilizat, sursa de alimentare cu energie si alte marimi
care influenteazad masurarea si i1i pot afecta exactitatea, tindnd seama
de cerintele prevdzute in anexele corespunzdtoare, specifice
mijlocului de masurare.

1.3.1. Conditii climatice

Producdatorul trebuie sa specifice limita superioarada de temperatura
si limita inferiocarda de temperatura pentru oricare din valorile
prezentate in tabelul 1, dacd nu se specificad altfel in anexele nr. 3-
12 la hotdradre, si precizeaza daca mijlocul de masurare este proiectat
pentru conditii de umiditate cu sau farad condensare, precum si daca
acesta urmeaza sa fie amplasat intr-un spatiu deschis sau inchis.

*T*

Tabelul 1

I
- 1

| Limite de
temperatura

—
| Limita superioard de temperaturd 30°C 40°C 55°C
| 70°C |

| Limita inferioar&d de temperaturd 5°C |[-10°C |-25°C
|-40°C |

|
B
*GT*

1.3.2. a) Conditiile mecanice de mediu sunt clasificate in clase
de la M1 la M3, conform prezentdrii de mai jos.
*T*

| M1 |Aceasté clasa se aplicd mijloacelor de masurare utilizate in
spatii cu |

| |vibratii si socuri avand un nivel redus ca intensitate, de
exemplu



| |instrumente fixate pe structuri de sprijin usoare supuse unor
vibratii

| |$i socuri neglijabile, transmise ca urmare a lucrdrilor de
percutie sau|

| |sablérilor locale, usi tréntite etc.

| M2 |Aceasté clasa se aplica in cazul mijloacelor de mdsurare
utilizate in

| |spatii cu vibratii si socuri avédnd un nivel semnificativ sau
ridicat ca|

| |intensitate, de exemplu cele transmise de masini si vehicule
care

| |ruleazé in apropiere sau de utilaje grele, benzi transportoare
aflate |

| |in apropiere etc.

| M3 |Aceasté clasd se aplicd in cazul mijloacelor de mdsurare
utilizate in |

| |spatii in care nivelul de vibratii si socuri are un nivel
ridicat sau

| |foarte ridicat ca intensitate, de exemplu mijloacele de
masurare |

| |montate direct pe utilaje, benzi transportoare etc.

| |
S
*ST*

b) Urmdatoarele marimi de influentd trebuie sa fie considerate in
raport cu conditiile mecanice de mediu:

- vibratia;

- socul mecanic.

1.3.3. a) Conditiile electromagnetice de mediu sunt clasificate in
clasele El1, E2 sau E3 conform prezentdrii de mai jos, dacd nu exista

dispozitii contrare in anexele specifice mijlocului de masurare
respectiv.

*T*

| El |Aceasté clasa se aplicad in cazul mijloacelor de mdsurare
utilizate in |

| |spatii in care nivelul perturbatiilor electromagnetice este



| |corespunzétor celuil care se poate manifesta in cldadirile
rezidentiale,

| |comerciale, precum s$i in clddirile in care se executd lucrari
din
|| |domeniul industriei usocare.

| E2 |Aceasté clasa se aplica in cazul mijloacelor de mdsurare
utilizate in |
| |spatii in care nivelul perturbatiilor electromagnetice este

| |corespunzétor celui care se poate manifesta in alte cladiri
industriale|

| E3 |Aceasté clasd se aplicd in cazul mijloacelor de mdsurare
alimentate de |

| |la bateria unui vehicul. Mijloacele de masurare respective
trebuie sa |

| |respecte cerintele claseil E2 si urmatoarele cerinte
suplimentare: |

| |— reducerea tensiunii de alimentare cauzatda de alimentarea
circuitelor |
|| |electromotorului de pornire a motoarelor cu combustie interna;

| |— fenomene tranzitorii de intrerupere a alimentdrii, care se
produc |

|cénd o0 baterie descdrcatd este deconectatd iIn timpul

functiondrii

| |motorului.

b) Urmdatoarele marimi de influentd sunt luate in considerare in
raport cu conditiile electromagnetice de mediu:

- Intreruperi de tensiune;

- scdderi de tensiune de scurta duratd;

- fenomene tranzitorii ale tensiunii pe liniile de alimentare
si/sau pe liniile de semnal;

- descarcdri electrostatice;

- campuri electromagnetice la frecvente radio;

- campuri electromagnetice la frecvente radio care induc
perturbatii conduse pe liniile de alimentare si/sau pe liniile de
semnal;

- supratensiuni tranzitorii pe liniile de alimentare si/sau pe
liniile de semnal.



1.3.4. Alte marimi de influentd care trebuie luate in considerare,
cand este cazul, sunt:

- variatiile tensiunii;

- variatia frecventei retelei de alimentare;

- campurile magnetice de frecventada industriala;

- orice altd mdarime care poate influenta semnificativ exactitatea
mijlocului de mdsurare.

1.4. La efectuarea incercarilor prevdzute in prezenta hotdrére se
aplicd urmdatoarele puncte:

1.4.1. Reguli de bazd pentru efectuarea incercarilor si
determinarea erorilor

Cerintele esentiale specificate la pct. 1.1 si 1.2 trebuie sa fie
verificate pentru fiecare mdrime de influentd relevantd. In cazul in
care nu se prevede altfel, specificd aplicabilda mijlocului de
masurare, aceste cerinte esentiale se aplica individual pentru fiecare
marime de influentd, iar efectul acesteia este evaluat separat, in
timp ce toate celelalte marimi de influentd sunt mentinute relativ
constante la valoarea lor de referinta.

Incercidrile metrologice trebuie si fie efectuate pe durata
aplicarii marimii de influentd sau dupa aplicarea acesteia, in functie
de conditia care corespunde stdrii normale de functionare a mijlocului
de masurare in momentul in care poate apdrea marimea de influentd.

1.4.2. Umiditatea mediului ambiant

a) In functie de conditiile climatice in care urmeazd sid fie
utilizat mijlocul de mdasurare, poate fi adecvatada incercarea in regim
stationar in conditii de caldurda umeda (fara condensare) sau
incercarea ciclicada in conditii de cadaldurd umeda (cu condensare).

b) Incercarea ciclicd in conditii de c&lduri umedi este adecvatéd
in cazul in care condensarea este importantd sau dacd patrunderea
vaporilor este acceleratd de efectul respiratiei. In cazul umiditdtii
fdrd condensare, este adecvatd incercarea in regim stationar in
conditii de cadldura umeda.

2. Caracter reproductibil

In cazul aplicdrii aceluiasi mdsurand intr-un alt loc sau de citre
un alt utilizator, toate celelalte conditii fiind identice, mdasurarile
succesive trebuie sa duca la rezultate foarte apropiate intre ele.
Diferenta dintre rezultatele mdasurdrilor trebuie sa fie mica in
comparatie cu EMT.

3. Repetabilitate

In cazul aplicdrii aceluiasi mdsurand, in conditii identice de
masurare, masurdrile succesive trebuie sd duca la rezultate foarte
apropiate intre ele. Diferenta dintre rezultatele masurdrilor trebuie
sa fie mica iIn comparatie cu EMT.

4. Mobilitate si sensibilitate

Un mijloc de masurare trebuie sa fie suficient de sensibil, iar
pragul de mobilitate trebuie sd fie suficient de scdazut pentru
masurarea care urmeaza sa fie efectuata.

5. Durabilitatea

Un mijloc de masurare trebuie sa fie proiectat astfel incat sa
mentind o stabilitate corespunzdtoare a caracteristicilor sale
metrologice de-a lungul unei periocade estimate de producator, cu
conditia ca mijlocul de masurare sa fie corect instalat, intretinut si



utilizat conform instructiunilor producdtorului cénd se afla in
conditiile de mediu pentru care a fost proiectat.

6. Fiabilitate

Un mijloc de masurare trebuie sa fie proiectat astfel incat sa se
reducd cadt mai mult posibil efectul unui defect care ar putea duce la
un rezultat inexact al masurdrii, cu exceptia cazurilor cand prezenta
unui astfel de defect este evidentd.

7. Adecvare

7.1. Un mijloc de mdsurare nu trebuie sa prezinte caracteristici
care ar putea facilita utilizarea frauduloasa a acestuia, iar
posibilitdtile de utilizare eronatd neintentionatd trebuie sa fie
reduse la minimum.

7.2. Un mijloc de masurare trebuie sa corespunda utilizdarii pentru
care a fost proiectat, tindnd seama de conditiile practice de
functionare, si nu trebuie sd solicite eforturi deosebite din partea
utilizatorului pentru obtinerea unui rezultat corect al masurarii.

7.3. Erorile unui mijloc de mdsurare, utilizat in cadrul
serviciilor de utilitate publica, nu trebuie sa fie influentate in mod
excesiv, atunci cédnd debitele sau curentii se afla in afara domeniului
controlat.

7.4. Daca un mijloc de mdsurare este proiectat pentru masurarea
valorilor unel mdrimi constante in timp, mijlocul de mdsurare trebuie
sa fie insensibil la variatii mici ale valorii mdsurandului sau
trebuie sa se ia masurile corespunzatoare.

7.5. Un mijloc de masurare trebuie sd fie robust, iar materialele
din care este fabricat trebuie sa corespundd conditiilor in care
urmeaza sa fie utilizat.

7.6. Un mijloc de masurare trebuie sa fie proiectat astfel incat
sd permita controlul masurarilor dupd introducerea pe piatad a
mijlocului de masurare si punerea sa in functiune. Dacada este necesar,
in componenta mijlocului de mdsurare trebuie sa intre un echipament
special sau un software pentru realizarea acestui control. Procedura
de incercare trebuie sa fie descrisa in manualul de utilizare.

Dacd un mijloc de masurare are asociate programe software care au
si altd functie in afard de cea de masurare, programele software care
sunt esentiale pentru caracteristicile metrologice trebuie sa fie
identificabile si sa nu fie influentate intr-o maniera inadmisibila de
programele software asociate.

Pct. 7.6. al anexei 1 a fost modificat de pct. 2 al art. unic din
HOTARAREA nr. 486 din 6 iulie 2016 publicatd in MONITORUL OFICIAL nr.
526 din 13 iulie 2016.

8. Protectia datelor mdasuradrii

8.1. Caracteristicile metrologice ale unui mijloc de masurare nu
trebuie sda fie influentate in mod inadmisibil de conectarea altui
dispozitiv, de nicio caracteristica a dispozitivului conectat sau de
niciun dispozitiv aflat la distanta si care comunica cu mijlocul de
masurare.

8.2. O componentda hardware care este esentialad pentru
caracteristicile metrologice trebuie sa fie proiectatd astfel incét sa
se poatd asigura inviolabilitatea acesteia. Masurile de siguranta



prevazute trebuie sa puna in evidentd orice interventie asupra
mijlocului de masurare.

8.3. Programele software care sunt esentiale pentru
caracteristicile metrologice trebuie sda fie identificate ca atare si
sda fie inviolabile. Identificarea programelor software trebuie sa fie
usor realizatd de mijlocul de mdsurare. Dovada unei interventii
trebuie sa fie disponibilad o perioadda de timp rezonabila.

8.4. Datele mdasurarilor, programele software care sunt esentiale
pentru caracteristicile masurdrilor si parametrii importanti din punct
de vedere metrologic, stocati sau transmisi, trebuie sa fie protejati
corespunzator impotriva degraddrii lor accidentale ori intentionate.

8.5. In cazul mijloacelor de mdsurare utilizate in cadrul
serviciilor de utilitate publica, la afisarea cantitdatii totale
furnizate sau la valorile afisate care permit calculul cantitatgii
totale furnizate, la care se face referire, integral ori partial,
pentru stabilirea platii, nu trebuie sd existe posibilitatea de
resetare pe durata utilizarii.

9. Informatii care trebuie sda se gdseascd pe mijlocul de mdasurare
si sd il insoteasca

9.1. Un mijloc de mdsurare trebuie sa poarte urmatoarele
inscriptii:

a) denumirea, denumirea comerciald inregistratd sau marca
inregistrata a producdtorului;

b) informatii referitoare la exactitatea mijlocului de mdasurare
si, daca este cazul:

c) informatii referitoare la conditiile de utilizare;

d) capacitatea de masurare;

e) domeniul de mdsurare;

f) marcajul de identificare;

g) numdrul certificatului de examinare UE de tip sau al
certificatului de examinare UE de proiect;

h) informatii care sa precizeze dacad dispozitivele suplimentare
care furnizeaza rezultate metrologice indeplinesc cerintele din
prezenta hotdrdre cu privire la controlul metrologic legal.

9.2. In cazul in care un mijloc de misurare este de dimensiuni
prea mici sau are o componentd prea sensibild pentru a purta
informatiile relevante, acestea trebuie sa fie marcate in conformitate
cu prevederile prezentei hotdréri, pe documentele insotitoare si, in
cazul in care este necesar, pe ambalajul acestuia.

9.3. Mijlocul de masurare trebuie sa fie insotit de informatii
referitoare la utilizarea sa, excepténd cazul in care acesta este prea
simplu pentru a fi necesare astfel de informatii. Informatiile trebuie
sa fie usor de inteles si sa includd, dacd este relevant:

a) conditiile nominale de functionare;

b) clasele de mediu mecanic si electromagnetic;

c) limita inferioard si superiocara de temperaturd, precizari
privind posibilitatea prezentei fenomenului de condensare si tipului
locatiei: spatiu deschis sau inchis;

d) instructiuni privind instalarea, intretinerea, reparatiile,
reglajele admise;

e) instructiuni referitoare la functionarea corectd si la orice
conditii speciale de utilizare;



f) conditiile de compatibilitate cu interfetele, subansamblurile
sau mijloacele de masurare.

9.4. In cazul grupurilor de mijloace de misurare identice
utilizate in aceeasi locatie sau utilizate in cadrul serviciilor de
utilitate publicd, manuale de utilizare, individuale, nu sunt neapdrat
necesare.

9.5. In cazul in care nu existd alte specificatii, in anexa
specificd mijlocului de mdsurare respectiv, valoarea diviziunii
trebuie sa fie de forma 1x10%n, 2x10”n sau 5x10”n, unde n este orice
numdr intreg sau zero. Unitatea de mdsurd sau simbolul acesteia
trebuie sa fie indicatéd/indicat 14ngd valoarea numericéa.

9.6. O masurad materializatd trebuie sa fie marcata cu o valoare
nominald sau cu o scald, insotitd de unitatea de mdasurad utilizata.

9.7. Unitdtile de masura utilizate si simbolurile acestora trebuie
sa fie in conformitate cu prevederile referitoare la unitatile de
masurd si simbolurile acestora din reglementdrile armonizate 1in
vigoare.

9.8. Toate marcajele si inscriptiile impuse de oricare dintre
cerinte trebuie sa fie clare, de nesters, lipsite de ambiguitate si
netransferabile.

10. Indicarea rezultatului

10.1. Indicarea rezultatului se face prin intermediul unui afisaj
sau al unui document tiparit.

10.2. Indicarea oricdarui rezultat trebuie sa fie clarad, lipsita de
ambiguitate si insotitd de marcajele si inscriptiile necesare pentru a
informa utilizatorul despre semnificatia rezultatului. In conditii
normale de utilizare, citirea rezultatului indicat trebuie sa se poata
face cu usurintd. De asemenea pot fi prezentate si alte indicatii
suplimentare, cu conditia ca acestea sa nu poatda fi confundate cu
indicatiile supuse controlului metrologic legal.

10.3. In cazul rezultatelor tipdrite, documentul tipdrit sau
inregistrarea trebuie sa fie usor de citit si sa nu poata fi
sters/stearsd.

10.4. Un mijloc de mdsurare destinat a fi utilizat in cadrul
vanzdarilor directe trebuie sd fie proiectat astfel incadt, in
conditiile unei instaldri corespunzatoare, acesta sa indice rezultatul
masurdrii pentru ambele parti implicate in tranzactie.

Cand este esential, in cadrul vanzarilor directe, orice bon
furnizat consumatorului, de un dispozitiv auxiliar care nu este in
conformitate cu cerintele din prezenta hotdrdre, trebuie sa contina
toate informatiile restrictive corespunzdtoare.

10.5. Indiferent daca un mijloc de masurare, destinat a fi
utilizat in cadrul serviciilor de utilitate publicd, poate sau nu
poate fi citit de la distantd, acesta trebuie sa fie prevdzut cu un
dispozitiv de afisare controlat metrologic, la care consumatorul are
acces direct. Informatiile citite pe acest dispozitiv de afisare
reprezinta rezultatul mdsurdrii care serveste ca baza pentru
determinarea sumei de plata.

11. Prelucrarea ultericarda a datelor in vederea incheierii
tranzactiei comerciale

11.1. Un mijloc de masurare, altul decédt un mijloc de masurare
destinat a fi utilizat in cadrul serviciilor de utilitate publica



trebuie sa inregistreze pe suport durabil rezultatul masurarii,
insotit de informatiile care permit identificarea tranzactiei
respective, atunci céand:

a) masurarea este irepetabila; si

b) mijlocul de masurare este, in mod normal, destinat utilizdrii
in absenta uneia dintre padrtile implicate in tranzactie.

11.2. In plus, o dovadd durabild a rezultatului mdsurdrii si
informatiile care permit identificarea tranzactiei trebuie sa fie
disponibile, la cerere, in momentul finalizdrii mdasurarii.

12. Evaluarea conformitatii

Un mijloc de mdsurare trebuie sa fie proiectat astfel incat sa
permitd evaluarea promptda a conformitdtii acestuia cu cerintele
corespunzatoare din prezenta hotdrare.

ANEXA 2

Modulul A: Controlul intern al productiei

1. Controlul intern al productiei este procedura de evaluare a
conformitdtii prin care producdatorul indeplineste obligatiile
prevazute la pct. 2, 3, 4 si asigura si declard pe rdaspunderea sa
exclusivd cd mijloacele de mdasurare in cauzd indeplinesc cerintele
aplicabile din hotdrére.

2. Documentatia tehnica

Producadatorul trebuie sa intocmeascada documentatia tehnica prevazuta
la art. 15 din hotdrére. Documentatia trebuie sa permita evaluarea
conformitdtii mijlocului de mdsurare cu cerintele relevante din
prezenta hotdrdre si sa includd o analiza adecvatda si o evaluare a
riscurilor. Documentatia tehnica trebuie sa specifice cerintele
aplicabile si sa acopere, in mdsura 1n care este acest lucru relevant
pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si utilizarea mijloculuil de
masurare.

3. Fabricatia

Producdtorul trebuie sd ia toate mdsurile necesare astfel iIncéat
procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia sd asigure
conformitatea mijloacelor de mdsurare fabricate cu documentatia
tehnicd prevazutd la pct. 2 si cu cerintele aplicabile din hotdrare.

4., Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

4.1. Producatorul trebuie sa aplice marcajul CE si marcajul
metrologic suplimentar stabilit prin hotdrére pe fiecare mijloc de
masurare care respectd cerintele aplicabile din hotdréare.

4.2. Producdatorul trebuie sda intocmeasca o declaratie UE de
conformitate scrisa pentru un model de mijloc de mdsurare si sa o
pastreze impreund cu documentatia tehnicd la dispozitia autoritatii de
supraveghere a pietei pe o perioadd de 10 ani dupa introducerea pe
piatd a mijloculuil de masurare. Declaratia UE de conformitate trebuie
sa identifice mijlocul de mdsurare pentru care a fost Intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sd fie pusa la
dispozitia autoritdatii de supraveghere a pietei, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie furnizata
impreuna cu fiecare mijloc de masurare care este introdus pe piata. Cu
toate acestea, cand se livreazd un numdr mare de mijloace de masurare



unuil singur utilizator, aceastd cerintada poate fi interpretatda ca fiind
aplicabild nu atdt mijloacelor de masurare individuale, cat unui lot
sau unui transport.

5. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prevdzute la pct. 4 pot fi indeplinite
de cdtre reprezentantul sau autorizat, in numele sdu si pe raspunderea
sa, cu conditia ca acestea sda fie mentionate in mandat.

Modulul A2: Controlul intern al productiei si verificari
supravegheate ale mijloacelor de masurare la intervale aleatorii

1. Controlul intern al productiei si verificdrile supravegheate
ale mijloacelor de mdsurare la intervale aleatorii reprezintd
procedura de evaluare a conformitdatii prin care producadatorul
indeplineste obligatiile prevadazute la pct. 2, 3, 4 si 5, asigura si
declarda pe raspunderea sa exclusiva cd mijloacele de masurare in cauza
indeplinesc cerintele aplicabile din hotdrare.

2. Documentatia tehnica

Producatorul trebuie sda intocmeasca documentatia tehnica prevazuta
la art. 15 din hotardre. Documentatia trebuie sa permita evaluarea
conformitatii mijlocului de mdsurare cu cerintele relevante din
prezenta hotdrdre si trebuie sa includda o analiza adecvata si o
evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnica trebuie sa
specifice cerintele aplicabile si sda acopere, in mdsura in care este
acest lucru este relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si
utilizarea mijlocului de masurare.

3. Fabricatia

Producdatorul trebuie sda ia toate mdasurile necesare pentru ca
procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia sa asigure
conformitatea mijloacelor de mdsurare fabricate cu documentatia
tehnicd prevdzutd la pct. 2 si cu cerintele aplicabile din hotdrare.

4. Controlul mijloacelor de masurare

La alegerea producdtorului, fie un organism intern acreditat, fie
un organism notificat, ales de catre producdtor, realizeaza controlul
mijloacelor de mdsurare sau dispune efectuarea controlului la
intervale aleatorii determinate de el, pentru verificarea calitatii
controlului intern al mijloacelor de masurare, tindnd seama, printre
altele, de complexitatea tehnologica a mijloacelor de masurare si de
volumul productiei. Se examineazad un esantion adecvat de mijloace de
masurare finite, prelevate la fata locului de catre organism inainte
de a fi introduse pe piatd, si se efectueazd incercarile
corespunzatoare, asa cum sunt mentionate in pdrtile relevante ale
standardelor armonizate si/sau ale documentului normativ, si/sau
incercari echivalente prevdzute in alte specificatii tehnice
relevante, avadnd ca scop verificarea conformitdatii mijloacelor de
misurare cu cerintele relevante din hotdridre. In absenta unui standard
armonizat sau a unui document normativ relevant, organismul intern
acreditat ori organismul notificat iIn cauza trebuie sd decidd cu
privire la incercarile corespunzdtoare care vor fi efectuate.

In cazurile in care un numdr semnificativ de mijloace de mdsurare
din esantion nu sunt la un nivel calitativ acceptabil, organismul
intern acreditat sau organismul notificat trebuie sa ia masurile care
se impun.



In cazul in care incercdrile sunt efectuate de cdtre un organism
notificat, producatorul, in cursul procesului de fabricatie si pe
raspunderea organismului notificat, aplicda numarul de identificare al
organismului notificat.

5. Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

5.1. Producatorul trebuie sd aplice marcajul CE si marcajul
metrologic suplimentar stabilit prin prezenta hotdrire, pe fiecare
mijloc de masurare, care indeplineste cerintele aplicabile din
hotdréare.

5.2. Producatorul trebuie sda intocmeascd o declaratie UE de
conformitate scrisd pentru un model de mijloc de masurare si sa o
padstreze impreuna cu documentatia tehnicd la dispozitia autoritatii de
supraveghere a pietei pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe
piatd a mijlocului de masurare. Declaratia UE de conformitate trebuie
sd identifice mijlocul de masurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sd fie pusa la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie furnizata
Iimpreuna cu fiecare mijloc de mdsurare care este introdus pe piatad. Cu
toate acestea, cand se livreazda un numdar mare de mijloace de masurare
unuil singur utilizator, aceastd cerinta poate fi interpretatda ca fiind
aplicabild nu atdt mijloacelor de mdsurare individuale, cé&t unui lot
sau unuil transport.

6. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prevazute la pct. 5 pot fi indeplinite
de cdtre reprezentantul sdau autorizat, in numele sdu si pe rdspunderea
sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

Modulul B: Examinarea UE de tip

1. Examinarea UE de tip este acea parte a procedurii de evaluare a
conformitat{ii prin care un organism notificat examineazd proiectul
tehnic al unui mijloc de mdsurare si verificad si atestd dacd proiectul
tehnic al mijlocului de mdsurare indeplineste cerintele aplicabile din
hotdréare.

2. Examinarea UE de tip poate fi realizatd prin una din
urmatoarele metode:

a) examinarea unui esantion de mijloc de masurare complet,
reprezentativ pentru productia preconizatada (tip de productie);

b) evaluarea caracterului adecvat al proiectului tehnic al
mijlocului de mdsurare prin examinarea documentatiei tehnice si a
documentelor justificative prevazute la pct. 3, precum si prin
examinarea unor esantiocane reprezentative pentru productia avutd in
vedere ale uneia sau mai multor pdrti importante ale mijlocului de
masurare (combinatie intre tipul de productie si tipul proiectat).

c) evaluarea caracterului adecvat al proiectului tehnic al
mijlocului de masurare prin examinarea documentatiei tehnice si a
documentelor justificative prevdzute la pct. 3, fdra examinarea unui
esantion (tipul proiectat).

Organismul notificat decide metoda corespunzatoare si esantioanele
necesare.

3. Producatorul trebuie sa inainteze o cerere pentru examinarea UE
de tip cdtre un singur organism notificat, ales de cdtre acesta.



Cererea trebuie sd cuprinda:

a) denumirea si adresa producatorului si, daca cererea este
inaintata de reprezentantul autorizat, numele si adresa acestuia;

b) o declaratie scrisad care atestd cad aceastada cerere nu a mai fost
inaintatd cdtre niciun alt organism notificat;

c) documentatia tehnicad prevdzuta la art. 15 din hotdrére.
Documentatia tehnicd trebuie sd permitd evaluarea conformitdtii
mijlocului de mdsurare cu cerintele aplicabile din prezenta hotdrére
si trebuie sa includda o analizd adecvatd si o evaluare a riscului
(riscurilor). Documentatia tehnicd trebuie sada specifice cerintele
aplicabile si sd acopere, iIn masura in care acest lucru este relevant
pentru evaluarea, proiectarea, fabricarea si utilizarea mijlocului de
masurare.

De asemenea, cererea trebuie sd cuprindd, dacd este cazul:

d) modelele, reprezentative pentru productia preconizata.
Organismul notificat poate solicita modele suplimentare, in cazul in
care acest lucru este necesar pentru realizarea programului de
incercare;

e) documente justificative privind caracterul adecvat al solutiei
proiectului tehnic. Aceste documente justificative trebuie sa
mentioneze orice document care a fost utilizat, in special atunci cénd
standardele armonizate si/sau documentele normative relevante nu au
fost aplicate in intregime. Documentele justificative trebuie sa
includd, in cazul in care este necesar, rezultatele incercarilor
efectuate, in conformitate cu alte specificatii tehnice relevante, de
laboratorul propriu al producdatorului sau de un alt laborator de
incercare, in numele producdatorului si pe rdspunderea acestuia.

4. Organismul notificat trebuie

In cazul mijlocului de midsurare:

4.1. sda examineze documentatia tehnicda si documentele
justificative pentru a evalua caracterul adecvat al proiectului tehnic
al mijlocului de mdsurare.

Pentru model (e) :

4.2. sa verifice daca modelul (modelele) a (au) fost fabricat
(fabricate) in conformitate cu documentatia tehnica si sa identifice
elementele proiectate conform dispozitiilor aplicabile ale
standardelor armonizate si/sau ale documentelor normative relevante,
precum si elementele proiectate in conformitate cu alte specificatii
tehnice relevante;

4.3. sa efectueze examindrile si incercdrile corespunzdatoare sau
sd dispuna efectuarea acestora pentru a verifica dacd, in cazul in
care producdatorul a decis sa aplice solutiile din standardele
armonizate si documentele normative relevante, acestea au fost
aplicate corect;

4.4, sd efectueze examindrile si incercdrile corespunzdatoare sau
sda dispund efectuarea lor, pentru a verifica, in cazul in care nu au
fost aplicate solutiile din standardele armonizate si/sau din
documentele normative, dacd solutiile adoptate de catre producator,
aplicénd alte specificatii tehnice relevante, satisfac cerintele
esentiale corespunzatoare din hotdrére;

4.5. sa stabileascd impreuna cu producatorul locul in care se vor
efectua examindrile si incercarile.



In cazul celorlalte componente ale mijlocului de misurare:

4.6. sa examineze documentatia tehnica si documentele
justificative pentru a evalua caracterul adecvat al proiectului tehnic
al celorlalte componente ale mijlocului de masurare.

5. Organismul notificat trebuie sd intocmeascda un raport de
evaluare care evidentiaza activitdtile intreprinse, conform pct. 4,
precum si rezultatele acestora. Fara a aduce atingere obligatiilor
sale fatd de autoritatea de notificare, organismul notificat nu
trebuie sa divulge continutul acestui raport, in intregime sau
partial, fara acordul producatorului.

6. Atunci cand tipul este conform cu cerintele din prezenta
hotdrédre, organismul notificat trebuie sa i1i elibereze producdatorului
un certificat de examinare UE de tip. Certificatul trebuie sa cuprinda
denumirea si adresa producatorului, concluziile examindrii, conditiile
(in cazul in care existd) pentru valabilitatea sa si datele necesare
pentru identificarea tipului certificat. Certificatul de examinare UE
de tip poate avea atasatd una sau mai multe anexe.

Certificatul de examinare UE de tip si anexele sale trebuie sa
continad toate informatiile relevante care permit evaluarea
conformitdtii cu tipul examinat a mijloacelor de masurare fabricate si
care permit controlul in utilizare. In special, pentru a permite
evaluarea conformitdtii mijloacelor de masurare fabricate cu tipul
examinat, din punctul de vedere al caracterului reproductibil al
performantelor lor metrologice, cand acestea sunt reglate corect
utilizdnd mijloacele corespunzdatoare, certificatul trebuie sd includa:

- caracteristicile metrologice ale tipului de mijloc de masurare;

- masurile necesare pentru asigurarea integritdtii mijlocului de
masurare (sigilarea, identificarea programelor de calculator etc.);

- informatii referitoare la alte elemente necesare pentru
identificarea mijlocului de mdsurare si pentru verificarea
conformitatii aspectului lui exterior cu tipul respectiv;

- daca este cazul, orice informatii specifice necesare pentru
verificarea caracteristicilor mijloacelor de masurare fabricate;

- in cazul unui subansamblu, toate informatiile necesare pentru a
asigura compatibilitatea cu alte subansambluri sau mijloace de
masurare.

Certificatul de examinare UE de tip are o valabilitate de 10 ani
de la data eliberdrii sale si poate fi reinnoit pentru perioade
ulteriocare de cite 10 ani.

In cazul in care tipul nu satisface cerintele aplicabile din
hotdrdre, organismul notificat refuzd emiterea unui certificat de
examinare UE de tip si informeaza solicitantul in consecintd, motivéand
refuzul sau in mod detaliat.

7. Organismul notificat trebuie sd se informeze permanent in
legatura cu orice modificdri ale stadiului actual al tehnologiei
general recunoscut care indicd faptul ca tipul certificat poate sa nu
mai fie conform cu cerintele aplicabile din prezenta hotdardre si sa
stabileascd dacd aceste modificdri necesitd examinidri ulterioare. In
acest caz, organismul notificat trebuie sda informeze in consecinta
producatorul.

8. Producatorul trebuie sa informeze organismul notificat care
detine documentatia tehnicd referitoare la certificatul de examinare



UE de tip cu privire la toate modificarile tipului certificat, care
pot influenta conformitatea mijlocului de mdsurare cu cerintele
esentiale din prezenta hotdrédre sau cu conditiile de valabilitate ale
certificatului respectiv. Astfel de modificdri necesita aprobare
suplimentarada sub forma unei completdri la certificatul initial de
examinare UE de tip.

9. Fiecare organism notificat trebuie sd informeze autoritatea de
notificare cu privire la certificatele de examinare UE de tip si/sau
orice completdri aduse acestora pe care le-a emis ori retras si
trebuie sa punada la dispozitia acesteia, periodic sau la cerere, lista
acestor certificate si/sau a oricdror completdri la acestea refuzate,
suspendate ori restrictionate in alt mod.

Comisia, statele membre si celelalte organisme notificate pot
obtine, la cerere, o copie a certificatelor de examinare UE de tip
si/sau a completdrilor la acestea. Pe baza unei cereri, Comisia si
statele membre pot obtine o copie a documentatiei tehnice si a
rezultatelor examindrilor efectuate de cdtre organismul notificat.

Organismul notificat trebuie sa pdstreze un exemplar al
certificatului de examinare UE de tip, al anexelor si completdrilor
acestuia, precum si dosarul tehnic incluzédnd documentatia depusad de
producdtor, pdnd la expirarea valabilitdatii certificatului respectiv.

10. Producdtorul trebuie sd pastreze la dispozitia autoritatii de
supraveghere a pietei un exemplar al certificatului de examinare UE de
tip, al anexelor si al completdrilor acestuia, impreund cu
documentatia tehnica pe o pericada de 10 ani dupd introducerea pe
piatd a mijlocului de mdsurare.

11. Reprezentantul autorizat al producdatorului poate depune
cererea prevazutd la pct. 3 si poate indeplini obligatiile prevazute
la pct. 8 si 10, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

Modulul C: Conformitatea cu tipul bazatd pe controlul intern al
productiei

1. Conformitatea cu tipul bazata pe controlul intern al productiei
este acea parte din procedura de evaluare a conformitdtii prin care
producdtorul indeplineste obligatiile prevazute la pct. 2 si 3 si
asigura si declara cd mijloacele de masurare in cauza sunt in
conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare UE de tip
si indeplinesc cerintele aplicabile din hotarére.

2. Fabricatia

Producdtorul trebuie sd ia toate mdsurile necesare pentru ca
procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia sa asigure
conformitatea mijloacelor de mdsurare fabricate cu tipul certificat
descris in certificatul de examinare UE de tip si cu cerintele
aplicabile din hotdrare.

3. Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

3.1. Producatorul trebuie sd aplice marcajul CE si marcajul
metrologic suplimentar stabilit prin hotdrére pe fiecare mijloc de
masurare 1in parte care este in conformitate cu tipul descris in
certificatul de examinare UE de tip si care respectd cerintele
aplicabile din hotdaréare.

3.2. Producdtorul trebuie sd intocmeascd o declaratie UE de
conformitate scrisada pentru fiecare model de produs si sa o pastreze la



dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei pe o perioada de 10
ani dupad introducerea pe piatd a mijlocului de mdasurare. Declaratia UE
de conformitate trebuie sa identifice modelul mijlocului de mdsurare
pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie pusa la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie furnizata
impreund cu fiecare mijloc de mdsurare care este introdus pe piata. Cu
toate acestea, cénd se livreazda un numdr mare de mijloace de mdsurare
unuil singur utilizator, aceastda cerintd poate fi interpretatd ca fiind
aplicabild nu atdt mijloacelor de masurare individuale, cat unui lot
sau unui transport.

4. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prevazute la pct. 3 pot fi indeplinite
de cdatre reprezentantul sdau autorizat, in numele sdu si pe rdspunderea
sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

Modulul C2: Conformitate cu tipul bazatd pe controlul intern al
productiei plus verificdri supravegheate ale mijlocului de masurare la
intervale aleatorii

1. Conformitatea cu tipul bazata pe controlul intern al productiei
plus verificdri supravegheate ale mijlocului de mdsurare la intervale
aleatorii este acea parte dintr-o procedurada de evaluare a
conformitatii prin care producdatorul indeplineste obligatiile
prevazute la pct. 2, 3 si 4, asigurd si declara pe raspunderea sa
exclusivd cd mijloacele de mdasurare in cauzd sunt conforme cu tipul
descris in certificatul de examinare UE de tip si indeplinesc
cerintele aplicabile din hotdrére.

2. Fabricatia

Producatorul trebuie sa ia toate masurile necesare pentru ca
procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia sd asigure
conformitatea mijloacelor de mdsurare fabricate cu tipul descris in
certificatul de examinare UE de tip si cu cerintele aplicabile din
hotdréare.

3. Controlul mijloacelor de masurare

La alegerea producatorului, fie un organism intern acreditat, fie
un organism notificat, ales de cdtre producdtor, trebuie sa efectueze
controlul mijloacelor de masurare sau sa dispuna efectuarea
controlului la intervale aleatorii determinate de el, cu scopul
verificdrii calitatii controlului intern al mijloacelor de masurare,
tindnd seama, printre altele, de complexitatea tehnologica a
mijloacelor de mdsurare si de volumul productiei. Un esantion adecvat
al mijlocului de mdsurare finit, prelevat la fata locului, trebuie sa
fie examinat de cdtre organismul intern acreditat sau organismul
notificat inainte de introducerea pe piatd a mijloacelor de masurare
si trebuie sa fie incercat corespunzator, asa cum se mentioneaza in
pdrtile relevante ale standardelor armonizate si/sau ale documentelor
normative si/sau supus incercdrilor echivalente prevdzute in alte
specificatii tehnice relevante, cu scopul verificdarii conformitatii
mijlocului de mdasurare cu tipul prezentat in certificatul de examinare
UE de tip si cu cerintele relevante din hotdrére.



Atunci cédnd un esantion nu este conform cu un nivel al calitatii
acceptabil, organismul intern acreditat sau organismul notificat
trebuie sd ia mdsurile care se impun.

Procedura de esantionare necesara pentru aprobare este menita sa
stabileascda dacad procesul de fabricatie a mijlocului de masurare
respectiv se incadreazada in limitele acceptabile, in vederea asigurarii
conformitdatii mijlocului de mdsurare.

In cazul in care incercdrile sunt efectuate de cdtre un organism
notificat, producdtorul, in cursul procesului de fabricatie si pe
raspunderea organismului notificat, trebuie sa aplice numdarul de
identificare al organismului notificat.

4. Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

4.1. Producatorul trebuie sa aplice marcajul CE si marcajul
metrologic suplimentar stabilit prin prezenta hotdrdre pe fiecare
mijloc de masurare care este in conformitate cu tipul descris in
certificatul de examinare UE de tip si care respectd cerintele
aplicabile din hotdrére.

4.2. Producatorul trebuie sa intocmeascd o declaratie UE de
conformitate scrisa pentru fiecare model de mijloc de masurare si sa o
pastreze la dispozitia autoritatii de supraveghere a pietei pe o
periocada de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de
masurare. Declaratia UE de conformitate trebuie sa identifice modelul
mijlocului de mdsurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sd fie pusa la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie furnizata
impreuna cu fiecare mijloc de masurare care este introdus pe piata. Cu
toate acestea, cadnd se livreazd un numdr mare de mijloace de mdsurare
unui singur utilizator, aceastd cerintad poate fi interpretatda ca fiind
aplicabild nu atédt mijloacelor de mdsurare individuale, cat unui lot
sau unui transport.

5. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producdtorului prevazute la pct. 4 pot fi indeplinite
de cdtre reprezentantul sdu autorizat, in numele sdu si pe rdspunderea
sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in mandat.

Modulul D: Conformitatea cu tipul bazatd pe asigurarea calitatii
procesului de productie

1. Conformitatea cu tipul bazatd pe asigurarea calitatii
procesului de productie este acea parte din procedura de evaluare a
conformitdatii prin care producdtorul indeplineste obligatiile
prevazute la pct. 2 si 5, asigura si declara pe raspunderea sa
exclusivd cd mijloacele de masurare in cauza sunt in conformitate cu
tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si indeplinesc
cerintele aplicabile din hotdarére.

2. Fabricatia

Producatorul trebuie sa utilizeze un sistem al calitdatii aprobat
pentru productie, inspectia produsului finit si incercarea mijloacelor
de masurare in cauza asa cum se prevede la pct. 3 si este supus
supravegherii asa cum se prevede la pct. 4.

3. Sistemul calitatii



3.1. Producatorul trebuie sa depund la organismul notificat, ales
de catre el, o cerere de evaluare a sistemului sau de calitate pentru
mijloacele de masurare in cauzd.

Cererea trebuie sd cuprinda:

a) denumirea si adresa producatorului si, dacd cererea este
inaintatd de cdtre reprezentantul autorizat, numele si adresa
acestuia;

b) o declaratie scrisd care atestd ca aceeasi cerere nu a mai fost
depusd si la un alt organism notificat;

c) toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de
masurare in cauza;

d) documentatia referitoare la sistemul calitatii;

e) documentatia tehnica a tipului aprobat si o copie a
certificatului de examinare UE de tip.

3.2. Sistemul calitdtii trebuie sa asigure faptul ca mijloacele de
masurare sunt in conformitate cu tipul descris in certificatul de
examinare UE de tip si respectd cerintele aplicabile din hotdrére.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator
trebuie sda fie documentate sistematic si ordonat, sub forma unor
politici, proceduri si instructiuni scrise. Aceastd documentatie
privind sistemul calitdtii trebuie sa permitd o interpretare uniforma
a programelor, a planurilor, a manualelor si a inregistrdrilor din
domeniul calitatii.

Documentatia trebuie sa cuprindd, in special, o descriere adecvata
a:

a) obiectivelor privind calitatea si structurii organizatorice,
precum si a responsabilitatilor si atributiilor conducerii cu privire
la calitatea produsului;

b) tehnicilor de productie, de control al calitdatii si de
asigurare a calitatii corespunzatoare, proceselor si actiunilor
sistematice care vor fi utilizate;

c) examindrilor si incercdrilor care vor fi efectuate inaintea, in
timpul si dupd productie, precum si frecventei efectudrii acestora;

d) inregistrdrilor din domeniul calitdtii, cum ar fi rapoartele de
inspectie si datele privind incercarea, datele privind etalonarea,
rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat in
desfdsurarea acestor activitadati etc.;

e) mijloacelor de monitorizare a procesului de fabricatie in
scopul atingerii nivelului de calitate cerut pentru mijlocul de
masurare fabricat, precum si functiondarii eficiente a sistemului
calitatii.

3.3. Organismul notificat trebuie sa evalueze sistemul calitdtii
pentru a stabili dacda acesta indeplineste cerintele prevdzute la pct.
3.2.

Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste
elementele sistemului calitdtii care respectd specificatiile
corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

Pe langa experienta in sisteme de management al calitatii, echipa
de audit trebuie sd aiba in componentd cel putin un membru cu
experientd in evaluarea domeniului relevant al mijlocului de mdsurare
si al tehnologiei in domeniul respectiv, precum si cunostinte ale



cerintelor aplicabile din hotdradre. Auditul trebuie sa includa o
vizitd de evaluare la producator.

Echipa de audit trebuie sa analizeze documentatia tehnica
prevazuta la pct. 3.1 1lit. e) avand ca scop verificarea capabilitatii
producdtorului de a identifica cerintele relevante din hotdrére si de
a realiza examindrile necesare cu scopul de a asigura conformitatea
mijlocului de mdsurare cu cerintele respective.

Organismul notificat trebuie sda comunice producdtorului decizia
sa. Notificarea trebuie sd contind concluziile auditului si decizia
justificatda a evaluarii.

3.4. Producatorul trebuie sa se angajeze sa indeplineasca
obligatiile care decurg din sistemul calitdatii aprobat si sa il
mentind adecvat si eficient.

3.5. Producatorul trebuie sa informeze organismul notificat care a
aprobat sistemul sdu de calitate cu privire la orice modificare
preconizatd a sistemului calitdatii.

Organismul notificat trebuie sada evalueze orice modificare propusa
si sa decida daca sistemul calitdatii modificat continua sa
indeplineasca cerintele prevazute la pct. 3.2 sau este necesarada o
reevaluare.

Organismul notificat trebuie sa comunice producatoruluili decizia
sa.

Notificarea trebuie sa contina concluziile examinarii si decizia
justificatd a evaluarii.

4. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

4.1. Supravegherea are rolul de a asigura faptul ca producdatorul
indeplineste intocmai obligatiile care rezultd din sistemul calitatii
aprobat.

4.2. Producatorul trebuie sa permitd, in scopul evaludrii, accesul
organismului notificat la locurile de fabricare, control, incercare si
depozitare, furnizadndu-i acestuia toate informatiile necesare, in
special:

a) documentatia privind sistemul calitdatii;

b) inregistrdrile din domeniul calitdtii, cum ar fi rapoartele de
inspectie si datele privind incercarea, datele privind etalonarea,
rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat in
desfdsurarea acestor activitati.

4.3. Organismul notificat trebuie sa efectueze audituri periodice,
pentru a se asigura ca producdtorul mentine si aplicd sistemul
calitdatii, si trebuie sa furnizeze producdatorului un raport de audit.

4.4. De asemenea, organismul notificat poate efectua vizite
inopinate producdtorului. In timpul unor astfel de vizite, dacid este
necesar, organismul notificat poate efectua sau poate dispune
efectuarea unor incercari privind mijloacele de masurare, cu scopul de
a verifica buna functionare a sistemului calitatii.

Ca rezultat al acesteili vizite, organismul notificat trebuie sa
furnizeze producdtorului un raport de audit si, in cazul efectudrii
unor incercdri, un raport de incercare.

5. Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

5.1. Producdtorul trebuie sa aplice marcajul CE si marcajul
metrologic suplimentar stabilit prin hotarére si, sub
responsabilitatea organismului notificat mentionat la pct. 3.1,



numarul de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de mdsurare in
parte care este in conformitate cu tipul descris in certificatul de
examinare UE de tip si care respectd cerintele aplicabile din
hotdréare.

5.2. Producatorul trebuie sa intocmeascd o declaratie UE de
conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de masurare si sa o
pdstreze la dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei pe o
pericadda de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de
masurare. Declaratia UE de conformitate trebuie sd identifice modelul
mijlocului de mdsurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sd fie pusa la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie furnizata
impreuna cu fiecare mijloc de masurare care este introdus pe piata. Cu
toate acestea, cand se livreazda un numdr mare de mijloace de mdsurare
unuil singur utilizator, aceastd cerintd poate fi interpretatd ca fiind
aplicabild nu atdt mijloacelor de mdsurare individuale, cat unui lot
sau unuil transport.

6. Producatorul trebuie sa pastreze la dispozitia autoritatii de
supraveghere a pietei pe o perioadd de 10 ani dupa introducerea pe
piatd a mijloculul de masurare:

a) documentatia prevazuta la pct.

b) modificdrile prevazute la pct.
aprobate;

c) deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la
pct. 3.5, 4.3 si 4.4.

7. Fiecare organism notificat trebuie sa informeze autoritatea de
notificare in legaturd cu aprobdrile privind sistemele calitatii
eliberate sau retrase si, iIn mod periodic sau la cerere, trebuie sa
pund la dispozitia acesteia lista aprobdrilor sistemelor calitdtii
refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producadtorului prezentate la pct. 3.1, 3.5, 5 si 6 pot
fi indeplinite de cdtre reprezentantul sdu autorizat, in numele sdu si
pe rdspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

I4

3.1
3.5, in forma in care au fost

Modulul Dl: Asigurarea calitdatii procesului de productie

1. Asigurarea calitdtii procesului de productie este procedura de
evaluare a conformitdtii prin care producatorul indeplineste
obligatiile prevazute la pct. 2, 4 si 7, asigura si declara pe
raspunderea sa exclusiva cd mijloacele de masurare in cauzad
indeplinesc cerintele aplicabile din hotdrare.

2. Documentatia tehnica

Producdtorul trebuie sda intocmeascd documentatia tehnica descrisa
la art. 15 din hotarére. Documentatia trebuie sa permita evaluarea
conformitdtii mijlocului de masurare cu cerintele relevante si trebuie
sda includda o analiza adecvatada si o evaluare a riscului (riscurilor).
Documentatia tehnicd trebuie sa specifice cerintele aplicabile si sa
acopere, in masura in care acest lucru este relevant pentru evaluare,
proiectarea, fabricarea si utilizarea mijlocului de mdasurare.



3. Producdatorul trebuie sa mentinad documentatia tehnica la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei pe o perioada de 10
ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de mdsurare.

4. Fabricatia

Producdtorul trebuie sa utilizeze un sistem al calitdtii aprobat
pentru productie, inspectia produsului finit si incercarea mijloacelor
de mdsurare in cauza asa cum se prevede la pct. 5 si trebuie sa fie
supus supravegherii asa cum se prevede la pct. 6.

5. Sistemul calitatii

5.1. Producatorul trebuie sa depuna la organismul notificat, ales
de el, o cerere de evaluare a sistemuluil sdau de calitate pentru
mijloacele de masurare in cauzd.

Cererea trebuie sa cuprinda:

a) denumirea si adresa producatorului si, dacd cererea este
inaintata de reprezentantul autorizat, numele si adresa acestuia;

b) o declaratie scrisd care atestd cad aceastda cerere nu a mai fost
inaintatd cdtre niciun alt organism notificat;

c) toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de
masurare in cauzd;

d) documentatia referitoare la sistemul calitatii;

e) documentatia tehnica prevazuta la pct. 2.

5.2. Sistemul calitatii trebuie sd asigure conformitatea
mijloacelor de mdsurare cu cerintele aplicabile din hotdrdre. Toate
elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producdator trebuie
sda fie documentate sistematic si ordonat, sub forma unor politici,
proceduri si instructiuni scrise. Aceastd documentatie a sistemului
calitdatii trebuie sd permitd o interpretare uniforma a programelor,
planurilor, manualelor si inregistrdrilor din domeniul calitatii.

Documentatia trebuie sa cuprindd, in special, o descriere adecvata
a:

a) obiectivelor privind calitatea si structurii organizatorice,
precum si a responsabilitatilor si atributiilor conducerii cu privire
la calitatea produsului;

b) tehnicilor de productie, de control al calitatii si de
asigurare a calitdtii corespunzatoare, a proceselor si actiunilor
Sistematice care vor fi utilizate;

c) examindrilor si a incercdrilor care vor fi efectuate inaintea,
in timpul si dupd productie, precum si a frecventei efectudrii
acestora;

d) inregistrdrilor din domeniul calitdatii, cum ar fi rapoartele de
inspectie si datele privind incercarea, datele privind etalonarea,
rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat in
desfdsurarea acestor activitati;

e) mijloacelor de monitorizare a procesului de fabricatie in
scopul atingerii nivelului corespunzator al calitdtii produsului si
functiondrii eficiente a sistemului calitatii.

5.3. Organismul notificat trebuie sa evalueze sistemul calitdatii
pentru a stabili dacda acesta indeplineste cerintele prevdzute la pct.
5.2.

Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste
elementele sistemului calitdtii care respectd specificatiile
corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.



Pe langa experienta in sisteme de management al calitatii, echipa
de audit trebuie sda aiba in componentd cel putin un membru cu
experientd de evaluare in domeniul relevant al mijlocului de mdasurare
si al tehnologiei in domeniul respectiv, precum si cunostinte ale
cerintelor aplicabile din hotdrére. Auditul trebuie sa& includa o
vizitd de evaluare la producator.

Echipa de audit trebuie sa analizeze documentatia tehnica
prevazutda la pct. 2 avand ca scop verificarea capabilitatii
producdtorului de a identifica cerintele relevante din hotdrére si de
a realiza examindrile necesare cu scopul de a asigura conformitatea
mijlocului de masurare cu cerintele respective.

Organismul notificat trebuie sa comunice producdtorului decizia
sa.

Notificarea trebuie sa contind concluziile auditului si decizia
justificatd a evaluarii.

5.4. Producatorul trebuie sa se angajeze sa indeplineasca
obligatiile impuse de sistemul calitdatii aprobat si sa il mentinad
adecvat si eficient.

5.5. Producdtorul trebuie sda informeze organismul notificat care a
aprobat sistemul sdu de calitate cu privire la orice modificare
preconizata a sistemului calitatii.

Organismul notificat trebuie sa evalueze orice modificdri propuse
si sa decida daca sistemul calitdtii modificat continua sa
indeplineascada cerintele prevazute la pct. 5.2 sau este necesara o
reevaluare.

Organismul notificat trebuie sa comunice producatorului decizia
sa.

Notificarea trebuie sa contind concluziile examindrii si decizia
justificatd a evaluarii.

6. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

6.1. Supravegherea are rolul de a asigura faptul ca producdtorul
indeplineste intocmai obligatiile care rezultd din sistemul calitadatii
aprobat.

6.2. Producatorul trebuie sa permita, in scopul evaludrii, accesul
organismului notificat la locurile de fabricare, control, incercare si
depozitare, furnizadndu-i acestuia toate informatiile necesare, in
special:

a) documentatia privind sistemul calitdtii;

b) documentatia tehnicd prevazuta la pct. 2;

c) inregistrdrile din domeniul calitdatii, cum ar fi rapoartele de
inspectie si datele privind incercarea, datele privind etalonarea,
rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat in
desfdsurarea acestor activitati.

6.3. Organismul notificat trebuie sa efectueze audituri periodice,
pentru a se asigura ca producatorul mentine si aplicad sistemul
calitatii, si trebuie sa furnizeze producatorului un raport de audit.

6.4. De asemenea, organismul notificat poate efectua vizite
inopinate la producdtor. In timpul unor astfel de vizite, dacid este
necesar, organismul notificat poate efectua sau poate dispune
efectuarea unor incercari privind mijloacele de masurare, cu scopul de
a verifica buna functionare a sistemului calitatii.



Ca rezultat al acesteil vizite, organismul notificat trebuie sa
furnizeze producatorului un raport de audit si, in cazul efectuarii
unor incercari, un raport de incercare.

7. Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

7.1. Producatorul trebuie sa aplice marcajul CE, marcajul
metrologic suplimentar prevazut in hotdrdre si, sub responsabilitatea
organismului notificat prevazut la pct. 5.1, numdrul de identificare
al acestuia pe fiecare mijloc de mdsurare care respecta cerintele
aplicabile din hotaréare.

7.2. Producatorul trebuie sa intocmeascd o declaratie UE de
conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de masurare si sa o
padstreze la dispozitia autoritatii de supraveghere a pietei pe o
periocada de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de
masurare. Declaratia UE de conformitate trebuie sa identifice modelul
mijlocului de masurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sd fie pusa la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie furnizata
Iimpreuna cu fiecare mijloc de mdsurare care este introdus pe piatad. Cu
toate acestea, cand se livreazda un numdar mare de mijloace de masurare
unuil singur utilizator, aceastd cerinta poate fi interpretatda ca fiind
aplicabild nu atdt mijloacelor de mdsurare individuale, cé&t unui lot
sau unuil transport.

8. Producatorul trebuie sa pdstreze la dispozitia autoritatii de
supraveghere a pietei pe o perioadda de 10 ani de la introducerea pe
piatd a mijlocului de mdsurare:

a) documentatia prevazuta la pct.

b) modificdrile prevazute la pct.
aprobate;

c) deciziile si rapoartele organismului notificat prevdzute la
pct. 5.5, 6.3 si 6.4.

9. Fiecare organism notificat trebuie sa informeze autoritatea de
notificare in legdturd cu aprobdrile sistemelor calitdtii emise sau
retrase si, in mod periodic sau la cerere, trebuie sa puna la
dispozitia acesteia lista aprobdrilor sistemelor calitdtii refuzate,
suspendate sau restrictionate in alt mod.

10. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prevazute la pct. 3, 5.1, 5.5, 7 si 8
pot fi indeplinite de catre reprezentantul sdu autorizat, in numele
sdu si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in
mandat.

4

5.1
5.5, in forma in care au fost

Modulul E: Conformitatea cu tipul bazatd pe asigurarea calitatii
mijlocului de masurare

1. Conformitatea cu tipul bazatd pe asigurarea calitadtii
mijlocului de mdsurare este acea parte din procedura de evaluare a
conformitatii prin care producdtorul indeplineste obligatiile
prevazute la pct. 2 si 5, asigura si declara pe raspunderea sa
exclusivda cda mijloacele de masurare in cauza sunt in conformitate cu
tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si indeplinesc
cerintele aplicabile din hotarére.

2. Fabricatia



Producatorul trebuie sa utilizeze un sistem al calitatii aprobat
pentru inspectia produsului finit si incercarea mijloacelor de
masurare in cauza asa cum se prevede la pct. 3 si trebuie sa fie supus
supravegherii asa cum se prevede la pct. 4.

3. Sistemul calitatii

3.1. Producdtorul trebuie sa depund la organismul notificat ales
de el o cerere de evaluare a sistemului sdu de calitate pentru
mijloacele de masurare in cauza.

Cererea trebuie sd cuprinda:

a) denumirea si adresa producatorului si, dacd cererea este
inaintata de reprezentantul autorizat, numele si adresa acestuia;

b) o declaratie scrisd care atestd ca aceasta cerere nu a mai fost
inaintatd cdtre niciun alt organism notificat;

c) toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de
masurare in cauza;

d) documentatia referitoare la sistemul calitatii;

e) documentatia tehnica a tipului aprobat si o copie a
certificatului de examinare UE de tip.

3.2. Sistemul calitatii asigura conformitatea mijloacelor de
masurare cu tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si cu
cerintele aplicabile din hotarére.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator
trebuie sda fie documentate sistematic si ordonat, sub forma unor
ansambluri de masuri, proceduri si instructiuni scrise. Aceasta
documentatie privind sistemul calitdatii trebuie sa permita o
interpretare uniformd a programelor, planurilor, manualelor si a
inregistrarilor din domeniul calitatii.

Documentatia cuprinde, in special, o descriere adecvata a:

a) obiectivelor privind calitatea si a structurii organizatorice,
a responsabilitatilor si a atributiilor conducerii cu privire la
calitatea produsului;

b) controalelor si incercdrilor care vor fi efectuate dupa
fabricare;

c) inregistrdrilor din domeniul calitatii, cum ar fi rapoartele de
inspectie si datele privind incercarea, datele privind etalonarea,
rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat;

d) mijloacelor de monitorizare a functiondrii eficiente a
sistemului calitatii.

3.3. Organismul notificat trebuie sa evalueze sistemul calitatii
pentru a stabili daca acesta indeplineste cerintele prevazute la pct.
3.2.

Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste
elementele sistemului calitdtii care respectd specificatiile
corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

Pe langa experienta in sisteme de management al calitatii, echipa
de audit trebuie sd aibd in componentd cel putin un membru cu
experientd de evaluare in domeniul relevant al mijlocului de mdsurare
si al tehnologiei mijlocului de mdsurare in cauza, precum si
cunostinte ale cerintelor aplicabile din hotdréare.

Auditul trebuie sa includda o vizitda de evaluare la producator.

Echipa de audit trebuie sa analizeze documentatia tehnica
prevazuta la pct. 3.1 1lit. e), avand ca scop verificarea capabilitatii



producdatoruluil de a identifica cerintele relevante din hotdrédre si de
a realiza examindrile necesare cu scopul de a asigura conformitatea
mijlocului de masurare cu cerintele respective.

Organismul notificat trebuie sa comunice producdtorului decizia
sa.

Notificarea trebuie sda contind concluziile auditului si decizia
justificatda a evaluarii.

3.4. Producdtorul trebuie sa se angajeze sa indeplineasca
obligatiile impuse de sistemul calitdatii aprobat si sa il mentina
adecvat si eficient.

3.5. Producatorul trebuie sa informeze organismul notificat care a
aprobat sistemul sdu de calitate cu privire la orice modificare
preconizatd a sistemului calitdatii.

Organismul notificat trebuie sa evalueze orice modificdri propuse
si sa decida daca sistemul calitdtii modificat continua sa
indeplineascada cerintele prevazute la pct. 3.2 sau este necesarda o
reevaluare.

Organismul notificat trebuie sa comunice producatoruluil decizia
sa.

Notificarea trebuie sa contina concluziile examinarii si decizia
justificatda a evaludrii.

4. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

4.1. Supravegherea are rolul de a asigura faptul cd producdatorul
indeplineste intocmai obligatiile care rezultd din sistemul calitatii
aprobat.

4.2. Producatorul trebuie sa permitd, in scopul evaludrii, accesul
organismului notificat la locurile de fabricare, control, incercare si
depozitare, furnizadndu-i acestuia toate informatiile necesare, in
special:

a) documentatia privind sistemul calitdatii;

b) documentele din domeniul calitdtii, cum ar fi rapoartele de
inspectie si datele privind incercarea, datele privind etalonarea,
rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat in
desfdsurarea acestor activitati.

4.3. Organismul notificat trebuie sad efectueze audituri periodice
pentru a se asigura ca producdtorul mentine si aplicd sistemul
calitdtii si trebuie sa furnizeze producdtorului un raport de audit.

4.4. De asemenea, organismul notificat poate efectua vizite
inopinate la producdtor. In timpul unor astfel de vizite, dacid este
necesar, organismul notificat poate efectua sau poate dispune
efectuarea unor incercdri privind mijloacele de masurare pentru a
verifica buna functionare a sistemului calitatii.

Ca rezultat al acestor vizite, organismul notificat trebuie sa
furnizeze producdtorului un raport de audit si, in cazul efectudrii
unor incercdri, un raport de incercare.

5. Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

5.1. Producatorul trebuie sa aplice marcajul CE si marcajul
metrologic suplimentar stabilit prin hotdrare si, sub
responsabilitatea organismului notificat prevazut la pct. 3.1, numdrul
de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de mdsurare in parte
care este in conformitate cu tipul descris in certificatul de



examinare UE de tip si care respectd cerintele aplicabile din
hotdréare.

5.2. Producatorul trebuie sa intocmeasca o declaratie UE de
conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de masurare si sa o
pdstreze la dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei pe o
pericadda de 10 ani dupa introducerea pe piatd a mijlocului de
masurare. Declaratia UE de conformitate trebuie sd identifice modelul
mijlocului de mdsurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie pusa la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sda fie furnizata
impreuna cu fiecare mijloc de mdsurare care este introdus pe piata. Cu
toate acestea, cand se livreazd un numdr mare de mijloace de mdsurare
unui singur utilizator, aceastd cerintad poate fi interpretatd ca fiind
aplicabild nu atdt mijloacelor de masurare individuale, cat unui lot
sau unui transport.

6. Producatorul trebuie sa pdstreze la dispozitia autoritdtii de
supraveghere a pietei pe o perioadda de 10 ani de la introducerea pe
piatd a mijloculul de masurare:

a) documentatia prevazuta la pct.

b) modificdrile prevazute la pct.
aprobate;

c) deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la
pct. 3.5, 4.3 si 4.4.

7. Fiecare organism notificat trebuie sd informeze autoritatea de
notificare in legaturd cu aprobdrile sistemelor calitdtii emise sau
retrase si, in mod periodic sau la cerere, sa puna la dispozitia
acesteia lista aprobdrilor sistemelor calitdatii refuzate, suspendate
sau restrictionate in alt mod.

8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producdtorului prevazute la pct. 3.1, 3.5, 5 si 6 pot
fi indeplinite de cdtre reprezentantul sdu autorizat, in numele sdu si
pe rdspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

I4

3.1
3.5, in forma in care au fost

Modulul El: Asigurarea calitdtii inspectiei si incercarii
mijlocului de mdsurare finit

1. Asigurarea calitdtii inspectiei si incercdrii mijlocului de
masurare finit este procedura de evaluare a conformitdtii prin care
producdtorul indeplineste obligatiile prevazute la pct. 2, 4 si 7,
asigura si declara pe raspunderea sa exclusiva ca mijloacele de
masurare in cauzd indeplinesc cerintele aplicabile din hotdrére.

2. Documentatia tehnica

Producatorul trebuie sa intocmeascada documentatia tehnica prevazuta
la art. 15 din hotarére. Documentatia trebuie sa permitad evaluarea
conformitdtii mijlocului de masurare cu cerintele relevante si trebuie
sa includda o analiza adecvatada si o evaluare a riscului (riscurilor).
Documentatia tehnicd trebuie sa specifice cerintele aplicabile si sa
acopere, in mdsura in care acest lucru este relevant pentru evaluare,
proiectarea, fabricarea si utilizarea mijlocului de masurare.

3. Producatorul trebuie sd mentind documentatia tehnica 1la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei pe o perioada de 10
ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de masurare.



4. Fabricatia

Producatorul trebuie sa utilizeze un sistem al calitdatii aprobat
pentru inspectia produsului finit si incercarea mijloacelor de
masurare in cauza asa cum se prevede la pct. 5 si trebuie sa fie supus
supravegherii asa cum se prevede la pct. 6.

5. Sistemul calitatii

5.1. Producatorul trebuie sa depuna la organismul notificat ales
de el o cerere de evaluare a sistemului sdu de calitate pentru
mijloacele de mdasurare in cauza.

Cererea trebuie sd cuprinda:

a) denumirea si adresa producatorului si, daca cererea este
inaintata de reprezentantul autorizat, numele si adresa acestuia;

b) o declaratie scrisd care atestd cad aceastda cerere nu a mai fost
inaintatd cdtre niciun alt organism notificat;

c) toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de
masurare in cauza;

d) documentatia referitoare la sistemul calitatii;

e) documentatia tehnica prevazuta la pct. 2.

5.2. Sistemul calitatii trebuie sd asigure conformitatea
mijloacelor de mdasurare cu cerintele aplicabile din hotédréare.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator
trebuie sda fie documentate sistematic si ordonat, sub forma unor
politici, proceduri si instructiuni scrise. Documentatia privind
sistemul calitatii trebuie sd permitd o interpretare uniforma a
programelor, planurilor, manualelor si inregistrdrilor din domeniul
calitatii.

Documentatia trebuie sa cuprindd, in special, o descriere adecvata
a:

a) obiectivelor privind calitatea si a structurii organizatorice,
responsabilitdtilor si atributiilor conducerii cu privire la calitatea
produsului;

b) examindrilor si incercdrilor care vor fi efectuate dupa
fabricare;

c) inregistrdrilor din domeniul calitatii, cum ar fi rapoartele de
inspectie si datele privind incercarea, datele privind etalonarea,
rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat in
desfdsurarea acestor activitati;

d) mijloacelor de monitorizare a functiondrii eficiente a
sistemului calitatii.

5.3. Organismul notificat trebuie sa evalueze sistemul calitatii
pentru a stabili daca acesta indeplineste cerintele prevazute la pct.
5.2.

Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste
elementele sistemului calitatii care respectada specificatiile
corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

Pe langa experienta in sisteme de management al calitatii, echipa
de audit trebuie sd aibd in componentd cel putin un membru cu
experientd de evaluare in domeniul relevant al mijlocului de mdsurare
si al tehnologiei mijlocului de masurare in cauza, precum si
cunostinte ale cerintelor aplicabile din hotdrare.

Auditul trebuie sa includd o vizitd de evaluare la producator.



Echipa de audit trebuie sa analizeze documentatia tehnica
prevazuta la pct. 2, avand ca scop verificarea capabilitatii
producdatoruluil de a identifica cerintele relevante din hotdrére si de
a realiza examindrile necesare cu scopul de a asigura conformitatea
mijlocului de mdsurare cu cerintele respective.

Organismul notificat trebuie sda comunice producdtorului decizia
sa.

Notificarea trebuie sda contind concluziile auditului si decizia
justificatda a evaluarii.

5.4. Producatorul trebuie sd se angajeze sda indeplineasca
obligatiile impuse de sistemul calitdatii aprobat si sa il mentina
adecvat si eficient.

5.5. Producatorul trebuie sa informeze organismul notificat care a
aprobat sistemul sdu de calitate cu privire la orice modificare
preconizatd a sistemului calitatii.

Organismul notificat trebuie sa evalueze orice modificdri propuse
si sa decida daca sistemul calitdtii modificat va continua sa
indeplineasca cerintele prevazute la pct. 5.2 sau este necesara o
reevaluare.

Organismul notificat trebuie sa comunice decizia sa.

Notificarea trebuie sa contina concluziile examinarii si decizia
justificatda a evaludrii.

6. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

6.1. Supravegherea are rolul de a asigura faptul ca producatorul
indeplineste intocmai obligatiile care rezultd din sistemul calitatii
aprobat.

6.2. Producdatorul trebuie sa permitd, in scopul evaludrii, accesul
organismului notificat la locurile de fabricare, control, incercare si
depozitare, furnizadndu-i acestuia toate informatiile necesare, in
special:

a) documentatia privind sistemul calitatii;

b) documentatia tehnica prevdzuta la pct. 2;

c) inregistrdrile din domeniul calitdtii, cum ar fi rapoartele de
inspectie si datele privind incercarea, datele privind etalonarea,
rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat in
desfdsurarea acestor activitati.

6.3. Organismul notificat trebuie sa efectueze audituri periodice
pentru a se asigura ca producdtorul mentine si aplicd sistemul
calitdtii si trebuie sa furnizeze producdtorului un raport de audit.

6.4. De asemenea, organismul notificat poate efectua vizite
inopinate producdtorului. In timpul unor astfel de vizite, dacid este
necesar, organismul notificat poate efectua sau poate dispune
efectuarea unor incercari privind mijloacele de masurare, cu scopul de
a verifica buna functionare a sistemului calitatii.

Ca rezultat al acesteili vizite organismul notificat trebuie sa
furnizeze producdtorului un raport de audit si, in cazul efectudrii
unor incercdri, un raport de incercare.

7. Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

7.1. Producdatorul trebuie sa aplice marcajul CE, marcajul
metrologic suplimentar stabilit in hotdrdre si, sub responsabilitatea
organismului notificat prevazut la pct. 5.1, numdarul de identificare



al acestuia pe fiecare mijloc de masurare in parte care respecta
cerintele aplicabile din hotdarére.

7.2. Producatorul trebuie sa intocmeascd o declaratie UE de
conformitate scrisa pentru fiecare model de mijloc de masurare s$i sa o
pdstreze la dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei pe o
pericadda de 10 ani dupa introducerea pe piatd a mijlocului de
masurare. Declaratia UE de conformitate trebuie sd identifice modelul
mijlocului de mdsurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie pusa la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sd fie furnizata
impreuna cu fiecare mijloc de mdsurare care este introdus pe piata. Cu
toate acestea, cand se livreazd un numdr mare de mijloace de mdsurare
unui singur utilizator, aceastd cerintad poate fi interpretatd ca fiind
aplicabild nu atdt mijloacelor de masurare individuale, cat unui lot
sau unui transport.

8. Producadtorul trebuie sa pdstreze la dispozitia autoritdatii de
supraveghere a pietei pe o perioadd de 10 ani dupa introducerea pe
piatd a mijloculul de masurare:

a) documentatia prevazuta la pct.

b) modificdrile prevazute la pct.
aprobate;

c) deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la
pct. 5.5, 6.3 si 6.4.

9. Fiecare organism notificat trebuie sa informeze autoritatea de
notificare in legaturd cu aprobdrile sistemelor calitdtii emise sau
retrase si, in mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia acesteia
lista aprobdarilor sistemelor calitdtii refuzate, suspendate sau
restrictionate in alt mod.

10. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producdtorului prevazute la pct. 3, 5.1, 5.5, 7 si 8
pot fi indeplinite de cdtre reprezentantul sdu autorizat, in numele
sau si pe rdspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in
mandat.

I4

5.1
5.5, in forma in care au fost

Modulul F: Conformitatea cu tipul bazatd pe verificarea produsului

1. Conformitatea cu tipul bazatd pe verificarea produsului este
acea parte din procedura de evaluare a conformitdatii prin care
producdtorul indeplineste obligatiile prevazute la pct. 2, 5.1 si 6,
asigura si declara pe raspunderea sa exclusiva ca mijloacele de
masurare in cauza, care au facut obiectul dispozitiilor de la pct. 3,
sunt in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare UE
de tip si indeplinesc cerintele aplicabile din hotdrére.

2. Fabricatia

Producatorul trebuie sa ia toate masurile necesare pentru ca
procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia sd asigure
conformitatea mijloacelor de mdsurare fabricate cu tipul certificat
descris in certificatul de examinare UE de tip si cu cerintele
aplicabile din hotdréare.

3. Verificarea

Un organism notificat, ales de catre producdtor, trebuie sa
efectueze examindrile si incercdrile corespunzatoare sau sa dispuna



efectuarea acestora pentru a verifica conformitatea mijloacelor de
masurare cu tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si cu
cerintele aplicabile din hotarére.

Examindrile si incercdrile pentru verificarea conformitdtii
mijloacelor de masurare cu cerintele aplicabile din hotdrare se
efectueazad, in functie de decizia producdtorului, fie prin examinarea
si incercarea fiecdrui mijloc de masurare in conformitate cu
prevederile pct. 4, fie prin examinarea si incercarea mijloacelor de
masurare pe bazad statisticd in conformitate cu prevederile pct. 5.

4., Verificarea conformitdtii prin examinarea si incercarea
fiecdrui mijloc de mdsurare

4.1. Toate mijloacele de masurare trebuie sa fie examinate
individual si trebuie sa fie incercate corespunzator in conformitate
cu standardul (standardele) armonizat (e) si/sau documentul
(documentele) normativ (normative) relevant(e) si/sau sd fie supuse
incercdarilor echivalente prevadzute in alte specificatii tehnice
relevante, cu scopul de a verifica conformitatea acestora cu tipul
certificat descris in certificatul de examinare UE de tip si cu
cerintele corespunzdtoare din hotdrére.

In absenta unui standard armonizat sau a unui document normativ,
organismul notificat in cauzd trebuie sd decidd cu privire la
incercarile corespunzatoare care vor fi efectuate.

4.2. Organismul notificat trebuie sa emitd un certificat de
conformitate in legaturd cu examindrile si incercarile efectuate si
trebuie sa aplice numdrul propriu de identificare pe fiecare mijloc de
masurare certificat sau sa dispuna aplicarea acestuia sub
responsabilitatea sa.

Producdatorul trebuie sa pastreze certificatele de conformitate la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei, in vederea
inspectdrii, pe o periocadd de 10 ani dupada introducerea pe piatad a
mijlocului de masurare.

5. Verificarea statisticda a conformitatii

5.1. Producdtorul trebuie sd ia toate mdsurile necesare pentru ca
procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia sd asigure
omogenitatea fiecarui lot produs si trebuie sa prezinte mijloacele de
masurare fabricate, pentru verificare, sub forma de loturi omogene.

5.2. Din fiecare lot trebuie sa se preleve aleatoriu un esantion,
conform cerintelor de la pct. 5.3. Toate mijloacele de masurare dintr-
un esantion trebuie sa fie examinate individual si incercate
corespunzator in conformitate cu standardul (standardele) armonizat (e)
si/sau documentul (documentele) normativ(e) si/sau sd fie supuse
incercdarilor echivalente stabilite in alte specificatii tehnice
relevante, cu scopul de a verifica conformitatea lor cu tipul descris
in certificatul de examinare UE de tip si cu cerintele aplicabile din
hotdradre si de a stabili dacd lotul este acceptat sau respins. In
absenta unui astfel de standard armonizat sau a unui document
normativ, organismul notificat in cauzd trebuie sa decidd cu privire
la incercdrile corespunzatoare care vor fi efectuate.

5.3. Procedura statistica trebuie sa satisfacad cerintele
urmatoare:

Controlul statistic se bazeaza pe atribute. Sistemul de
esantionare trebuie sa asigure:



a) un nivel al calitdtii corespunzator unei probabilitati de
acceptare de 95%, cu neconformitate sub 1%;

b) o limitd a calitatii corespunzatoare unei probabilitati de
acceptare de 5%, cu neconformitate sub 7%.

5.4. Dacd un lot este acceptat, toate mijloacele de mdsurare din
lot sunt considerate ca fiind aprobate, cu exceptia mijloacelor de
masurare din esantion care, in urma incercdrilor, au fost declarate
nesatisfdcdtoare.

Organismul notificat trebuie sda emitd un certificat de
conformitate in legdaturd cu examindrile si incercarile efectuate si
trebuie sa aplice numdrul propriu de identificare pe fiecare mijloc de
masurare certificat sau sa dispuna aplicarea acestuia sub
responsabilitatea sa.

Producdatorul trebuie sa pastreze certificatele de conformitate la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei pe o perioada de 10
ani dupa introducerea pe piatd a mijlocului de mdsurare.

5.5. Daca un lot este respins, organismul notificat trebuie sa ia
masurile necesare cu scopul de a impiedica introducerea lotului
respectiv pe piatd. In cazul unor respingeri frecvente ale loturilor,
organismul notificat poate suspenda verificarea statistica si trebuie
sda l1a masurile necesare.

6. Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

6.1. Producdtorul trebuie sa aplice marcajul CE si marcajul
metrologic suplimentar stabilit prin hotdrédre si, sub
responsabilitatea organismului notificat prevazut la pct. 3, numdarul
de identificare al acestuia pe fiecare mijloc de mdasurare in parte
care este in conformitate cu tipul certificat descris in certificatul
de examinare UE de tip si care indeplineste cerintele aplicabile din
hotdréare.

6.2. Producdtorul trebuie sd intocmeascd o declaratie UE de
conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de mdsurare si sa o
pastreaza la dispozitia autoritatii de supraveghere a pietei pe o
periocada de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de
masurare. Declaratia UE de conformitate trebuie sa identifice modelul
mijlocului de masurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sd fie pusa la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie furnizata
impreuna cu fiecare mijloc de masurare care este introdus pe piata. Cu
toate acestea, cadnd se livreazda un numdr mare de mijloace de mdasurare
unui singur utilizator, aceastd cerintd poate fi interpretatda ca fiind
aplicabild nu atdt mijloacelor de masurare individuale, cat unui lot
sau unui transport.

Cu acordul si sub responsabilitatea organismului notificat
prevazut la pct. 3, producdatorul poate aplica si numdarul de
identificare al acestui organism de notificare pe mijloacele de
masurare.

7. Cu acordul si sub responsabilitatea organismului notificat,
producdtorul poate aplica numdrul de identificare al acestui organism
de notificare pe mijloacele de masurare in timpul procesului de
productie.

8. Reprezentantul autorizat



Obligatiile producatorului pot fi indeplinite de cdtre
reprezentantul sdu autorizat, in numele sdau si pe raspunderea sa, cu
conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat. Un reprezentant
autorizat nu poate indeplini obligatiile producatorului prevazute la
pct. 2 si 5.1.

Modulul Fl: Conformitatea bazatd pe verificarea produsului

1. Conformitatea bazatd pe verificarea produsului este procedura
de evaluare a conformitdtii prin care producdtorul indeplineste
obligatiile prevdzute la pct. 2, 3, 6.1 si 7, asigura si declara pe
raspunderea sa exclusivd cd mijloacele de masurare in cauzad, care se
supun dispozitiilor pct. 4, indeplinesc cerintele aplicabile din
hotdréare.

2. Documentatia tehnica

Producadatorul trebuie sa intocmeascada documentatia tehnica prevazuta
la art. 15 din hotarére. Documentatia trebuie sa permita evaluarea
conformitatii mijlocului de masurare cu cerintele relevante si trebuie
sa includa o analiza adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor).
Documentatia tehnica trebuie sa specifice cerintele aplicabile si sa
acopere, in masura in care acest lucru este relevant pentru evaluare,
proiectarea, fabricarea si utilizarea mijlocului de masurare.

Producatorul trebuie sda mentina documentatia tehnica la dispozitia
autoritdatii de supraveghere a pietei pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a mijlocului de masurare.

3. Fabricatia

Producdatorul trebuie sda ia toate masurile necesare pentru ca
procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia sa asigure
conformitatea mijloacelor de masurare fabricate cu cerintele
aplicabile din hotdréare.

4. Verificarea

Un organism notificat ales de cdtre producdtor trebuie sa
efectueze examindrile si incercdrile corespunzdtoare sau sa dispuna
efectuarea acestora, cu scopul de a verifica conformitatea mijloacelor
de mdsurare cu cerintele aplicabile din hotdrére.

Examindrile si incercdrile, avand ca scop verificarea
conformitdatii cu cerintele din hotdrére, trebuie sa fie efectuate, in
functie de decizia producatorului, fie prin examinarea si incercarea
fiecdrui mijloc de masurare in conformitate cu prevederile pct. 5, fie
prin examinarea si incercarea mijloacelor de masurare pe baza
statisticda in conformitate cu prevederile pct. 6.

5. Verificarea conformitdtii prin examinarea s$i incercarea
fiecdrui mijloc de mdsurare

5.1. Toate mijloacele de masurare trebuie sa fie examinate
individual si trebuie sa se efectueze incercdrile corespunzatoare
prezentate in standardele armonizate si/sau documentele normative
relevante si/sau incercarile echivalente prevdzute in alte
specificatii tehnice relevante, pentru a verifica conformitatea cu
cerintele aplicabile. In absenta unui astfel de standard armonizat sau
a unui document normativ, organismul notificat in cauzad trebuie sa
decidda cu privire la incercarile corespunzdtoare care vor fi
efectuate.



5.2. Organismul notificat trebuie sd emitd un certificat de
conformitate in legdaturd cu examindrile si incercadrile efectuate si
trebuie sa aplice numdrul propriu de identificare pe fiecare mijloc de
masurare aprobat sau dispune aplicarea acestuia sub responsabilitatea
sa.

Producdtorul trebuie sa pastreze certificatele de conformitate la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei pe o perioada de 10
ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de mdasurare.

6. Verificarea statistica a conformitatii

6.1. Producatorul trebuie sd& ia toate mdsurile necesare pentru ca
procesul de fabricatie sa asigure omogenitatea fiecdrui lot produs si
trebuie sa prezinte mijloacele de mdsurare fabricate pentru verificare
sub formda de loturi omogene.

6.2. Din fiecare lot trebuie sa se preleve aleatoriu un esantion,
conform cerintelor de la pct. 6.4.

6.3. Toate mijloacele de masurare din esantion trebuie sa fie
examinate individual si trebuie sa fie incercate corespunzdator in
conformitate cu standardele armonizate si/sau documentele normative
relevante sau sda fie supuse incercdrilor echivalente prevdzute in alte
specificatii tehnice relevante, cu scopul de a verifica conformitatea
cu cerintele aplicabile din hotdrdre si pentru a stabili dacd lotul
este acceptat sau respins. In absenta unui astfel de standard
armonizat sau a unui document normativ, organismul notificat in cauza
trebuie sd decidd cu privire la incercdrile corespunzatoare care vor
fi efectuate.

6.4. Procedura statistica trebuie sa satisfaca cerintele
urmatoare:

Controlul statistic se bazeaza pe atribute. Sistemul de
esantionare trebuie sa asigure:

a) un nivel al calitdtii corespunzator unei probabilitdati de
acceptare de 95%, cu neconformitate sub 1%;

b) o limitd a calitatii corespunzdtoare unei probabilitdti de
acceptare de 5%, cu neconformitate sub 7%.

6.5. Dacda un lot este acceptat, toate mijloacele de mdsurare din
lot sunt considerate ca fiind aprobate, cu exceptia mijloacelor de
masurare din esantion care, in urma incercarilor, au fost declarate
nesatisfdcdtoare.

Organismul notificat trebuie sda emitd un certificat de
conformitate in legaturd cu examindrile si incercarile efectuate si
trebuie sa aplice numdrul propriu de identificare pe fiecare mijloc de
masurare aprobat sau sa dispund aplicarea acestuia sub
responsabilitatea sa.

Producatorul trebuie sa pdstreze certificatele de conformitate la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei pe o perioada de 10
ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de mdsurare.

Daca un lot este respins, organismul notificat trebuie sa ia
masurile necesare, cu scopul de a iImpiedica introducerea lotului
respectiv pe piatd. In cazul unor respingeri frecvente ale loturilor,
organismul notificat poate suspenda verificarea statistica si trebuie
sd ia masurile necesare.

7. Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate



7.1. Producatorul trebuie sa aplice marcajul CE si marcajul
metrologic suplimentar stabilit in hotdrére si, sub responsabilitatea
organismului notificat prevazut la pct. 4, numarul de identificare al
acestuia pe fiecare mijloc de masurare in parte care indeplineste
cerintele aplicabile din hotdrére.

7.2. Producatorul trebuie sa intocmeascd o declaratie UE de
conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de masurare si sa o
pdstreze la dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei pe o
pericadda de 10 ani dupa introducerea pe piatd a mijlocului de
masurare.

Declaratia UE de conformitate trebuie sa identifice modelul
mijlocului de masurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sd fie pusa la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie furnizata
impreuna cu fiecare mijloc de masurare care este introdus pe piata. Cu
toate acestea, cand se livreazda un numdar mare de mijloace de masurare
unuil singur utilizator, aceastd cerinta poate fi interpretatda ca fiind
aplicabild nu atdt mijloacelor de mdsurare individuale, cé&t unui lot
sau unuil transport.

Cu acordul si sub responsabilitatea organismului notificat
prevazut la pct. 5, producdtorul poate aplica si numdrul de
identificare al acestui organism de notificare pe mijloacele de
masurare.

8. Cu acordul si sub responsabilitatea organismului notificat,
producdtorul poate aplica numdrul de identificare al acestui organism
de notificare pe mijloacele de mdasurare in timpul procesului de
productie.

9. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producdtoruluil pot fi indeplinite de cdtre
reprezentantul sdu autorizat, in numele sdau si sub responsabilitatea
sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in mandat. Un
reprezentant autorizat nu poate indeplini obligatiile producdtorului
prevazute la pct. 2 primul paragraf, pct. 3 si 6.1.

Modulul G: Conformitatea bazatd pe verificarea unitdatii de produs

1. Conformitatea bazatd pe verificarea unitatii de produs este
procedura de evaluare a conformitdatii prin care producatorul
indeplineste obligatiile prevazute la pct. 2, 3 si 5, asigura si
declara pe raspunderea sa exclusiva cd mijlocul de mdsurare in cauza,
care se supune dispozitiilor pct. 4, indeplineste cerintele aplicabile
din hotdrare.

2. Documentatia tehnica

Producatorul trebuie sa intocmeasca documentatia tehnica prevazuta
la art. 15 din hotdrére si sd o punada la dispozitia organismului
notificat prevazut la pct. 4. Documentatia trebuie sd permita
evaluarea conformitdtii mijlocului de masurare cu cerintele relevante
din hotdrére si trebuie sa includda o analiza adecvatada si o evaluare a
riscului (riscurilor). Documentatia tehnica trebuie s& specifice
cerintele aplicabile si sa acopere, in mdasura in care acest lucru este
relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si utilizarea
mijlocului de masurare.



Producatorul trebuie sda mentina documentatia tehnica la dispozitia
autoritatii de supraveghere a pietei pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a mijlocului de masurare.

3. Fabricatia

Producdtorul trebuie sda ia toate mdsurile necesare pentru ca
procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia sa asigure
conformitatea mijloacelor de madsurare fabricate cu cerintele
aplicabile din hotdréare.

4. Verificarea

Un organism notificat ales de catre producator trebuie sa
efectueze examindrile si incercdrile corespunzatoare prevdzute in
standardele armonizate si/sau documentele normative relevante sau
incercdari echivalente stabilite in alte specificatii tehnice relevante
cu scopul de a verifica conformitatea mijlocului de masurare cu
cerintele aplicabile din hotdrére, sau sa dispuna efectuarea acestora.
In absenta unui astfel de standard armonizat sau a unui document
normativ, organismul notificat in cauzd trebuie sd decidd cu privire
la incercdrile corespunzdatoare care vor fi efectuate.

Organismul notificat trebuie sa emitda un certificat de
conformitate in legdturd cu examindrile si incercdrile efectuate si sa
aplice numdrul propriu de identificare pe mijlocul de masurare aprobat
sau sa dispund aplicarea acestuia sub responsabilitatea sa.

Producdatorul trebuie sa pdstreze certificatele de conformitate la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei pe o perioada de 10
ani dupa introducerea pe piatd a mijlocului de mdsurare.

5. Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

5.1. Producdatorul trebuie sa aplice marcajul CE si marcajul
metrologic suplimentar stabilit in hotdrdre si, sub responsabilitatea
organismului notificat prevazut la pct. 4, numdarul de identificare al
acestuia pe fiecare mijloc de mdsurare care respecta cerintele
aplicabile din hotdrare.

5.2. Producatorul trebuie sd intocmeascd o declaratie UE de
conformitate scrisa si sa o pastreze la dispozitia autoritatii de
supraveghere a pietei pe o perioadd de 10 ani dupa introducerea pe
piatd a mijloculul de masurare. Declaratia UE de conformitate trebuie
sd identifice mijlocul de masurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sd fie pusa la
dispozitia autoritdatii de supraveghere a pietei, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie furnizata
impreund cu fiecare mijloc de masurare.

6. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producdtorului prezentate la pct. 2 si 5 pot fi
indeplinite de cdtre reprezentantul sdu autorizat, in numele sdu si pe
raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

Modulul H: Conformitatea bazatd pe asigurarea totald a calitatii

1. Conformitatea bazatd pe asigurarea totalda a calitdtii este
procedura de evaluare a conformitdtii prin care producdtorul
indeplineste obligatiile prevadzute la pct. 2 si 5, asigurada si declara
pe radspunderea sa exclusiva cd mijloace de mdasurare in cauza
indeplinesc cerintele aplicabile din hotdrére.

2. Fabricatia



Producatorul trebuie sa utilizeze un sistem al calitatii aprobat
pentru proiectare, fabricare si pentru inspectia produsului finit,
precum si pentru incercarea mijloacelor de mdsurare in cauza asa cum
este prevazut la pct. 3 si face obiectul supravegherii asa cum se
prevede la pct. 4.

3. Sistemul calitatii

3.1. Producdtorul trebuie sa depund la organismul notificat ales
de el o cerere de evaluare a sistemului sdu de calitate pentru
mijloacele de mdasurare in cauza.

Cererea trebuie sd cuprinda:

a) denumirea si adresa producatorului si, daca cererea este
inaintata de reprezentantul autorizat, numele si adresa acestuia;

b) documentatia tehnicad, prevazuta la art. 15 din hotdrére, pentru
un singur model din fiecare categorie de mijloace de masurare care
urmeaza sa fie fabricate. Documentatia trebuie sa permitd evaluarea
conformitatii mijlocului de mdasurare cu cerintele relevante si trebuie
sa includa o analiza adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor).
Documentatia tehnicd trebuie sa specifice cerintele aplicabile si sa
acopere, in masura in care acest lucru este relevant pentru evaluare,
proiectarea, fabricarea si utilizarea mijlocului de masurare;

c) documentatia referitoare la sistemul calitatii; si

d) o declaratie scrisd care atestd cd aceeasi cerere nu a mai fost
depusa si la alt organism notificat.

3.2. Sistemul calitatii trebuie sa asigure conformitatea
mijloacelor de mdsurare cu cerintele aplicabile din hotarare.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de catre
producdtor trebuie sa fie documentate, sistematic si ordonat, sub
forma unor politici, proceduri si instructiuni scrise. Aceasta
documentatie a sistemului calitdtii trebuie sa permitd o interpretare
uniforma a programelor, planurilor, manualelor si inregistrarilor din
domeniul calitdatii. Documentatia trebuie sd cuprinda, in special, o
descriere adecvatad a:

a) obiectivelor din domeniul calitdtii si a structurii
organizatorice, precum si a responsabilitdtilor si atributiilor
conducerii cu privire la proiectare si la calitatea produsului;

b) specificatiilor tehnice de proiectare, inclusiv a standardelor
care vor fi aplicate, si, in cazul in care standardele armonizate
si/sau documentele normative relevante nu vor fi aplicate in
intregime, a mijloacelor care vor fi utilizate pentru a asigura faptul
cd cerintele esentiale din hotdrédre vor fi indeplinite, aplicénd alte
specificatii tehnice relevante;

c) tehnicilor de control si de verificare a proiectarii,
proceselor si actiunilor sistematice care vor fi utilizate in cazul
proiectdarii mijloacelor de mdsurare care se incadreaza 1in categoria de
mijloace de masurare vizata;

d) tehnicilor de productie, de control al calitdtii si de
asigurare a calitdatii corespunzatoare, proceselor si actiunilor
Ssistematice care vor fi utilizate;

e) examindrilor si incercdarilor care vor fi efectuate inaintea, in
timpul si dupad productie, precum si frecventei efectudrii acestora;

f) inregistrdrilor din domeniul calitdtii, cum ar fi rapoartele de
inspectie si datele privind incercarea, datele privind etalonarea,



rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat in
desfdasurarea acestor activitati;

g) mijloacelor de monitorizare care permit obftinerea proiectului
si a calitdtii necesare a produsului si a functiondrii eficiente a
sistemului calitatii.

3.3. Organismul notificat trebuie sd evalueze sistemul calitatii
pentru a stabili dacd acesta indeplineste cerintele prevazute la pct.
3.2.

Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste
elementele sistemului calitdtii care respectd specificatiile
corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

Pe langa experienta in sisteme de management al calitatii, echipa
de audit trebuie sa aiba in componentd cel putin un membru cu
experientd in evaluarea domeniului relevant al mijlocului de mdasurare
si al tehnologiei in domeniul respectiv, precum si cunostinte cu
privire la cerintele aplicabile din hotdrére.

Auditul trebuie sa includa o vizitda de evaluare la producator.

Echipa de audit trebuie sa analizeze documentatia tehnica
prevazutd la pct. 3.1 1lit. b), avadnd ca scop verificarea capabilitdtii
producdtoruluil de a identifica cerintele aplicabile din hotdrére si de
a realiza examindrile necesare cu scopul de a asigura conformitatea
mijlocului de mdsurare cu cerintele respective.

Organismul notificat trebuie sa comunice producatorului sau
reprezentantului sdu autorizat decizia sa.

Notificarea trebuie sa contind concluziile auditului si decizia
justificatd a evaluarii.

3.4. Producatorul trebuie sa se angajeze sa indeplineasca
obligatiile impuse de sistemul calitatii aprobat si sa i1l mentina
adecvat si eficient.

3.5. Producatorul trebuie sa informeze organismul notificat care a
aprobat sistemul sdu de calitate cu privire la orice modificare
preconizatda a sistemului calitdtii.

Organismul notificat trebuie sa evalueze orice modificdri propuse
si sa decida daca sistemul calitdtii modificat continua sa
indeplineasca cerintele prevazute la pct. 3.2 sau este necesard o
reevaluare.

Organismul notificat trebuie sa comunice producatorului decizia
sa.

Notificarea trebuie sa contind concluziile examindrii si decizia
justificatd a evaluarii.

4. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

4.1. Supravegherea are rolul de a asigura faptul cd producatorul
indeplineste intocmai obligatiile care rezultd din sistemul calitdtii
aprobat.

4.2. Producatorul trebuie sa permitd, in scopul evaludarii, accesul
organismului notificat la locurile de proiectare, fabricare, control,
incercare si depozitare, furnizand acestuia toate informatiile
necesare si, in special:

a) documentatia privind sistemul calitdtii;

b) inregistrdrile din domeniul calitdtii asa cum sunt prevazute de
partea sistemului calitatii destinatd proiectdarii, cum ar fi
rezultatele analizelor, ale calculelor, ale incercdrilor;



c) inregistrarile din domeniul calitdtii astfel cum sunt prevazute
de partea sistemului calitdtii destinatada fabricdrii, cum ar fi
rapoartele de inspectie si datele privind incercarea, datele privind
etalonarea, rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat
in desfdsurarea acestor activitati.

4.3. Organismul notificat trebuie sda efectueze audituri periodice
pentru a se asigura ca producdtorul mentine si aplicd sistemul
calitdatii aprobat si trebuie sd& furnizeze producdatorului un raport de
audit.

4.4. De asemenea, organismul notificat poate efectua vizite
inopinate la producdtor. In timpul unor astfel de vizite, dacid este
necesar, organismul notificat poate efectua sau poate dispune
efectuarea unor incercdari privind mijloacele de masurare, cu scopul de
a verifica buna functionare a sistemului calitatii.

Ca rezultat al acesteili vizite, organismul notificat trebuie sa
furnizeze producatorului un raport de audit si, in cazul efectudrii
unor incercdri, un raport de incercare.

5. Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

5.1. Producdtorul trebuie sd aplice marcajul CE, marcajul
metrologic suplimentar stabilit in hotdrdre si, sub responsabilitatea
organismului notificat prevazut la pct. 3.1, numdrul de identificare
al acestuia pe fiecare mijloc de mdsurare in parte care respecta
cerintele aplicabile din hotarére.

5.2. Producatorul trebuie sa intocmeasca o declaratie UE de
conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de masurare si sa o
pastreze la dispozitia autoritdatii de supraveghere a pietei pe o
periocada de 10 ani dupd introducerea pe piatd a mijlocului de
masurare.

Declaratia UE de conformitate trebuie sd identifice modelul
mijlocului de masurare pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sda fie pusa la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie furnizata
Iimpreuna cu fiecare mijloc de mdsurare care este introdus pe piatad. Cu
toate acestea, cand se livreazda un numdr mare de mijloace de mdsurare
unui singur utilizator, aceastd cerintad poate fi interpretatda ca fiind
aplicabild nu atdt mijloacelor de masurare individuale, cat unui lot
sau unui transport.

6. Producdtorul trebuie sa pdstreze la dispozitia autoritatii de
supraveghere a pietei pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe
piatd a mijlocului de mdsurare:

a) documentatia tehnicd prevazuta la pct. 3.1;

b) documentatia privind sistemul calitdtii prevdzutad la pct. 3.1;

c) modificdrile prevazute la pct. 3.5, in forma in care au fost
aprobate;

d) deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la
pct. 3.5, 4.3 si 4.4.

7. Fiecare organism notificat trebuie sd informeze autoritatea de
notificare in legaturad cu aprobdrile privind sistemele calitatii
eliberate sau retrase si, iIn mod periodic sau la cerere, trebuie sa
pund la dispozitia acesteia lista aprobdrilor sistemelor calitatii
refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.



8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului prezentate la pct. 3.1, 3.5, 5 si 6 pot
fi indeplinite de catre reprezentantul sdu autorizat, in numele sau si
pe raspunderea sa, cu condiftia ca acestea sd fie mentionate iIn mandat.

Modulul Hl: Conformitatea bazatd pe asigurarea totald a calitatii
si pe examinarea proiectului

1. Conformitatea bazatd pe asigurarea totald a calitatii si pe
examinarea proiectului este procedura de evaluare a conformitdtii prin
care producdtorul indeplineste obligatiile prevazute la pct. 2 si 6 si
asigurd si declara pe raspunderea sa exclusiva ca mijloace de mdsurare
in cauza indeplinesc cerintele aplicabile din hotdrére.

2. Fabricatia

Producadatorul trebuie sa utilizeze un sistem al calitdatii aprobat
pentru proiectare, fabricare si pentru inspectia produsului finit,
precum si pentru incercarea mijloacelor de mdsurare in cauzd, asa cum
este prevazut la pct. 3, si care face obiectul supravegherii asa cum
se prevede la pct. 5.

Caracterul adecvat al proiectului tehnic al mijlocului de mdsurare
trebuie sa fie examinat in conformitate cu prevederile de la pct. 4.

3. Sistemul calitatii

3.1. Producatorul trebuie sa depund la organismul notificat, ales
de el, o cerere de evaluare a sistemuluil calitatii pentru mijloacele
de masurare in cauza.

Cererea trebuie sa cuprinda:

a) denumirea si adresa producatorului si, dacd cererea este
inaintatd de reprezentantul autorizat, numele si adresa acestuia;

b) toate informatiile relevante pentru categoria de mijloace de
masurare in cauza;

c) documentatia referitoare la sistemul calitatii;

d) o declaratie scrisa care atestd ca aceeasi cerere nu a mai fost
depusa si la alt organism notificat.

3.2. Sistemul calitdtii trebuie sa asigure conformitatea
mijloacelor de mdsurare cu cerintele aplicabile din hotdrére.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator
trebuie sda fie documentate sistematic si ordonat, sub forma unor
politici, proceduri si instructiuni scrise. Aceasta documentatie a
sistemului calitdatii trebuie sa permitda o interpretare uniforma a
programelor, planurilor, manualelor si inregistrdrilor din domeniul
calitatii.

Documentatia trebuie sa cuprindd, in special, o descriere adecvata
a:

a) obiectivelor din domeniul calitdtii si structurii
organizatorice, precum si a responsabilitdtilor si atributiilor
conducerii cu privire la proiectare si la calitatea produsului;

b) specificatiilor tehnice de proiectare, inclusiv a standardelor
care vor fi aplicate si, in cazul in care standardele armonizate
si/sau documentele normative relevante nu vor fi aplicate in
intregime, a mijloacelor care vor fi utilizate, cu scopul de a asigura
faptul cd cerintele esentiale din hotdrédre vor fi indeplinite,
aplicénd alte specificatii tehnice relevante;



c) tehnicilor de control si de verificare a proiectarii,
proceselor si actiunilor sistematice care vor fi utilizate in cazul
proiectdrii mijloacelor de mdsurare care se incadreaza in categoria de
mijloace de masurare vizata;

d) tehnicilor de productie, de control al calitatii si de
asigurare a calitdtii corespunzatoare, proceselor si actiunilor
sistematice care vor fi utilizate;

e) examindrilor si incercdarilor care vor fi efectuate inaintea, in
timpul si dupa fabricarea mijlocului de mdsurare, precum si frecventei
efectudrii acestora;

f) inregistrdrilor din domeniul calitatii, cum ar fi rapoartele de
inspectie si datele privind incercarea, datele privind etalonarea,
rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat in
desfdasurarea acestor activitati;

g) mijloacelor de monitorizare care permit atingerea calitatii
cerute a proiectului si a produsului, precum si functiondrii eficiente
a sistemului calitatii.

3.3. Organismul notificat trebuie sa evalueze sistemul calitatii
pentru a stabili dacd acesta indeplineste cerintele prevazute la pct.
3.2.

Acesta prezumd conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste
elementele sistemului calitdtii care respectd specificatiile
corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

Pe langa experienta in sisteme de management al calitdtii, echipa
de audit trebuie sa aiba in componentd cel putin un membru cu
experientd in evaluarea domeniului relevant al mijlocului de mdsurare
relevant si al tehnologiei in domeniul respectiv, precum sSi cunostinte
ale cerintelor aplicabile din hotarére.

Auditul trebuie sa includa o vizitd de evaluare la producdator.

Organismul notificat trebuie sda comunice producdtorului sau
reprezentantului sdu autorizat decizia sa.

Notificarea trebuie sa continad concluziile auditului si decizia
justificatd a evaludrii.

3.4. Producatorul trebuie sa se angajeze sa indeplineasca
obligatiile impuse de sistemul calitdtii aprobat si sd il mentind
adecvat si eficient.

3.5. Producdatorul trebuie sa informeze organismul notificat care a
aprobat sistemul sdu de calitate cu privire la orice modificare
preconizatd a sistemului calitatii.

Organismul notificat trebuie sa evalueze orice modificdri propuse
si sd decida daca sistemul calitatii modificat continud sa
indeplineasca cerintele prevazute la pct. 3.2 sau este necesard o
reevaluare.

Organismul notificat trebuie sa comunice producatorului sau
reprezentantului sdu autorizat decizia sa.

Notificarea trebuie sa continad concluziile examinarii si decizia
justificatd a evaludrii.

3.6. Fiecare organism notificat trebuie sa informeze autoritatea
de notificare in legaturada cu aprobdrile sistemelor calitdatii emise sau
retrase si, in mod periodic sau la cerere, trebuie sa puna la
dispozitia acesteia lista aprobdrilor sistemelor calitatii refuzate,
suspendate sau restrictionate in alt mod.



4. Examinarea proiectului

4.1. Producatorul trebuie sda depuna la organismul notificat
prevazut la pct. 3.1 o cerere de examinare a proiectului.

4.2. Cererea trebuie sa permita atét intelegerea proiectarii,
fabricatiei si functiondrii mijlocului de masurare, cdt si evaluarea
conformitdatii cu cerintele aplicabile din hotdrére.

Cererea trebuie sd cuprinda:

a) denumirea si adresa producatorului;

b) o declaratie scrisa care atestd ca aceastda cerere nu a mai fost
inaintatd cdtre niciun alt organism notificat;

c) documentatia tehnicada prevazuta la art. 15 din hotarére.
Documentatia trebuie sa permita evaluarea conformitdatii mijlocului de
masurare cu cerintele relevante si trebuie sa includd o analiza
adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia trebuie
sda acopere, in mdsura in care acest lucru este relevant pentru
evaluare, proiectarea si utilizarea mijlocului de mdasurare;

d) documente justificative privind caracterul adecvat al
proiectului tehnic. Documentele justificative trebuie sd mentioneze
orice document care a fost utilizat, in special atunci cénd
standardele armonizate si/sau documentele normative relevante nu au
fost aplicate in intregime si includ, in cazul in care este necesar,
rezultatele incercdrilor efectuate in conformitate cu alte
specificatii tehnice relevante, de catre laboratorul propriu al
producdatorului sau de catre un alt laborator de incercare in numele
producdatorului si pe rdspunderea acestuia.

4.3. Organismul notificat trebuie sa examineze cererea si, in
cazul in care proiectul este in conformitate cu cerintele aplicabile
din hotdridre, ii elibereazad producdatorului un certificat de examinare
UE de proiect. Certificatul respectiv trebuie sa cuprinda denumirea si
adresa producatorului, concluziile examindrii, conditiile (in cazul in
care existd) pentru valabilitatea sa si datele necesare pentru
identificarea proiectului aprobat.

Certificatul respectiv poate avea atasatd una sau mai multe anexe.

Certificatul respectiv si anexele sale trebuie sd continad toate
informatiile relevante care permit evaluarea conformitdatii cu
proiectul examinat a mijloacelor de masurare fabricate si care permit
controlul in utilizare. Trebuie sa se permitd evaluarea conformitdatii
mijloacelor de masurare fabricate cu proiectul examinat din punctul de
vedere al caracterului reproductibil al performantelor lor
metrologice, cé&nd acestea sunt reglate corect utilizdnd mijloacele
corespunzatoare, inclusiv:

a) caracteristicile metrologice ale proiectului mijlocului de
masurare;

b) mdsurile necesare pentru asigurarea integritatii mijlocului de
masurare (sigilarea, identificarea programelor software etc.);

c) informatii referitoare la alte elemente necesare pentru
identificarea mijlocului de mdsurare si pentru verificarea
conformitdtii aspectului sdu exterior cu proiectul respectiv;

d) daca este cazul, orice informatii specifice necesare pentru
verificarea caracteristicilor mijloacelor de masurare fabricate;



e) in cazul unui subansamblu, toate informatiile necesare pentru a
asigura compatibilitatea cu alte subansambluri sau mijloace de
masurare.

Organismul notificat trebuie sa intocmeascd un raport de evaluare
in aceastd privintd si sa i1l pdstreze la dispozitia Ministerului
Economiei, Comertului si Turismului. Farda a aduce atingere
dispozitiilor art. 24 alin. (17) din hotdrdre, organismul notificat nu
trebuie sa divulge continutul acestui raport, in intregime sau
partial, farda acordul producatorului.

Certificatul are o valabilitate de 10 ani de la data eliberdrii
sale si poate fi reinnoit pentru perioade ulterioare de cate 10 ani.

In cazul in care proiectul nu satisface cerintele aplicabile din
hotdrédre, organismul notificat refuzd emiterea unui certificat UE de
examinare de proiect si trebuie sa informeze solicitantul in
consecintad, motivand refuzul sdau in mod detaliat.

4.4. Organismul notificat trebuie sd se informeze permanent in
legatura cu orice modificdri ale stadiului actual al tehnologiei
general recunoscut care indicd faptul ca proiectul aprobat poate sa nu
mai fie conform cu cerintele aplicabile din hotdrédre si trebuie sa
stabileascd dac3d aceste modificdri necesitd examindri ulterioare. In
acest caz, organismul notificat trebuie sd informeze in consecinta
producatorul.

Producatorul trebuie sa informeze organismul notificat care a
eliberat certificatul de examinare UE de proiect asupra tuturor
modificdrilor aduse proiectului aprobat care pot afecta conformitatea
cu cerintele esentiale din hotdrdre sau conditiile de valabilitate a
certificatului. Astfel de modificdri necesitd o certificare
suplimentarda din partea organismului notificat care a emis
certificatul de examinare UE de proiect sub forma unei completdri la
certificatul initial de examinare UE de tip.

4.5. Fiecare organism notificat trebuie sa informeze autoritatea
de notificare cu privire la certificatele de examinare UE de proiect
si/sau orice completdri aduse acestora pe care le-a emis sau retras si
trebuie sa pund la dispozitia acesteia, periodic sau la cerere, lista
certificatelor si/sau a completdrilor la acestea refuzate, suspendate
sau restrictionate in alt mod.

Comisia, statele membre si celelalte organisme notificate pot
obtine, la cerere, o copie a certificatelor de examinare UE de proiect
si/sau a completdrilor la acestea. Pe baza unei cereri, Comisia si
statele membre pot obtine o copie a documentatiei tehnice si a
rezultatelor examindarilor efectuate de cdtre organismul notificat.

Organismul notificat trebuie sa pdstreze un exemplar al
certificatului de examinare UE de proiect, al anexelor si
completdrilor acestuia, precum si dosarul tehnic incluzand
documentatia depusd de producdtor, pénad la expirarea valabilitatii
certificatului.

4.6. Producdtorul trebuie sd pdstreze la dispozitia autoritatii de
supraveghere a pietei un exemplar al certificatului de examinare UE de
proiect, al anexelor si al completdarilor acestuia, impreund cu
documentatia tehnicada pe o pericada de 10 ani dupa introducerea pe
piatd a mijlocului de masurare.

5. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat



5.1. Supravegherea are rolul de a asigura faptul ca producdatorul
indeplineste intocmai obligatiile care rezultd din sistemul calitatii
aprobat.

5.2. Producatorul trebuie sa permitd, in scopul evaludrii, accesul
organismului notificat la locurile de proiectare, fabricare, control,
incercare si depozitare, furnizadnd acestuia toate informatiile
necesare si, in special:

a) documentatia privind sistemul calitatii;

b) inregistrdrile din domeniul calitdtii, asa cum sunt prevazute
in partea sistemului calitdtii destinatd proiectdrii, cum ar fi
rezultatele analizelor, calculelor, incercarilor etc.;

c) inregistrdarile din domeniul calitdtii asa cum sunt prevazute in
partea sistemului calitatii destinata fabricdrii, cum ar fi rapoartele
de inspectie si datele privind incercarea, datele privind etalonarea,
rapoartele care dovedesc calificarea personalului implicat in
desfdsurarea acestor activitati etc.

5.3. Organismul notificat trebuie sa efectueze audituri periodice,
pentru a se asigura ca producatorul mentine si aplica sistemul
calitatii, si trebuie sa furnizeze producatorului un raport de audit.

5.4. De asemenea, organismul notificat poate efectua vizite
inopinate la producdtor. In timpul unor astfel de vizite, dacd este
necesar, organismul notificat poate efectua sau poate dispune
efectuarea unor incercari privind mijloacele de masurare, cu scopul de
a verifica buna functionare a sistemului calitatii.

Ca urmare a acestei vizite, organismul notificat trebuie sa
furnizeze producatorului un raport de audit si, in cazul efectudrii
unor incercari, un raport de incercari.

6. Marcajul de conformitate si declaratia UE de conformitate

6.1. Producdatorul trebuie sa aplice marcajul CE si marcajul
metrologic suplimentar stabilit in hotdrare si, sub responsabilitatea
organismului notificat prevazut la pct. 3.1, numarul de identificare
al acestuia pe fiecare mijloc de masurare in parte care respecta
cerintele aplicabile din hotdrare.

6.2. Producdtorul trebuie sd intocmeascd o declaratie UE de
conformitate scrisd pentru fiecare model de mijloc de mdsurare si sa o
padstreze la dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei, pe ©
periocada de 10 ani, dupd introducerea pe piata a mijlocului de
masurare. Declaratia UE de conformitate trebuie sd identifice modelul
mijlocului de mdsurare pentru care a fost intocmitd si sa mentioneze
numdrul certificatului de examinare a proiectului.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie pusa la
dispozitia autoritdtii de supraveghere a pietei, la cerere.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sda fie furnizata
Iimpreuna cu fiecare mijloc de mdsurare care este introdus pe piata. Cu
toate acestea, cand se livreazada un numdar mare de mijloace de mdsurare
unuil singur utilizator, aceastd cerintada poate fi interpretatd ca fiind
aplicabild nu atdt mijloacelor de masurare individuale, ca&t unui lot
sau unui transport.

7. Producatorul trebuie sa pdstreze la dispozitia autoritatii de
supraveghere a pietei, pe o perioadda de 10 ani, dupd introducerea pe
piatd a mijlocului de masurare:

a) documentatia privind sistemul calitdtii prevazuta la pct. 3.1;



b) modificdrile prevazute la pct.

aprobate;

3.5, in forma in care au fost

c) deciziile si rapoartele organismului notificat prevdzute la

pct. 3.5, 5.3 si 5.4.

8. Reprezentantul autorizat
Reprezentantul autorizat al producdatorului poate depune cererea

prevazutda la pct.
la pct. 3.1, 3.5,
sa,

ANEXA 3

Cerintele relevante din
specifice si procedurile de
prezenta anexd se aplicd in
masurarii volumului apei
consum comercial si pentru consumul industrial

pentru consum casnic,
in cantitdati mici.

DEFINITIT
* T
*Font 9*

4.4,

4.1 si 4.2 si poate indeplini obligatiile prevazute
4.6,
cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

6 si 7, in numele sdau si pe rdspunderea

Contoare de apa (MI-001)
anexa nr. 1 la hotaréare,
evaluare a conformitdtii prevazute 1in
cazul contoarelor de apa destinate
curate, reci sau calde, care sunt utilizate

cerintele

|Contor de apa
sa |
|

trece |

|mijloc de mdsurare proiectat sda mdsoare, sd memoreze si
|afi§eze, in conditiile de mdsurare, volumul apeil care

|prin interiorul traductorului de mdsurare

___4

Debit minim

[Q(1)]

|cea mai micd valoare a debitului la care contorul de apa
|furnizeazé indicatii care indeplinesc cerintele privind

|erorile maxime tolerate

___4

Debit de tranzitie [Q(2)]

Fiecare

|valoarea debitului situatd intre debitul permanent si
|debitul minim, la care domeniul de debit este impdrtit in
|doué zone, "zona superioard" si "zona inferiocara".

|zoné are o eroare maximd toleratd caracteristica.

___%

Debit permanent [Q(3)]

constantd

|cea mai mare valoare a debitului la care contorul de api
|functioneazé intr-o manierd satisfdcdtoare, in conditii

|normale de utilizare, adicd in conditii de curgere



|sau intermitenta

___4

Debit de suprasarcind |cea mai mare valoare a debitului la care contorul de apa
[Q(4)] |functioneazé intr-o manierd satisfdcdtoare pentru o
perioadd|

|scurté de timp, fdrd sda se deterioreze

— 1
* QT *

CERINTE SPECIFICE

Conditii nominale de functionare

Producdatorul trebuie sd specifice conditiile nominale de functionare ale
contorului de apd, in special:

1. Intervalul de valori pentru debitul apei

Valorile debitelor Q(1), 0Q(2), Q(3), Q(4) trebuie sa indeplineasca
urmdatoarele conditii:

Q(3)/0Q(1) = 40
0(2)/0(1)
0(4)/0(3) = 1,25

Il
—
~
o

2. Interval de temperaturd a apei

Intervalul de temperaturd a apei trebuie sd indeplineascd urmdtoarele
conditii:

de la 0,1°C pand la cel putin 30°C, sau

de la 30°C pand la cel putin 90°C.

Contorul de apd poate fi proiectat sd functioneze in ambele intervale de
temperatura.

3. Intervalul de presiune relativa a apei trebuie sd fie de la 0,3 bar
pédna la cel putin 10 bar la Q(3).

4. Pentru alimentarea electricd: valoarea nominald a tensiunii de
alimentare in curent alternativ si/sau limitele tensiunii de alimentare in
curent continuu.

ERORI MAXIME TOLERATE

5. Erocarea maximd toleratd, pozitivad sau negativad, pentru volumele
livrate la debite situate intre debitul de tranzitie [Q(2)] (inclusiv) si
debitul de suprasarcind [Q(4)] este:

2% pentru apa avand temperatura < 30°C,

3% pentru apd avand temperatura > 30°C.

Contorul nu trebuie sa fie utilizat abuziv la eroarea maximd toleratd sau
sda fie favorizatd sistematic una dintre pdrti.

6. Eroarea maxima toleratd, pozitivd sau negativd, pentru volumele
livrate la debite situate intre debitul minim [Q(1l)] si debitul de tranzitie
[Q(2)] (exclusiv) este 5% oricare ar fi temperatura apei.

Contorul nu trebuie sa fie utilizat abuziv la eroarea maximd toleratd sau
sd fie favorizatd sistematic una dintre pdrti.

Efecte admise ale perturbatiilor

7.1. Imunitatea electromagnetica

7.1.1. Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui contor de
apa trebuie sa fie astfel incét:



- variatia rezultatuluil mdsurdrii sd nu fie mai mare decidt valoarea
variatiei critice definitd la pct. 7.1.3, sau

- indicarea rezultatului mdsurdrii sd se facd intr-o asemenea maniera
incédt acesta sa nu poatda fi interpretat ca un rezultat valabil, de exemplu o
variatie temporard care nu poate fi interpretatd, memoratd sau transmisad ca
rezultat al mdsurdrii.

7.1.2. Dupa ce este supus unei perturbatii electromagnetice, contorul de
apa trebuie:

- sa se repund in functiune in limitele erorilor maxime tolerate;

- sd aibd toate functiile de mdsurare intacte;

- sd permitd recuperarea tuturor informatiilor de mdsurare existente
anterior perturbatiei.

7.1.3. Valoarea variatiei critice este cea mai micd dintre urmdatoarele
doua valori:

- volumul corespunzdator unei jumdtdti din valoarea absolutd a erorii
maxime tolerate in zona superioard aplicate volumului mdsurat;

- volumul corespunzator erorii maxime tolerate aplicate volumului care
corespunde curgerii timp de un minut la debitul Q(3).

7.2. Durabilitate

Dupd efectuarea unei incercdri corespunzdtoare, tinédnd cont de periocada
de timp estimatd de producdtor, trebuie sd fie satisfdcute urmdtoarele
criterii:

7.2.1. Variatia rezultatului mdsurdrii dupd incercarea de durabilitate,
comparativ cu rezultatul initial al mdsurdrii, nu trebuie sd depdseasca:

- 3% din volumul mdsurat intre Q(1l) inclusiv si Q(2) exclusiv;

- 1,5% din volumul mdsurat intre Q(2) inclusiv si Q(4) inclusiv.

7.2.2. Eroarea de indicatie pentru volumul mdsurat dupd incercarea de
durabilitate nu trebuie sa depdseasca:

- +£6% din volumul mdsurat intre Q(1l) inclusiv si Q(2) exclusiv;

+2,5% din volumul mdasurat intre Q(2) inclusiv si Q(4) inclusiv, pentru

contoarele de apd destinate mdasurdrii apei cu o temperaturd cuprinsd intre
0,1°C si 30°C;

- +3,5% din volumul mdsurat intre Q(2) inclusiv si Q(4) inclusiv, pentru
contoarele de apd destinate mdsurdrii apei cu o temperaturd cuprinsa intre
30°C si 90°cC.

Adecvare

8.1. Contorul de apa trebuie sa poatd fi instalat astfel incét sa poata
functiona in orice pozitie, cu exceptia cazurilor cénd existd o indicatie
contrard, marcatd clar pe contor.

8.2. Producdtorul trebuie sd precizeze dacd contorul de apd este destinat
masurdrii curgerii inverse. Contoarele de apa care nu sunt proiectate pentru
mdsurarea curgerii inverse trebuie sd fie capabile fie sd prevind curgerea
inversd, fie sd reziste la o curgere inversd accidentalda fdrda a suporta o
deteriorare sau modificare a proprietdtilor metrologice.

Pct. 8.2. al anexei 3 a fost modificat de pct. 3 al art. unic din
HOTARAREA nr. 486 din 6 iulie 2016 publicatd in MONITORUL OFICIAL nr. 526 din
13 iulie 2016.

Unitati de mdsura
9. Volumul mdsurat trebuie sda fie afisat in metri cubi, simbol mc.

Punerea in functiune

10. Intreprinderea de utilitate publicd sau persoana legal desemnatd
pentru instalarea contorului de apa trebuie sd determine conditiile de
utilizare prevdzute la pct. 1-3, astfel incat contorul de apa sa fie



corespunzdator pentru mdsurarea cu exactitate a consumului estimat sau
prognozabil.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitdatii prevdzute la art. 14 din
hotdrédre, pe care producdtorul le poate alege, sunt urmdatoarele:

B + F sau B + D sau HI.

Pct. 10 al anexei 3 a fost modificat de pct. 3 al art.
nr. 486 din 6 iulie 2016 publicatd in MONITORUL OFICIAL nr.
2016.

unic din HOTARAREA
526 din 13 iulie

ANEXA 4

Contoare de gaz si dispozitive de conversie a volumului (MI-002)

Cerintele relevante din anexa nr. 1 la hotdrére, cerintele specifice si
procedurile de evaluare a conformitdtii prevazute in prezenta anexd se aplica
in cazul contoarelor de gaz si dispozitivelor de conversie a volumului

definite mai jos, care sunt utilizate pentru consum casnic, consum comercial

si pentru consumul din industria usoara.

DEFINITII
*T*
*Font 9%

|Contor de gaz
sa

care |

|mijloc de mdsurare proiectat sa mdsoare, sd memoreze si
|afiseze cantitatea de gaz combustibil (volum sau masa)

|trece prin interiorul sdu

___+

Dispozitiv de conversie

baza |
|

|dispozitiv montat pe contorul de gaz care converteste
|automat madrimea mdasuratd in conditiile in care se face

|mésurarea intr-o mdrime corespunzadtoare conditiilor de

___+

Debit minim [Q(min) ] |cea mai micd valoare a debitului la care contorul de gaz
|furnizeazé indicatii care indeplinesc cerintele privind
|erorile maxime tolerate

i :
Debit maxim [Q (max) ] |cea mai mare valoare a debitului la care contorul de gaz

|furnizeazé indicatii ce indeplinesc cerintele privind

|erorile maxime tolerate

|Debit de tranzitie [Q(t)]
care|

|debitul situat intre debitul maxim si debitul minim, la



|intervalul de debit este impdrtit in doud zone, "zona

|superioaré" si "zona inferiocara". Fiecare zond are o
eroare
|maximé tolerata caracteristica.

___4

Debit de suprasarcind |cea mai mare valoare a debitului la care contorul
[O(r) ] |functioneazé intr-o manierd satisfdcdtoare pentru o
perioadd|

|scurté de timp, fdrd sda se deterioreze

|Conditii de baza |conditiile specificate la care este convertitd cantitatea
de|
|gaz masurata

*ST*

PARTEA I
Cerinte specifice contoarelor de gaz

1. Conditii nominale de functionare

Producatorul trebuie sd specifice conditiile nominale de functionare ale
contorului de gaz, tindnd cont de urmdtoarele elemente:

1.1. Intervalul de debit al gazului trebuie sda indeplineascd cel putin

urmdatoarele conditii:
*T*

Clasa|Q(max)/Q(min) |Q (max)/Q(t) [Q(r)/Q (max)

1,5 2150 210 1,2
1,0 220 25 1,2
*ST*

1.2. Intervalul de temperaturd a gazului, cu o valoare minimd a
intervalului de 40°C

1.3. Conditii cu privire la gaz/combustibili

Contorul de gaz trebuie sa fie proiectat pentru tipurile de gaze si
pentru presiunile de furnizare specifice tdrii de destinatie. Producdtorul
trebuie sd indice mai ales:

- familia sau grupul de gaze;

- presiunea maximd de functionare.

1.4. Intervalul minim de temperaturd de 50°C pentru mediul climatic.

1.5. Valoarea nominald a tensiunii de alimentare in curent alternativ
si/sau limitele alimentdrii in curent continuu.

2. Erori maxime tolerate
2.1. Contorul de gaz care indicd volumul in conditii de mdsurare sau masa
*T*
Tabelul 1
[ I I ]




Clasa 1,5 1,0
Q(min) < Q < Q(t) 3% 2%
Q(t) £ Q0 £ Q(max)| 1,5% 1%

*x QT *

Contorul de gaz nu trebuie sa fie utilizat abuziv la eroarea maximda
toleratd sau sa favorizeze sistematic una dintre parti.

2.2. In cazul unui contor de gaz cu conversie a temperaturii care indicéa
numai volumul convertit, eroarea maximd toleratd a contorulul se majoreazd cu
0,5% intr-un interval de 30°C dispus simetric in jurul temperaturii
specificate de producdtor care se situeazid intre 15°C si 25°C. In afara
acestuil interval, se admite o majorare suplimentard cu 0,5% pentru fiecare
interval de 10°C.

3. Efecte admise ale perturbatiilor

3.1. Imunitatea electromagnetica

3.1.1. Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui contor de
gaz sau dispozitiv de conversie a volumului trebuie sa fie astfel incéat:

- variatia rezultatului mdsurdrii sd nu fie mai mare decédt valoarea
variatiei critice definite la pct. 3.1.3; sau

- indicarea rezultatului mdsurdrii sd se facd intr-o asemenea manierada
incdt acesta sa nu poatd fi interpretat ca un rezultat valabil, de exemplu o
variatie temporard ce nu poate fi interpretatd, memoratd sau transmisd ca
rezultat al mdsurdrii.

3.1.2. Dupd ce este supus unei perturbatii electromagnetice, contorul de
gaz trebuie:

- sd& se repund in functiune in limitele erorilor maxime tolerate;

- s3d 1isi pastreze toate functiile de mdsurare;

- sd permitd recuperarea tuturor informatiilor de masurare existente
anterior perturbatiei.

3.1.3. Valoarea variatiei critice este cea mai micad dintre urmdtoarele
doud valori:

- cantitatea corespunzdtoare unei jumdtdti din valoarea absolutd a erorii
maxime tolerate in zona superioard aplicate volumului mdsurat;

- cantitatea corespunzdtoare erorii maxime tolerate aplicate cantitatii
care corespunde curgerii timp de un minut la debit maxim.

3.2. Efectul perturbatiilor de debit in amonte si in aval

In conditiile de instalare specificate de producdtor, efectul
perturbatiilor de debit nu trebuie sa depdseascd o treime din eroarea maxima
toleratd.

4. Durabilitate

Dupd efectuarea unei incercdri adecvate, tindnd cont de perioada de timp
estimatd de cdatre producdtor, trebuie sa fie indeplinite urmatoarele
criterii:

4.1. Contoare de clasa 1,5

4.1.1. Dupd incercarea de durabilitate, variatia rezultatului mdsurdrii
in raport cu rezultatul initial al masurdrii pentru debitele in intervalul de
la Q(t) la Q(max) nu trebuie sd depdseascd rezultatul mdsurdrii cu mai mult
de 2%.

4.1.2. Eroarea indicatiei dupd incercarea de durabilitate nu trebuie sa
depdseascd dublul erorii maxime tolerate prevadzute la pct. 2.

4.2. Contoare de clasa 1,0



4.2.1. Variatia rezultatului mdsurdrii dupd incercarea de durabilitate in
raport cu rezultatul initial al mdasurdrii nu trebuie sa depdseascda o treime
din eroarea maximd toleratd prevazutd la pct. 2.

4.2.2. Eroarea indicatiei dupd incercarea de durabilitate nu trebuie sa
depdseascd eroarea maxima toleratd prevazutd la pct. 2.

5. Adecvare

5.1. Un contor de gaz alimentat de la reteaua electrica (curent
alternativ sau continuu) trebuie sa fie prevdzut cu o sursda de alimentare cu
energie in caz de urgentd sau cu alte mijloace care sa asigure pdstrarea
tuturor functiilor de mdsurare de-a lungul perioadei de defectare a sursei
principale de alimentare.

5.2. 0 sursd de alimentare proprie a contorului trebuie sd aibd o duratad
de viatd de cel putin 5 ani. Dupd scurgerea a 90% din durata de viatd a
acestel surse de alimentare, contorul de gaz trebuie sda afiseze un semnal de
avertizare corespunzator.

5.3. Dispozitivul indicator trebuie sd aibd un numdr de cifre suficient
astfel incdt cantitatea masuratd timp de 8 000 ore la Q(max) sd nu aduca
cifrele la valoarea initiala.

5.4. Contorul de gaz trebuie sd poatd fi instalat astfel incadt sa poata
functiona in orice pozitie specificatd de producdtor in instructiunile de
instalare.

5.5. Contorul de gaz trebuie sd aibd un element de incercare care sa
permitd efectuarea incercarilor intr-un interval de timp rezonabil.

5.6. Contorul de gaz trebuie sd respecte eroarea maxima toleratd oricare
ar fi sensul de curgere sau numai in sensul de curgere care este indicat
clar.

6. Unitdati de mdsura
Cantitatea masuratd trebuie sd fie afisatd in metri cubi, simbol mc, sau
in kilograme, simbol kg.

PARTEA a II-a
Cerinte specifice dispozitivelor de conversie a volumului

Dispozitivul de conversie a volumului constituie un subansamblu atunci
cadnd este asociat cu un mijloc de mdsurare compatibil.

Cerintele esentiale pentru contoarele de gaz se aplicd, dacd este cazul,
dispozitivelor de conversie a volumului, care trebuie sda indeplineasca
suplimentar urmdatoarele cerinte:

7. Conditii de bazd pentru cantitdtile convertite
Producdtorul trebuie sd specifice conditiile de bazd pentru cantitdtile
convertite.

8. Erori maxime tolerate

- 0,5% la o temperaturd ambiantd de 20°C +* 3°C, umiditate ambiantid 60% %
15%, la valori nominale ale alimentdrii cu energie electricad;

- 0,7% pentru dispozitivele de conversie in functie de temperaturd in
conditii nominale de functionare;

- 1% pentru alte dispozitive de conversie in conditii nominale de
functionare.

NOTA :

Eroarea contorului de gaz nu se ia in considerare.

Dispozitivul de conversie a volumului nu trebuie sa fie utilizat abuziv
la erocarea maximd toleratd sau sda favorizeze sistematic una dintre pdrti.



9. Adecvare

9.1. Un dispozitiv electronic de conversie trebuie sa fie capabil sa
detecteze functionarea in afara intervalului/ intervalelor de functionare
stabilit (e) de producdtor pentru parametrii relevanti pentru exactitatea
misurdrii. In acest caz, dispozitivul de conversie trebuie s& inceteze
integrarea marimii convertite si poate sa totalizeze separat cantitatea
convertitd pe durata functiondrii sale in afara domeniilor de functionare.

9.2. Un dispozitiv electronic de conversie trebuie sa fie capabil sa
afiseze toate informatiile legate de masurare fdrd un echipament suplimentar.

PARTEA a III-a
Punerea in functiune si evaluarea conformitdtii

Punerea in functiune

10. a) In cazul mdsurdrii consumului casnic se permite ca misurdrile s&
fie efectuate cu orice contor din clasa 1,5 si cu contoarele din clasa 1,0
care au un raport Q(max)/Q(min) egal sau mai mare decdt 150.

b) In cazul mi3surdrii consumului comercial si/sau a consumului din
industria usocard se admite ca mdsurdrile sda fie efectuate cu orice contor din
clasa 1,5.

c) In ceea ce priveste cerintele de la pct. 1.2 si 1.3, intreprinderea de
utilitate publicd sau persoana legal desemnatd pentru instalarea contorului
trebuie sd asigure determinarea caracteristicilor, astfel incdt contorul sa
fie adecvat pentru mdsurarea cu exactitate a consumului estimat sau
prognozabil.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitdtii prevazute la art. 14 din
hotdrére, pe care producdtorul le poate alege, sunt urmatoarele:

B+F sau B+D sau HI.

ANEXA 5

Contoare de energie electrica activa (MI-003)

Cerintele relevante din anexa nr. 1 la hotdrére, cerintele specifice si
procedurile de evaluare a conformitdtii prevdazute in prezenta anexd se aplica
in cazul contoarelor de energie electricd activad destinate utilizdrii
casnice, utilizdrii comerciale si utilizdrii in industria usoara.

NOTA :

Contoarele de energie electricd activa pot fi utilizate in combinatie cu
transformatoare externe de mdsurare, in functie de tehnica de mdsurare
aplicatda. Cu toate acestea, anexa de fatd se referda numai la contoarele de
energie electricd, nu si la transformatoarele de mdsurare.

DEFINITII
Un contor de energie electricd activd este un mijloc de mdsurare care

masoard energia electricd activad consumatd intr-un circuit.
*T*

I curentul electric care parcurge contorul

I(n) |curentul de referintd specificat pentru care a fost
proiectat contorul alimentat printr-un transformator

I(st) cea mai micd valoare declaratd a lui I, la care contorul



inregistreazada energia electricd activa la un factor de
putere unitar (contoare polifazate cu sarcind echilibratad)

I(min) |valoarea lui I peste care erocarea se situeaza in limitele
erorilor maxime tolerate (contoare polifazate cu sarcina
echilibrata)

I(tr) |valoarea lui I peste care eroarea se situeazd in limitele
celor mail scdzute erori maxime tolerate, corespunzidnd
indicelui de clasd al contorului

I (max) |valoarea maximd a lui I pentru care eroarea se situeaza in
limitele erorilor maxime tolerate

U tensiunea energiei electrice furnizate contorului
U(n) tensiunea de referintd specificata

f frecventa tensiunii furnizate contorului

f(n) frecventa de referintd specificata

PF factorul de putere = cos phi = cosinusul diferentei de

fazda phi intre I si U

*ST*

CERINTE SPECIFICE

1. Exactitate

Producatorul trebuie s&d specifice indicele de clasa al contorului.
Indicii de clasad sunt: clasa A, clasa B si clasa C.

2. Conditii nominale de functionare

Producdtorul trebuie sd precizeze conditiile nominale de functionare ale
contorului, in special: valorile f(n), U(n), I(n), I(st), I(min), I(tr) si
I (max) aplicabile contorului respectiv.

Pentru valorile curentului specificate, contorul trebuie sa indeplineasca
conditiile indicate in tabelul 1.

* T
Tabelul 1
Clasa A Clasa B Clasa C
Contoare conectate direct
I(st) < 0,05 @ I(tr)| < 0,04 @ I(tr) |< 0,04 ® I(tr)
I(min) |£ 0,5 e I(tr) < 0,5 ® I(tr) < 0,3 ® I(tr)
I (max) > 50 @ I(tr) 2 50 e I(tr) 2 50 e I(tr)

Contoare conectate printr-un transformator

I(st) < 0,06 @ I(tr)| < 0,04 ® I(tr) |< 0,02 ® I(tr)

I(min) |£ 0,4 e I(tr) |£ 0,2 @ I(tr)*1)|£ 0,2 @ I(tr)

I(n) = 20 e I(tr) = 20 e I(tr) = 20 e I(tr)




I (max)

21,2 e I(n)

21,2 e I(n)

21,2 e I(n)

*ST*

*71)
I (min) <

Limitele de tensiune,

tolerate sunt prevazute in tabelul 2.

Pentru contoarele electromecanice de clasd B se aplica valoarea
0,4 @ I(tr).

de frecventd si de factor de putere in interiorul
cdrora contorul trebuie sd indeplineascd cerintele privind erorile maxime

Aceste domenii trebuie sa tind cont de

caracteristicile tipice ale energiei electrice furnizate de sistemele publice
de distributie.
Valorile tensiunii si frecventei se situeazd in limitele urmdtoare:

Factorul

U(n) < U <
f(n) < £ <

1,1 e U(n)
1,02 e f(n)

0,5 inductiv la cos phi = 0,8 capacitiv
3. Erori maxime tolerate
Efectele

masurare,
tabelul 2,

Eroarea de mdsurare =
In cazurile in care contorul functioneazd la curenti de sarcina
erorile exprimate in procente nu trebuie sd depdseascd limitele

variabili,
prevdzute
*T*

*Font 9%

in tabelul 2.

de putere este cuprins intre urmdtoarele limite:

diferitilor mdsuranzi si mdrimi de influenta
evaluate separat,

L) N1/2

de la cos phi

(a, b, ¢, ...)

Eroarea de

Tabelul 2

Erorile maxime tolerate exprimate in procente,

in conditii nominale de

functionare, la niveluri de curent de sarcind definite si la temperaturd de
functionare definita
Temperaturi de Temperaturi de Temperaturi de Temperaturi de
functionare functionare functionare functionare
+5°C . -10°C -25°C -40°C
+30°C +5°C -10°C -25°C
sau sau sau
+30°C ... +40°C +55°C
+40°C +55°C +70°C
Clase de A B C A B C A B C A B C
contoare

Contor monofazat; contor polifazat, dacd functioneaza cu incdrcare echilibrata

I(min) £ I < I(tr) 3,5 2 1 5 2,5 1,3 7 3,5 1,7 9 4 2

I(tr) £ I £ I(max) 3,5 2 |0,7]4,5| 2,5 1 7 3,5 1,3 9 4 11,5
Contor polifazat daca functioneaza cu incdrcare pe o singura faza

sunt
toti ceilalti mdsuranzi si celelalte mdrimi de influentad
fiind pdstrate relativ constante la valorile lor de referintd.
care nu trebuie sd depdseascd eroarea maximd toleratd prevadzutd in
se calculeaza dupd cum urmeazd:
(a”2 + b"2 + c"2



I(tr) £ I £ I(max), 4 2,5 1 5 3 1,3 7 4 1,7 9 (4,5 2
conform exceptiei de
mai jos

Pentru contoarele polifazate electromecanice, intervalul curentului pentru
sarcina monofazatd este limitat la 5 I(tr) < I £ I(max).

*ST*

Atunci cé&nd un contor functioneazd in mai multe intervale de temperatursd,
se aplicad valorile relevante ale erorii maxime tolerate.

Contorul nu trebuie sd fie utilizat abuziv la eroarea maximd toleratd sau
sa favorizeze sistematic una dintre parti.

4. Efectul admis al perturbatiilor

4.1. Generalitati

Atunci cénd contoarele de energie electricd sunt conectate direct la
sursa de alimentare, iar curentul de alimentare este, totodatd, unul dintre
masuranzi, pentru contoarele de energie electricd se utilizeazd un mediu
electromagnetic special.

Contorul trebuie sa indeplineascd cerintele de mediu electromagnetic E2
si cerintele suplimentare prevdzute la pct. 4.2 si 4.3.

Mediul electromagnetic si efectele admise ale perturbatiilor implica
situatia in care se produc perturbatii de lungd durata care nu trebuie sa
afecteze exactitatea peste valorile variatiei critice si perturbatii
tranzitorii, care pot cauza o degradare temporard sau o pierdere a functiei
ori a rezultatului, dar pe care contorul trebuie sd le recupereze si care nu
trebuie sd afecteze exactitatea peste valorile variatiei critice.

In cazul in care existd riscuri ridicate previzibile cauzate de fulgere
sau in cazul in care predomind retelele aeriene de alimentare,
caracteristicile metrologice ale contorului trebuie sa fie protejate.

4.2. Efectul perturbatiilor de lunga duratd

*T'k
Tabelul 3
I
Valorile variatiei critice pentru perturbatii de lungd durata
T
|Valorile variatiei
critice
Perturbatie | exprimate in procente
|pentru contoarele de
clasa
|
I I ]
A B C
| | |
| | |
Secventd de faza inversata 1,5 1,5 | 0,3
| | |
I I I
Dezechilibru de tensiune (aplicabil numai 4 | 2 | 1




contoarelor polifazate)

Armonice in circuitele de curent*1l) | 1 | 0,8 | 0,5

Curent continuu si armonice in circuitul de | 6 | 3 | 1,5

curent*1) | | |

Salve de impulsuri rapide 6 4 2

Campuri magnetice; cémpuri electromagnetice de | 3 | 2 | 1
inalta frecventd (RF radiate); perturbatii prin | |
conductie introduse prin campuri de frecventd | |

radio; si imunitate la unde oscilatorii | |

*ST*

*1) In cazul contoarelor de energie electricd electromecanice nu se
defineste nicio valoare a variatiei critice pentru armonicele din circuitele
de curent continuu si pentru curent continuu si armonicele din circuitul de
curent.

4.3. Efectul admis al fenomenelor electromagnetice tranzitorii

4.3.1. Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui contor de
energie electricd trebuie sa fie astfel incét, in timpul perturbatiei sau
imediat dupad perturbatie:

- nicio iesire destinatd incercdrii exactitdtii contorului sd nu produca
impulsuri sau semnale corespunzatoare unei energii superioare valorii
variatiei critice, iar intr-un interval de timp rezonabil de la incetarea
perturbatiei, contorul trebuie:

- sd revind la functionarea in limitele erorilor maxime tolerate;

- sa permitd recuperarea tuturor datelor de masurare existente inainte de
aparitia perturbatiei; si

- sd aibad toate functiile de mdsurare intacte;

- sd nu indice o variatie a energiei inregistrate superioard valorii
variatiei critice.

Valoarea variatiei critice in kWh este m o U(n) e I(max) e 107 (-6) (unde
m este numdrul de elemente de masurare ale contorului, U(n) in volti, iar
I (max) in amperi).

4.3.2. Pentru supracurent, valoarea variatiei critice este de 1,5%.

5. Adecvare



5.1. Sub tensiunea nominala de functionare, eroarea pozitivda a contorului
nu trebuie sd depdseascada 10%.

5.2. Afisajul energiei totale trebuie sa contind un numdr suficient de
cifre pentru ca indicatia sd nu revinad la valoarea sa initiald atunci céand
contorul functioneazd timp de 4.000 de ore la sarcina maximda (I = I(max), U =
U(n) si PF = 1) si sd nu poata fi resetat in timpul utilizarii.

5.3. In cazul unei pierderi de energie electricd in cadrul circuitului,
cantitdatile de energie electricd mdsurate trebuie sa raména disponibile
pentru a fi citite in decursul unei pericade de cel putin 4 luni.

5.4. Functionarea fdrda sarcina

Dacada tensiunea se aplicd atunci cénd circuitul nu este parcurs de curent
(circuitul de curent trebuie sd fie deschis), contorul nu trebuie sa
inregistreze nicio valoare a energiei, oricare ar fi valoarea tensiunii intre
0,8 @ U(n) si 1,1 e U(n).

5.5. Pornire

Contorul trebuie sa porneasca si sd continue sd inregistreze la U(n), PF
= 1 (contoare polifazate cu sarcini echilibrate) si un curent egal cu I(st).

6. Unitdati de mdsura

Energia electricd mdsuratd trebuie sa fie indicatd in kilowatt-ore sau in
megawatt-ore.

7. Punerea in functiune

a) In cazul mdsurdrii consumului casnic se permite efectuarea mdsurdrilor
cu ajutorul oricdrui contor de clasd A. Pentru scopuri specifice, se poate
solicita utilizarea oricdrui contor de clasd B.

b) In cazul aplicatiilor comerciale si/sau din industria usoard se
permite efectuarea mdsurdrilor cu ajutorul oricdrui contor de clasd B. Pentru
scopuri specifice, se poate solicita utilizarea oricdrui contor de clasa C.

c) Intreprinderea de utilitate publicd sau persoana legal desemnatd
pentru instalarea contorului trebuie sd asigure determinarea domeniului
curentului, astfel incdt contorul sd fie adecvat pentru mdsurarea exactad a
consumului estimat sau prognozabil.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitdtii prevdzute la art. 14 din hotdrére
si dintre care producdtorul poate alege sunt urmdtoarele:

B + F sau B + D sau HI.

ANEXA ©
Contoare de energie termica (MI-004)

Cerintele relevante din anexa nr. 1 la hotdrére, cerintele specifice si
procedurile de evaluare a conformitdtii prevdzute in prezenta anexd se aplica
in cazul contoarelor de energie termicd definite mai jos, care sunt utilizate
pentru consum casnic, consum comercial si pentru consumul din industria
usoara.

DEFINITII

Un contor de energie termicd este un mijloc de mdsurare conceput pentru
madsurarea energiei termice care, intr-un circuit de schimb de energie
termica, este degajatd de un lichid numit agent termic.

Contorul de energie termicd este fie un aparat complet, fie un aparat
combinat alcdtuit din subansambluri (senzori de debit, pereche de senzori de
temperaturd si calculator) definite la art. 3 pct. 2 din hotdrdre sau o
combinatie a acestora.



| theta temperatura agentului termic
|
I
|theta(in) |valoarea lui theta la intrarea in circuitul de schimb
| |termic
| |
I
|theta(out) |valoarea lui theta la iesirea din circuitul de schimb
| |termic
| |
I
|Delta theta |diferenta de temperaturd theta(in) - theta(out) cu

| |Delta theta 2 0

|theta(max) |limita superiocara a lui theta la care contorul de energie
| |termicé functioneazada corect in limitele erorilor maxime

| |tolerate

|theta(min) |limita inferiocara a lui theta la care contorul de energie
| |termicd functioneaz&d corect in limitele erorilor maxime

| |tolerate

|Delta theta(max)|limita superiocarda a lui Delta theta la care contorul de
| |energie termicd functioneazd corect in limitele erorilor

| |maxime tolerate




|Delta theta(min)|limita inferioard a lul Delta theta la care contorul de
| |energie termica functioneazd corect in limitele erorilor

| |maxime tolerate

|q debitul agentului termic

|q(s) |cea mai mare valoare a lui g admisd pe periocade scurte

| |pentru functionarea corectd a contorului de energie

|q(p) |cea mai mare valoare a lui g admisd permanent pentru

| |functionarea corectd a contorului de energie termica

|q(i) |cea mai micd valoare a lui g admisd pentru functionarea

| |corectd a contorului de energie termici

|P puterea termicd a schimbului termic

|P(s) |limita superiocara a lui P admisd, la care contorul de

| |energie termicd functioneazi corect

d
*QT*

CERINTE SPECIFICE

1. Conditii nominale de functionare

Valorile conditiilor nominale de functionare trebuie sd fie specificate
de producdtor dupd cum urmeaza:

1.1. Pentru temperatura agentului termic: theta(max), theta(min),

- pentru diferentele de temperaturd: Delta theta(max), Delta theta(min),
cu restrictiile urmdtoare: Delta theta (max)/Delta theta(min) =2 10; Delta
theta(min) = 3 K sau 5 K sau 10 K.



1.2. Pentru presiunea agentului termic: presiunea internd pozitivad maxima
pe care contorul o poate suporta permanent la limita superioarad de
temperatura.

1.3. Pentru debitele agentului termic: g(s), g(p), g(i), unde valorile
lui g(p) si g(i) se supun urmdtoarei restrictii: g(p)/g(i) = 10.

1.4. Pentru puterea termicd: P(s).

2. Clase de exactitate

Pentru contoarele de energie termicd, se definesc urmdtoarele clase de
exactitate: 1, 2, 3.

3. Erorile maxime tolerate aplicabile contoarelor de energie termica
complete

Pentru un contor de energie termicd complet, erorile maxime tolerate
relative, exprimate in procente din valoarea reald pentru fiecare clasd de
exactitate, sunt:

- pentru clasa 1: E = E(f) + E(t) + E(c), unde E(f), E(t), E(c) sunt
definite la pct. 7.1

- pentru clasa 2: E = E(f) + E(t) + E(c), unde E(f), E(t), E(c) sunt
definite la pct. 7.1 - 7.3;

- pentru clasa 3: E = E(f) + E(t) + E(c), unde E(f), E(t), E(c) sunt
definite la pct. 7.1 - 7.3.

Contorul de energie termicd complet nu trebuie sa fie utilizat abuziv la
eroarea maximd toleratd sau sa favorizeze sistematic una dintre parti.

4. Efectele admise ale perturbatiilor electromagnetice

4.1. Contorul nu trebuie sa fie influentat de cémpurile magnetice statice
si nici de cémpurile electromagnetice la frecventa retelei de alimentare.

4.2. Influenta unei perturbatii electromagnetice trebuie sa fie astfel
incdt variatia rezultatului mdsurdrii sd nu fie mai mare decédt valoarea
variatiei critice prevdzutd la pct. 4.3 sau rezultatul mdsurdrii sa fie
indicat intr-o asemenea manierd incdt sd nu poatd fi interpretat ca rezultat
valabil.

4.3. Valoarea variatiei critice pentru un contor de energie termicéad
complet este egald cu valoarea absolutd a erorii maxime tolerate aplicabile
acelui contor de energie termica (vezi pct. 3).

5. Durabilitate

Dupd efectuarea incercdarilor de durabilitate corespunzdtoare, tindnd cont
de periocada de timp estimatd de producdtor, contorul trebuie sda satisfaca
urmdtoarele criterii:

5.1. Senzori de debit: variatia rezultatului mdsurdrii dupd incercarea de
durabilitate, comparativ cu rezultatul initial al mdsurdrii, nu trebuie sa
depdseascd valoarea variatiei critice.

5.2. Senzori de temperaturd: variatia rezultatului mdsurdrii dupa
incercarea de durabilitate, comparativ cu rezultatul initial al mdsurdarii, nu
trebuie si depdseascid 0,1°C.

6. Inscriptiondri pe contorul de energie termica

- Clasa de exactitate

- Limitele debitului

- Limitele de temperatura

- Limitele diferentei de temperatura

- Locul de instalare a senzorului de debit - tur sau retur

- Indicatia sensului de curgere

7. Subansambluri

Prevederile referitoare la subansambluri se pot aplica subansamblurilor
fabricate de acelasi producdtor sau de producatori diferiti. Dacd un contor
de energie termicd este constituit din subansambluri, cerintele esentiale
pentru contorul de energie termica se aplicd si subansamblurilor, daca este
cazul. In plus, se aplicd urmdtoarele cerinte:



7.1. Eroarea maximda toleratd relativd a senzorului de debit, exprimatd in
procente, pentru clasele de exactitate:

- clasd 1: E(f) = (1 + 0,01 g(p)/g), dar nu mai mult de 5%;
- clasd 2: E(f) = (2 + 0,02 g(p)/g), dar nu mai mult de 5%;
- clasd 3: E(f) = (3 + 0,05 g(p)/g), dar nu mai mult de 5%,

unde erocarea E(f) stabileste raportul dintre valoarea indicata si
valoarea reald a relatiei dintre semnalul de iesire al senzorului de debit si
masa sau volumul.

7.2. Eroarea maximda toleratd relativd a perechii de senzori de
temperaturd, exprimatd in procente:

- E(t) = (0,5 + 3 Delta theta(min)/Delta theta),

unde eroarea E(t) stabileste raportul dintre valoarea indicatd si
valoarea reald a relatiei dintre semnalul de iesire al perechii de senzori de
temperaturd si diferenta de temperatura.

7.3. Erocarea maximda toleratd relativd a calculatorului, exprimatd in
procente:

- E(c) = (0,5 + Delta theta(min)/Delta theta),

unde eroarea E(c) stabileste raportul dintre valoarea energiei termice
indicate si valoarea reald a energiei termice.

7.4. Valoarea variatiei critice pentru un subansamblu al unui contor de
energie termicd este egald cu valoarea absolutd corespunzdatoare erorii maxime
tolerate aplicabile subansamblului (a se vedea pct. 7.1, 7.2 sau 7.3).

7.5. Inscriptiondri pe subansambluri
*T'k

|Senzor de debit: |Clasa de exactitate

| |Limitele debitului

| |Limitele de temperaturad

| |Factorul nominal al contorului (de exemplu,

| |litri/impuls) sau semnalul de iesire corespunzdtor

| | Indicatia sensului de curgere

|Perechea de senzori |Identificarea tipului (de exemplu, Pt 100)

|de temperaturs: |Limitele de temperaturi

| |Limitele diferentei de temperatura

|calculator: |Tipul senzorilor de temperaturd
| |- Limitele de temperaturi

| |— Limitele diferentei de temperatura



| |— Factorul nominal al contorului (de exemplu,
| |litri/impuls) sau semnalul de intrare corespunzator
| |care provine de la senzorul de debit
| |— Locul de instalare a senzorului de debit - tur sau
| |retur

| ]

d
*QT*

Punerea in functiune

8. a) In cazul mi3surdrii consumului casnic se permite efectuarea
mdsurdrilor cu ajutorul oricdrui contor de clasa 3.

b) In cazul aplicatiilor comerciale si/sau de industrie usoari mdsurdrile
se efectueazda cu orice contor de clasa 2.

c) In ceea ce priveste cerintele de la pct. 1.1-1.4, intreprinderea de
utilitate publicd sau persoana legal desemnatd pentru instalarea contorului
trebuie sd asigure determinarea caracteristicilor, astfel incdt contorul sa
fie adecvat pentru mdsurarea exactd a consumuluili estimat sau prognozabil.

EVALUAREA CONFORMITATII

9. Procedurile de evaluare a conformitdtii prevdzute la art. 14 din
hotdrédre, pe care producdtorul le poate alege, sunt urmdtoarele:

B + F sau B + D sau HI.

ANEXA 7

Sisteme de mdsurare pentru mdsurarea continud
si dinamicd a cantitdtilor de lichide,
altele decadt apa (MI-005)

Cerintele esentiale relevante din anexa nr. 1 la hotdrdre, cerintele
specifice si procedurile de evaluare a conformitdtii, enumerate in prezenta
anexd, se aplicd sistemelor de mdsurare destinate mdsurdrii dinamice si
continue a cantitdtilor (volume sau mase) de lichide, altele decédt apa. Acolo
unde este cazul, termenii "volum si L" din prezenta anexd se pot citi "masa
si kg".

DEFINITIT
*Tx

|Contor |mijloc de mdsurare proiectat pentru mdsurare in mod

| |continuu, memorare si afisare, in conditii de mdsurare, a

| |cantit&tilor de lichid care trec prin interiorul

| |traductorului de mdsurare, instalat intr-o conductda inchisa

| |si incdrcatd la maxim



|Calculator |parte a contoruluil care primeste semnalele de iesire de la
| |unul sau mail multe traductoare de mdsurare si, eventual,

| |de la mijloacele de mdsurare asociate si afiseaza

| |rezultatele masurdrii

|

|Mijloc de |mijloc de mdsurare conectat la un calculator destinat
|mésurare |mésurérii anumitor mdrimi caracteristice lichidului, avéand
|asociat |ca scop aplicarea unei corectii si/sau conversii

|

|Dispozitiv |parte a calculatorului care, luand in calcul

|de conversie

|caracteristicile lichidului (temperaturd, densitate etc.),
|mésurate cu ajutorul mijloacelor de mdsurare asociate sau
|stocate in memorie, converteste automat:

|— volumul lichidului mdsurat in conditii de masurare,
|intr—un volum in conditii de bazd si/sau intr-o masd; sau
|— masa lichidului mdsurat in conditii de mdsurare, intr-un
|volum in conditii de mdsurare si/sau intr-un volum in
|conditii de bazi.

| NOTA :

|Un dispozitiv de conversie include mijloacele de mdsurare

|asociate relevante.

|Conditii de

|bazé

|conditiile specificate la care este convertitd cantitatea

|de lichid, mdsuratd in conditii de mdsurare

]



|Sistem de

|sistem care cuprinde contorul insusi si toate dispozitivele

|mésurare |necesare pentru a se asigura o mdsurare corectd sau care

| |sunt destinate sa faciliteze operatiunile de mdsurare

|

|Distribuitor |sistem de mdsurare destinat realimentdrii cu combustibil
|de |a autovehiculelor, ambarcatiunilor mici si avioanelor
|combustibil |de micd dimensiune

|

|Instalatie |instalatie care permite clientului sd foloseascd un sistem
|de |de masurare in scopul obtinerii lichidului pentru uz
|autoservire |personal

|

|pispozitiv |dispozitiv specific care face parte dintr-o instalatie

| de |de autoservire si care permite unuia sau mai multor sisteme
|autoservire |de m&surare si functioneze in aceastd instalatie

|

|Cantitate |cea mai micd cantitate de lichid pentru care mdsurdtoarea
|minimé |este acceptabild din punct de vedere metrologic pentru
|m&surats |sistemul de misurare

| (MMQ) |

|

| Indicatie |indicatia, exprimatd in unitdti de volum sau de masi,
|directs | corespunzitoare m&surandului pe care contorul este capabil,

|din punct de vedere fizic, sda 1l mdsoare
| NOTA

|Indicatia directada poate fi convertitd intr-o indicatie a



| unei alte mdarimi folosind un dispozitiv de conversie.

|
] |

|fntreruptibil/ |un sistem de mdsurare este considerat ca fiind

intreruptibil|
|Neintreruptibil|sau neintreruptibil dupd cum debitul de lichid poate sau nu

|
| |poate fi oprit usor si rapid

|Interval de |intervalul cuprins intre valoarea minimd a debitului
|debit |(Q(min)) si valoarea maximd a debitului (Q (max))

| |

4

*ST*

CERINTE SPECIFICE
1. Conditii nominale de functionare

Producatorul trebuie sd specifice conditiile nominale de functionare ale
mijlocului de mdsurare, mai ales:

1.1. Intervalul de debit
Intervalul de debit este supus urmdtoarelor conditii:
(1) intervalul de debit al unui sistem de mdsurare trebuie sd fie cuprins

in intervalul de debit al fiecdruia din elementele sale, mai ales in cel al
contorului;

(ii) contorul si sistemul de mdsurare:

Tabelul 1

*T*

[ I I
|Sistem de mdsurare specific |Caracteristicile lichidului|Raportul minim
| | | © (max)

Q(min) |
| | |
I I
|pistribuitor de combustibil |Lichide, altele decéat |10:1
| |gazele lichefiate |

L | |

| Gaze lichefiate 5:1




|Sistem de masurare Lichide criogenice 5:1

|Sisteme de masurare pe conductad |Toate lichidele |Adecvat pentru
|

|si sisteme pentru incdrcarea | |utilizare
|

|vapoarelor | |

|

| | |

I I

|Toate celelalte sisteme de |Toate lichidele |4:l

|

|mésurare | |

|
| | |
d
*ST*

1.2. Caracteristicile lichidului care urmeazd sd fie mdsurate de mijlocul
de mdsurare, specificdnd denumirea sau tipul de lichid sau caracteristicile
sale relevante, de exemplu:

- interval de temperaturd;

- interval de presiune;

- interval de densitate;

- interval de viscozitate.

1.3. Valoarea nominald a tensiunii de alimentare in curent alternativ
si/sau limitele tensiunii de alimentare in curent continuu.

1.4. Conditiile de bazd pentru valorile convertite

NOTA :
Pct. 1.4 nu aduce atingere obligatiei statelor membre de a impune
utilizarea unei temperaturi de 15°C, in conformitate cu art. 12 alin. (2) din

Directiva 2003/96/CE a Consiliului din 27 octombrie 2003 privind
restructurarea cadrului comunitar de impozitare a produselor energetice si a
electricitatii.

2. Clase de exactitate si erori maxime tolerate

2.1. Pentru cantitdtile egale cu sau mai mari de 2 litri, erorile maxime
tolerate ale indicatiilor sunt urmdtoarele:

Tabelul 2
*T*

Clasa de exactitate

Sisteme de mdasurare (A) 0,3%| 0,5%| 1,0%| 1,5%| 2,5%
Contoare (B) 0,2%| 0,3%| 0,6%| 1,0%| 1,5%

*ST*



2.2. Pentru cantitdtile mai mici de 2 litri, erorile maxime tolerate ale
indicatiilor sunt urmdtoarele:

Tabelul 3
* Tk
Volum masurat - V Eroare maxima toleratd (EMT)
VvV < 0,1L 4 x valoarea din tabelul 2, aplicatda la 0,1 L
0,1 L<V<DO0,20L 4 x valoarea din tabelul 2
0,2 L<V<DO0,40L 2 x valoarea din tabelul 2, aplicatd la 0,4 L
0,4 L<V<<I1TL 2 x valoarea din tabelul 2
1 L<V<2L valoarea din tabelul 2, aplicatd la 2 L
*x QT *

2.3. Cu toate acestea, indiferent de cantitatea masuratd, eroarea maxima
toleratd este datda de cea mai mare dintre urmdatoarele doud valori:

- valoarea absolutd a erorii maxime tolerate specificate in tabelul 2 sau
3;

- valoarea absolutd a erorii maxime tolerate pentru cantitatea minimd
masuratda (E (min)).

2.4.1. Pentru cantitdtile minime mdsurate mai mari sau egale cu 2 litri,
se aplicd urmdtoarele conditii:

Conditia 1

E(min) trebuie sd respecte conditia: E(min) 2 2 R,

unde R este cel mai mic interval de scald al dispozitivului de afisare.

Conditia 2

E (min) este dat de formula:
E(min) = (2MMQ) x (A/100),
unde:

- MMQ este cantitatea minimd mdsuratd;

- A este valoarea numericd specificatd in tabelul 2, randul A.

2.4.2. Pentru cantitdtile minime mdsurate care sunt mai mici de 2 litri,
se aplicd conditia 1 de mai sus, iar E(min) este egald cu dublul valorii
specificate in tabelul 3, in functie de valoarea specificatd in tabelul 2,
randul A.

2.5. Indicatia convertita

In cazul unei indicatii convertite, erorile maxime tolerate sunt cele din
réandul A al tabelului 2.

2.6. Dispozitiv de conversie

Erorile maxime tolerate pentru indicatiile convertite ale unui dispozitiv
de conversie sunt egale cu = (A - B), unde A si B reprezintd valorile
specificate in tabelul 2.

Parti componente ale dispozitivelor de conversie care pot fi incercate
separat:

a) Calculator

Eroarea maximd toleratd, pozitivad sau negativa pentru indicatiile
corespunzatoare cantitdtilor de lichid, aplicabild calculelor, este egald cu
o0 zecime din eroarea maximd toleratd specificatd din tabelul 2, randul A.

b) Mijloace de mdsurare asocilate

Mijloacele de mdsurare asocliate trebuie sda aibd o exactitate de masurare
cel putin la fel de bund ca valorile prevdzute in tabelul 4:



Tabelul 4

*T*
Eroare maxima Clase de exactitate
toleratd pentru ale sistemului de mdsurare
masurdari
0,3 0,5 1,0 1,5 2,5
Temperaturd + 0,3 °C + 0,5 °C + 1,0 °C
Presiune mai micd decdt 1 MPa: = 50 kPa
de la 1 péna la 4 MPa: £ 5 %
mai mare decdt 4 MPa: = 200 kPa
Densitate + 1 kg/mc + 2 kg/mc + 5 kg/mc
*ST*

Aceste valori se aplicd valorilor afisate corespunzatoare marimilor
caracteristice lichidului afisate de dispozitivul de conversie.

c) Exactitatea functiei de calcul

Eroarea maximd toleratd, pozitiva sau negativd, pentru calculul fiecdrei
marimi caracteristice lichidului, este egala cu doud cincimi din valoarea
determinatd la lit. b) de mai sus.

2.7. Cerinta prevdzuta la pct. 2.6 lit. a) se aplica tuturor calculelor,
nu numai conversiilor.

2.8. Sistemul de mdasurare trebuie sd nu utilizeze abuziv erocarea maxima
toleratd sau sd favorizeze in mod sistematic una dintre parti.

3. Efectul maxim admis al perturbatiilor

3.1. O perturbatie electromagneticd poate avea asupra sistemului de
madsurare unul dintre urmdtoarele efecte:

- variatia rezultatului mdsurdrii nu depdseste valoarea variatiei
critice, asa cum este prevdzutd la pct. 3.2; sau

- indicatia rezultatului mdsurdrii prezintd o variatie momentand care nu
poate fi interpretatd, memoratd sau transmisd ca fiind rezultatul mdsurdrii.
In plus, in cazul utiliz&rii unui sistem intreruptibil, aceasta poate insemna
si imposibilitatea de a realiza mdsurarea; sau

- variatia rezultatului mdsurdrii este mai mare decdt valoarea variatiei
critice, caz in care sistemul de mdsurare trebuie sd permitd recuperarea
rezultatului mdsurdrii chiar inainte de aparitia valorii variatiei critice si
sd intrerupd curgerea.

3.2. Valoarea variatiei critice este cea mai mare dintre urmdtoarele doua
valori: a cincea parte din eroarea maximda toleratd pentru o anumitda cantitate
masuratd sau E(min).

4. Durabilitatea

Dupada efectuarea unei incercdri specifice, ludnd in calcul perioada de
timp estimatd de catre producdtor, urmdtoarele criterii trebuie sa fie
satisfdcute:

Variatia rezultatului masurdrii dupd incercarea de durabilitate,
comparativ cu rezultatul initial al mdsurdrii, trebuie sd nu depdseasca
valoarea specificatd pentru contoare din tabelul 2, ré&ndul B.

5. Adecvarea

5.1. Pentru oricare dintre mdrimile masurate in cadrul aceleiasi
masurdri, indicatiile furnizate de diferite dispozitive nu trebuie sd difere



intre ele cu mai mult decédt valoarea unei diviziuni, in cazul in care
dispozitivele au aceeasi valoare a diviziunii. In cazul in care dispozitivele
au valori ale diviziunii diferite, abaterea nu trebuie sa depdseascd cea mai
mare valoare a diviziunii.

Totusi, in cazul unei instalatii de autoservire, valoarea diviziunii
dispozitivului principal de indicare al sistemului de mdsurare si valoarea
diviziunii dispozitivului de autoservire trebuie sa fie aceleasi, iar
rezultatele masurdrii nu trebuie sa difere intre ele.

5.2. In conditii normale de utilizare, modificarea cantitdtilor mdsurate
nu trebuie sd fie permisd, in cazul in care acest lucru nu este vizibil cu
usurinta.

5.3. Orice proportie de aer sau gaz care nu este detectabild in lichid cu
usurintd nu trebuie sd conducada la o variatie a erorii mai mare decéat:

- 0,5% pentru lichide, altele decat cele potabile, si pentru lichidele cu
o viscozitate care nu depdseste 1 mPa.s; sau

- 1% pentru lichidele potabile si lichidele cu o viscozitate mai mare de
1 mPa.s.

Cu toate acestea, variatia admisd trebuie sd fie intotdeauna mai mare de
1% din MMQ.

Aceastd valoare se aplicd in cazul pungilor de aer sau gaz.

5.4. Mijloace de mdsurare destinate a fi utilizate in cadrul vanzdarilor
directe

5.4.1. Un sistem de mdsurare destinat a fi utilizat in cadrul vénzdrilor
directe trebuie sd configurat astfel incdt sd permitd aducerea la zero a
dispozitivului de afisare.

Modificarea valorii cantitdtii mdsurate nu trebuie sa fie posibils&.

5.4.2. Afisarea cantitdtii care serveste drept baza a tranzactiei trebuie
sda fie mentinutd pdnd in momentul in care pdrtile implicate in tranzactie
acceptd rezultatul mdsurdrii.

5.4.3. Sistemele de mdsurare destinate a fi utilizate in cadrul
vanzdarilor directe trebuie sd fie intreruptibile.

5.4.4. Prezenta oricdrei proportii de aer sau gaz in lichid nu trebuie sé&
ducd la o variatie a erorilor mai mare decét valorile prevdzute la pct. 5.3.

5.5. Distribuitoare de combustibil

5.5.1. Dispozitivele de afisare ale distribuitocarelor de combustibil
pentru autovehicule trebuie sd nu poatd fi aduse la zero in timpul mdsurdrii.

5.5.2. Inceperea unei noi misurdri trebuie s& fie opritd pand in momentul
aducerii la zero a dispozitivului de afisare.

5.5.3. Atunci cand un sistem de mdsurare este echipat cu un afisaj al
pretului, diferenta dintre pretul indicat si pretul calculat pe baza pretului
unitar si a cantitdtii indicate nu trebuie sd fie mai mare decédt pretul
corespunzator lui E(min). Cu toate acestea, nu este necesar ca aceasta
diferentd sda fie mai micd decédt cea mai micda unitate monetara.

6. Defectarea sursei de alimentare

Un sistem de masurare trebuie sa fie prevdzut cu un dispozitiv de
alimentare de sigurantd, cu ajutorul cdruia se pot asigura toate functiile de
masurare pe durata defectiunii retelei de alimentare, sau sa fie echipat cu
mijloace de salvare si de afisare a datelor prezente, pentru a permite
finalizarea tranzactiei in curs, precum si cu mijloace de oprire a fluxului
in momentul defectdrii retelei de alimentare.

7. Punerea in functiune

Tabelul 5

*T*




| Clasa de | Tipuri de sisteme de mdsurare

|exactitate|
| |
4 I
| 0,3 Sisteme de mdsurare pe conductad
| |
4 I
| 0,5 |Toate sistemele de mdsurare, mai putin cele cu indicatii
diferite]

| |in acest tabel, in special:

|| |— distribuitoare de combustibil (exclusiv cele pentru gazele
| | lichefiate);
| |— sisteme de mdsurare instalate pe camioane-cisternd pentru
| |lichide cu viscozitate sc#dzutd (< 20 mPa.s);
| |— sisteme de mdsurare pentru incdrcarea/descdrcarea navelor;
| |vagoanelor—cisterné si camioanelor-cisternda*l);
| |— sisteme de mdsurare pentru lapte;

| |— sisteme de mdsurare pentru realimentarea cu carburant a

| |aeronavelor.

| 1,0 |Sisteme de mdsurare pentru gaze lichefiate aflate sub presiune,

| |mésurate la o temperaturd mai mare sau egald cu -10 °C

|

]
| |Sisteme de mdsurare care, in mod normal, se incadreazd in
clasele|
| |0,3 sau 0,5, dar care sunt utilizate pentru lichide:

| |— a cdror temperaturd este mai micd decidt -10°C sau mai mare de
| |50°C;

| |- a cidror viscozitate dinamici este mai mare de 1 000 mPa.s;

| |— al cdror debit volumic maxim nu depdseste 20 L/h.



| 1,5 |Sisteme de masurare pentru dioxid de carbon lichefiat

| |Sisteme de masurare pentru gaze lichefiate aflate sub presiune,

| |mésurate la o temperaturd mai micd de -10°C (altele decat

| |lichidele criogenice)

| 2,5 |Sisteme de mdsurare pentru lichide criogenice (temperaturd mai

| |micd de -153°C)

|*l) Totusi, se poate solicita utilizarea unor sisteme de mdsurare de clasa

|O,3 sau 0,5 atunci cand se percep taxe vamale pentru uleiuri minerale la

|incércarea/descércarea navelor, a vagoanelor-cisternd si a

| camioanelor-cisterns.

| NOTA

|Totu§i, producdatorul poate specifica o exactitate mai bund pentru un anumit

|tip de sistem de mdsurare.

|
d

*ST*

8. Unitdti de mdsura

Valoarea cantitdtii mdsurate trebuie sa fie afisatd in mililitri,
centimetri cubi, litri, metri cubi, grame, kilograme sau tone.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitdtii prevdzute la art. 14 din
hotdrédre, pe care producdtorul le poate alege, sunt urmdtoarele:

B + F sau B + D sau Hl sau G.

ANEXA 8

Aparate de cantdrit cu functionare automatd (MI-006)



Cerintele esentiale relevante din anexa nr. 1 la hotdrédre, cerintele
specifice din prezenta anexada si procedurile de evaluare a conformitatii
prevdzute in cap. I se aplicad aparatelor de cantdrit cu functionare automata
definite mai jos, destinate determindrii masei unui corp utilizénd actiunea
fortei gravitationale asupra acelui corp.

DEFINITII
*T*

|Aparat de céntérit|mijloc de masurare care determind masa unui produs fara

|cu functionare |interventia unuil operator si care urmdreste un program
|automaté |prestabilit de procese automate caracteristice
aparatului|

|Aparat de céntérit|aparat de céntdrit cu functionare automatd care
determiné|
|cu functionare |masa unor sarcini discrete asamblate in prealabil

|automaté pentru |(de exemplu, preambalate) sau a unor sarcini individuale

|sortare—etichetare|de produse in vrac

|Aparat de céntérit|aparat de céntdrit cu functionare automatd pentru

|cu functionare |sortare—etichetare care repartizeazda produsele cu mase
||automaté pentru |diferite in mai multe subgrupe, in functie de valoarea
|verificarea si |diferentei dintre masa acestora si un punct nominal
||sortarea masei |de reglare stabilit
| :

|Aparat pentru |aparat de céntdrit cu functionare automatd pentru

|etichetarea masei |sortare-etichetare care imprimd valoarea masei fiecdrui

| | produs

|Aparat pentru |aparat de céntdrit cu functionare automatd pentru

|etichetarea |sortare—etichetare care imprimd valoarea masei si a



|masei/pretului |pretului fiecdrui produs

|Dozator |aparat de cantdrit cu functionare automatd care umple
||gravimetric cu |recipiente cu o masa prestabilitd si practic constants,
||functionare |denumité in continuare dozd, dintr-un produs in vrac
||automaté |

|Aparat de céntérit|aparat de céntdrit cu functionare automatd care
determini |

|totalizator |masa unui produs in vrac, prin subdivizare in sarcini
|discontinuu |discrete. Masa fiecdrei sarcini discrete este
determinaté|

| |secvential si totalizatd. Fiecare sarcind discretd este

| |apoi livratd in vrac.

‘| I
|Aparat de céntérit|aparat de céntdrit cu functionare automatd care

determini |
|totalizator |in mod continuu masa unei cantit&ti de produs in vrac,

|continuu |aflat pe o bandd transportoare, fdrd subdivizarea

| |sistematicd a produsului si f&ri intreruperea miscdrii

| |penzii transportoare

|Basculé—pod |aparat de cantdrit cu functionare automatd prevdzut cu
un|
|feroviaré cu |receptor de sarcind dotat cu sine pentru transportul
|functionare |vehiculelor feroviare
|automaté |
| |
d
*ST*

CERINTE SPECIFICE



CAP. I
Cerinte comune pentru toate tipurile de aparate de céntdrit cu
functionare automata

1. Conditii nominale de functionare

Producdtorul trebuie sd specifice conditiile nominale de functionare
pentru aparat, dupd cum urmeaza:

1.1. Pentru mdsurénd:

Domeniul de masurare, specificat prin limita minimda si limita maximd de
cantdrire

1.2. Pentru marimile de influentd ale sursei de alimentare cu energie
electrica:

In cazul alimentdrii in curent alternativ: valoarea nominald a tensiunii
de alimentare in curent alternativ sau limitele tensiunii de alimentare in
curent alternativ.

In cazul aliment&rii in curent continuu: valoarea nominald si valoarea
minimd a tensiunii de alimentare in curent continuu sau limitele tensiunii de
alimentare in curent continuu.

1.3 Pentru mdrimile de influentd mecanice si climatice:

Intervalul minim de temperaturd este de 30°C, cu exceptia cazurilor in
care existd specificatii diferite in urmdtoarele capitole din prezenta anexd.

Clasele de mediu mecanic prevdzute la pct. 1.3.2 din anexa nr. 1 la
hotdrére nu sunt aplicabile. Pentru aparatele care sunt utilizate in conditii
de solicitare mecanica deosebite, de exemplu aparatele instalate pe vehicule,
producdatorul trebuie sd defineascd conditiile mecanice de utilizare.

1.4. Pentru alte mdrimi de influentd (dupad caz):

- viteza/vitezele de functionare;

- caracteristicile produsului/produselor de céntarit.

2. Efectul admis al perturbatiilor - mediu electromagnetic

Performanta cerutd si valoarea variatiei critice sunt indicate in
capitolul din prezenta anexda corespunzdtor fiecdrui tip de aparat.

3. Adecvare

3.1. Aparatele trebuie sd fie echipate cu mijloace de limitare a
efectelor datorate inclindrii, incdrcdrii si vitezei de functionare, intr-o
asemenea manierd incdt erorile maxime tolerate sd nu fie depdsite in conditii
normale de functionare.

3.2. Pentru a permite aparatului sd respecte erorile maxime tolerate in
timpul functiondrii normale, trebuie furnizate facilitdti adecvate pentru
manipularea materialelor.

3.3. Orice interfatd de comandd aflatd la dispozitia operatorului trebuie
sd fie explicitd si eficientd.

3.4 Integritatea dispozitivului de afisare (acolo unde existd) trebuie sa
poata fi verificatda de cdatre operator.

3.5. Pentru a permite aparatului sd respecte erorile maxime tolerate in
timpul functiondrii normale, trebuie prevazutd o functie adecvatd pentru a
asigura reglarea la zero.

3.6. Orice rezultat situat in afara intervalului de mdsurare trebuie sa
fie semnalat ca atare atunci cénd tipdrirea este posibila.

4. Evaluarea conformitdtii

Procedurile de evaluare a conformitatii prevazute la art. 14 din
hotdrédre, dintre care producdatorul poate alege, sunt urmdtoarele:

- pentru sisteme mecanice:

B+ D sau B + E sau B + F sau D1 sau Fl sau G sau HI;

- pentru aparate electromecanice:

B+ D sau B + E sau B + F sau G sau HIl;

- pentru sisteme electronice sau sisteme care contin software:

B + D sau B + F sau G sau HI.



CAP. II
Aparat de cantdrit cu functionare automatad pentru sortare-etichetare

1. Clase de exactitate

1.1. Aparatele sunt impdrtite in doud categorii principale simbolizate
prin:

X sau Y,

conform specificatiilor producdatorului.

1.2. Aceste categorii principale sunt subimpdrtite in patru clase de
exactitate, care sunt specificate de catre producdtor:

XI, XII, XIII si XIIII si

Y (I), Y (II), Y (a) si Y (b).

2. Aparate din categoria X

2.1. Categoria X se aplicad aparatelor utilizate pentru verificarea
produselor preambalate realizate in conformitate cu cerintele prevdzute in
Hotdrédrea Guvernului nr. 530/2001 pentru aprobarea Instructiunilor de
metrologie legald IML 8-01 "Preambalarea unor produse in functie de masa sau
volum", republicatd, cu modificdrile si completdrile ulterioare.

2.2. Clasele de exactitate sunt completate de un factor (x) care
cuantificd abaterea standard maximd toleratd, prevadzutd la pct. 4.2.

Producdtorul trebuie s& specifice factorul (x), unde (x) trebuie sd fie <
2 si de forma:

1 x 10%k, 2 x 10"k sau 5 x 10"k, unde k este un numdr intreg negativ sau
zero.

3. Aparate din categoria Y

Categoria Y se aplica tuturor celorlalte aparate de cantdrit cu
functionare automatd, pentru sortare-etichetare.

4. Erori maxime tolerate

4.1. Eroarea medie pentru aparatele din categoria X/Eroarea maxima
toleratd pentru aparatele din categoria Y

Tabelul 1

* Tk
*Font 8%*

I T

| Sarcina netda (m), in diviziuni de verificare (e) |Eroarea
medie|Eroarea |

| maxima
|maximé |
| tolerata

|toleraté|

| | |
I T T T T T T T I I

| xI | Yy () | xiI | Y (1) | XIII | Y (a) | XIIII | ¥ (b) | X
v

| | | | | |
I I I I I I

| 0 <m < 50 000 0 <m < 5 000 0 <m < 500 0 <m < 50 + 0,5 e +
le |

| | | | | |
I I I I I I

|50 000 < m < 200 000 5 000 <m < 20 000 500 <m £ 2 000 50 < m £ 200 + 1,0 e +
1,5 e




| 200 000 < m 20 000 < m < 100 000|2 000 < m £ 10 000|200 < m < 1 000 + 1,5 e +
2 e |
[
1
*ST*
4.2. Abaterea standard
Valoarea maximd toleratd pentru abaterea standard a unui aparat din clasa
X (x) este rezultatul Inmultirii factorului (x) cu valoarea prevdzutd mai
jos, in tabelul 2.
Tabelul 2
*T*
Sarcina netda (m) Abaterea standard maximd tolerata
pentru clasa X (1)
m £ 50 g 0,48 %
50 g <m £ 100 g 0,24 g
100 g < m £ 200 g 0,24 %
200 g < m £ 300 g 0,48 g
300 g <m £ 500 g 0,16 %
500 g <m £ 1 000 g 0,8 g
1 000 g <m < 10 000 g 0,08 %
10 000 g < m £ 15 000 g 8 g
15 000 g < m 0,053 %

*ST*

Pentru clasele XI si XII, (x) trebuie sd fie mai mic decat 1.

Pentru clasa XIII, (x) trebuie sd nu depdseasca 1.

Pentru clasa XIIII, (x) trebuie sa fie mai mare decédt 1.

4.3. Diviziunea de verificare - aparate cu o singurd diviziune de
verificare

Tabelul 3
*T*

Numdarul diviziunilor
de verificare
n = Max/e

Clase de exactitate |Diviziunea de verificare

Minim Maxim
XI Y (I) 0,001 g £ e 50 000 -
XII Y (II) 0,001 g <e =< 0,05¢g 100 100 000
0,1 g < e 5 000 100 000




XIII Y (a) 0,1 g < <2g 100 10 000
5 g < e 500 10 000
XIIII Y (b) 5 g < e 100 1 000
*ST*
4.4. Diviziunea de verificare - aparate cu diviziuni multiple
Tabelul 4
*T*
I T T
1
| Clase de |Diviziunea de verificarel Numdrul diviziunilor
|
| exactitate | | de verificare
|
| | | n = Max/e
|
| | |
‘| I I I I
| | | | Valoarea | Valoarea
|
| | | | minima=*1) | maxima
|
| | |n = Max(i)/e(i+1) |n =
Max (1) /e (1)
| | | |
I I I I
‘ XI | ¥ (1) 0,001 g < e(i) 50 000
| | | |
I I I I
| x| Yy (I1)]0,001 g £ e(i) £ 0,05 g 5 000 100
000]
| |
I I I I
| | 0,1 g < e(i) 5 000 | 100
000]
| | | | |
4 I I I I
| x| Y (a)] 0,1 g < e(i) 500 | 10
000]
| | | | |
4 I I I I
| xI1IT | Y (D) | 59 < e(i) 50| 1



4
*ST*

*1) Pentru i = r, in coloana corespunzdtoare din tabelul 3, e este
inlocuit cu e(r).

unde:
i=1, 2,... ¢
i = indicele intervalului partial de céntdrire

r numdrul total de intervale partiale

5. Intervalul de mdsurare

La specificarea intervalului de mdsurare pentru aparatele din clasa Y,
producdatorul trebuie sd tind cont de faptul cd limita minimd de céntdrire nu
trebuie sa fie mai mica decat:

*T*
clasa Y (I): 100 e
clasa Y (II): 20 e pentru 0,001 g £ e £ 0,05 g si
50 e pentru 0,1 g £ e
clasa Y (a): 20 e
clasa Y (b): 10 e
cdntare utilizate pentru sortare, 5 e
de exemplu, balante postale si
cadntare pentru deseuri:

*ST*

6. Reglarea dinamica

6.1. Dispozitivul de reglare dinamicd trebuie sd functioneze intr-un
domeniu de sarcind specificat de producdtor.

6.2. Céand aparatul este prevdzut cu un dispozitiv de reglare dinamica
pentru compensarea efectelor dinamice ale sarcinii aflate in miscare, acesta
trebuie sa nu poatd functiona in afara intervalului de sarcind si trebuie sa
poata fi securizat.

7. Performanta in conditiile functiondrii sub efectul factorilor de
influenta si al perturbatiilor electromagnetice

7.1. Erorile maxime tolerate datorate factorilor de influentd sunt:

7.1.1. Pentru aparatele din categoria X:

- in regim de functionare automatd, conform valorilor indicate in
tabelele 1 si 2;

- pentru céntdrire staticd in regim de functionare neautomatd, conform
valorilor indicate in tabelul 1.

7.1.2. Pentru aparatele din categoria Y:

- pentru fiecare sarcind in regim de functionare automatd, conform
valorilor indicate in tabelul 1;

- pentru cantdrire staticd in regim de functionare neautomatd, conform
valorilor indicate pentru categoria X in tabelul 1.



7.2. Valoarea variatiei critice datoratd unei perturbatii este o
diviziune de verificare.

7.3. Intervalul de temperatura:

- pentru clasele XI si Y(I), intervalul minim de temperaturd este de 5°C.

- pentru clasele XII si Y(II), intervalul minim de temperaturada este de
15°C.

CAP. ITI
Dozator gravimetric cu functionare automatd

1. Clase de exactitate

1.1. Producdtorul trebuie sd precizeze clasa de exactitate de referinta
x) s$1 clasa (clasele) de exactitate de functionare X (x).

1.2. Unui tip de aparat 1 se atribuie o clasd de exactitate de referintg,
Ref (x), corespunzdtoare celei mai bune exactitdti posibile pentru aparatele
de acest tip. Dupd instalare, aparatelor individuale le sunt atribuite una
sau mal multe clase de exactitate de functionare, X(x), in functie de
produsele specifice ce vor fi céntdrite. Factorul de desemnare a claseil (x)
este £ 2 si de forma 1 x 107k, 2 x 107k sau 5 x 10"k, unde k este un numdr
intreg negativ sau zero.

1.3. Clasa de exactitate de referintd, Ref(x), este aplicabild pentru
sarcini statice.

1.4. Pentru clasa de exactitate de functionare X (x), X reprezintd o
relatie intre exactitate si masa sarcinii, iar (x) este un factor de
multiplicare pentru limitele erorii specificate la pct. 2.2, pentru clasa
X(1).

2. Erori maxime tolerate

2.1. Eroarea de cantdrire statica

2.1.1. Pentru sarcini statice in conditii nominale de functionare,
eroarea maximd toleratd pentru clasa de exactitate de referintd Ref (x) este
0,312 din abaterea maximd toleratd a fiecdrei doze fatd de valoarea medie
indicatda in tabelul 5, multiplicatd cu factorul de desemnare a clasei (x).

2.1.2. Pentru aparatele la care doza poate sda fie constituitd din mai
mult de o sarcind (de exemplu, aparatele cu combinare cumulativa sau
selectivd), eroarea maximd toleratd pentru sarcini statice este exactitatea
cerutd pentru dozd, asa cum este specificat la pct. 2.2 (si nu suma
abaterilor maxime tolerate pentru sarcinile individuale).

2.2. Abaterea fatd de valoarea medie a masei dozei

Ref (

Tabelul 5
*T*
Valoarea masei dozei - m (g) Abaterea maximd toleratda a fiecarei
doze fatd de valoarea medie, pentru
clasa X (1)
m < 50 7,2%
50 < m < 100 3,6 g
100 < m < 200 3,6%
200 < m £ 300 7,2 g
300 < m £ 500 2,4%
500 <m £ 1 000 12 g




1 000 <m < 10 000 1,2%

10 000 < m < 15 000 120 g

15 000 < m 0,8%

*ST*

NOTA:

Abaterea calculatd a fiecdrei doze fatda de valoarea medie poate fi
ajustatd pentru a tine cont de efectul datorat dimensiunii particulelor
materialului.

2.3. Eroarea relativa fatd de valoarea prestabilitd (eroarea de reglare)

In cazul aparatelor pentru care este posibild prestabilirea masei dozei,
diferenta maximd dintre valoarea prestabilitd si valoarea medie a masei
dozelor nu trebuie sa depdseasca 0,312 din abaterea maximd tolerata a
fiecdrei doze fatd de valoarea medie, asa cum este specificat in tabelul 5.

3. Performanta in conditiile functiondrii sub efectul factorilor de
influentd si al perturbatiilor electromagnetice

3.1. Eroarea maxima toleratd datoratd factorilor de influentd este cea
prevazuta la pct. 2.1

3.2. Valoarea variatiei critice datoratd unei perturbatii este o variatie
a indicatiei masei statice egale cu erocarea maximd toleratd prevdzutd la pct.
2.1, calculatd pentru doza minimd nominald, sau o variatie care ar putea avea
un efect echivalent asupra dozei, in cazul aparatelor pentru care doza este
alcdtuitd din sarcini multiple. Valoarea variatiei critice calculate trebuie
sd se rotunjeascd la valoarea diviziunii (d) imediat superioare.

3.3. Producdtorul trebuie sid specifice valoarea dozei minime nominale.

CAP. IV
Aparat de cantdrit totalizator discontinuu

1. Clase de exactitate
Aparatele sunt impdrtite in 4 clase de exactitate: 0,2; 0,5; 1 si 2.
2. Erori maxime tolerate

Tabelul 6
* T
Clasa de exactitate Eroarea maximd toleratd pentru
sarcina totalizatd
0,2 + 0,10%
0,5 + 0,25%
1 + 0,50%
2 + 1,00%
* GT*

3. Valoarea diviziunii de totalizare
Valoarea diviziunii de totalizare (d(t)) trebuie sd fie cuprinsd 1in
domeniul:



0,01% Max < d(t) £ 0,2% Max

4. Sarcina totalizatd minima (¥ (min))

Sarcina totalizatd minimd (¥ (min)) nu trebuie sa fie mai micd decéat
sarcina pentru care eroarea maxima toleratd este egald cu valoarea diviziunii
de totalizare (d(t)) si nici mai micd decédt sarcina minimd specificata de
producator.

5. Reglarea la zero

Aparatele care nu indicd tara dupa fiecare descdrcare trebuie sd fie
prevdazute cu un dispozitiv de reglare la zero. Functionarea aparatului in
regim automat trebuie sd fie intreruptd dacd indicatia la zero variaza cu:

- 1 d(t) la aparatele cu dispozitiv automat de reglare la zero;

- 0,5 d(t) la aparatele cu dispozitiv semiautomat sau manual de reglare
la zero.

6. Interfata cu operatorul

Reglajele efectuate de cdtre operator si functia de reglare la zero nu
trebuie sd fie posibile in timpul functiondrii automate.

7. Tipdrirea

In cazul aparatelor previzute cu dispozitiv de tipdrire, resetarea
totalului trebuie sa fie intreruptd pé&nd in momentul in care totalul este
tipdrit. In cazul unei intreruperi a functiondrii automate, sarcina
totalizatd trebuie sa fie tipdrita.

8. Performanta in conditiile functiondrii sub efectul factorilor de
influentd si al perturbatiilor electromagnetice

8.1. Erorile maxime tolerate datorate factorilor de influenta sunt
indicate in tabelul 7.

Tabelul 7
*T*
Sarcina (m) in diviziuni Eroarea maxima tolerata
de totalizare (d(t))
0 <m < 500 + 0,5 d(t)
500 <m £ 2 000 + 1,0 d(t)
2 000 <m £ 10 000 + 1,5 d(t)
*ST*

8.2. Valoarea variatiei critice datorata unei perturbatii este o
diviziune de totalizare pentru orice indicatie de masd si orice sarcina
totalizatd memorata.

CAP. V
Aparat de céantdrit totalizator continuu

1. Clase de exactitate

Aparatele sunt impdrtite in trei clase de exactitate, dupd cum urmeaza:
0,5; 1 si 2.

2. Intervalul de mdsurare

2.1. Producdtorul trebuie sd specifice intervalul de mdsurare, raportul
dintre sarcina netd minimd pe unitatea de céntdrire si limita maximd de
céntdrire si sarcina totalizatd minima.

2.2. Sarcina totalizatd minimd ¥ (min) nu trebuie sda fie mai micd decét:

800 d pentru clasa 0,5;



400 d pentru clasa 1;

200 d pentru clasa 2,

unde d este valoarea diviziunii de totalizare a dispozitivului de
totalizare generala.

3. Erori maxime tolerate

Tabelul 8
*T*

Clasa de exactitate Erori maxime tolerate pentru
sarcina totalizata

o
@)}
I+

0,25%

i
H
o

~
@)
o

N
H
i

~
(@)
o

*ST*

4. Viteza benzii

Viteza benzii trebuie sd fie specificatd de producdtor. Pentru aparatele
de cantdrit cu functionare automatd pe bandd cu o singurd vitezd si aparatele
de cantdrit cu functionare automatd pe bandd cu vitezd variabild prevazute cu
o comandd manuald de reglare a vitezei, viteza nu trebuie sd varieze cu mai
mult de 5% din valoarea nominald. Produsul de cantdrit nu trebuie sd aiba o
vitezd diferitd de viteza benzii.

5. Dispozitivul de totalizare generald

Reglarea la zero a dispozitivului de totalizare generald nu trebuie sa
fie posibild.

6. Performanta in conditiile functiondrii sub efectul factorilor de
influentd si al perturbatiilor electromagnetice

6.1. Eroarea maximd toleratd datoratd unui factor de influentd, pentru o
sarcind care nu este mali micd decadt Y (min), trebuie sa fie 0,7 din valoarea
corespunzdtoare indicatd in tabelul 8, rotunjitd la cea mail apropiatd valoare
a diviziunii de totalizare (d).

6.2. Valoarea variatiei critice datoratd unei perturbatii trebuie sa fie
0,7 din valoarea corespunzatoare indicatd in tabelul 8, pentru o sarcinad
egald cu Y (min), pentru clasa atribuitd aparatelor de céntdrit cu functionare
automatd pe bandd, rotunjitd la valoarea diviziunii de totalizare imediat
superiocara (d).

CAP. VI
Bascule-pod feroviare cu functionare automata

1. Clase de exactitate

Aparatele sunt impdrtite in patru clase de exactitate, dupd cum urmeaza:

0,2; 0,5; 1 si 2.

2. Erori maxime tolerate

2.1. Erorile maxime tolerate pentru céntdrirea in mers a unui singur
vagon sau a unui tren intreg sunt indicate in tabelul 9.

Tabelul 9

*T*

Clasa de exactitate Eroarea maximda tolerata




0,2 + 0,1%
0,5 + 0,25%
1 + 0,5%
2 + 1,0%

*ST*

2.2. Eroarea maximd toleratd pentru cédntdrirea in mers a maseil vagoanelor
cuplate sau necuplate este cea mai mare dintre urmdtoarele valori:

- valoarea calculatda conform tabelului 9, rotunjita la cea mai apropiata
diviziune;

- valoarea calculatd conform tabelului 9, rotunjitd la cea mai apropiata
diviziune pentru masa unui vagon egald cu 35% din masa maximd a vagonului
(asa cum este specificatd pe marcajele descriptive);

- o diviziune (d).

2.3. Eroarea maximd toleratd pentru cadntdrirea in mers a maseil trenului
este cea mail mare dintre urmdtoarele valori:

- valoarea calculatd conform tabelului 9, rotunjita la cea mai apropiatd
diviziune;

- valoarea calculatd conform tabelului 9, pentru masa unui vagon egald cu
35% din masa maximd a vagonului (asa cum este specificatd pe marcajele
descriptive) Inmultitd cu numdrul vagoanelor de referintd ale trenului (fard
a depdsi 10 vagoane) si rotunjitd la cea mai apropiatd diviziune;

- o diviziune (d), pentru fiecare vagon din tren, dar farda a depasi 10 d.

2.4. In cazul cantdririi vagoanelor cuplate, erorile pentru maximum 10%
din rezultatele cantdririi efectuate la una sau mail multe treceri ale
trenului pot depdsi erocarea maximd toleratd corespunzdtoare indicatd la pct.
2.2, dar nu trebuie sa depdseascd dublul erorii maxime tolerate.

3. Valoarea diviziunii (d)

Relatia intre clasa de exactitate si valoarea diviziunii este cea
prevdzutd in tabelul 10.

Tabelul 10
* Tk
Clasa de exactitate Valoarea diviziunii (d)

0,2 d £ 50 kg
0,5 d £ 100 kg
1 d £ 200 kg
2 d £ 500 kg

* QT *

4. Intervalul de mdsurare

4.1. Limita minimd de cantdrire nu poate fi mai micd de 1 t si nici mai
mare decdt valoarea rezultatd prin impdrtirea masei minime a vagonului la
numdrul de céntdriri partiale.

4.2. Masa minimd a vagonului nu trebuie sa fie mai micd de 50 d.

5. Performanta in conditiile functiondrii sub efectul factorilor de
influentda si al perturbatiilor electromagnetice



5.1. Eroarea maximd toleratd datoratd unui factor de influentd este cea
indicatda in tabelul 11.

Tabelul 11
*T*
Sarcina (m) in diviziuni Eroarea maximd tolerata
de verificare (d)

0 <m < 500 + 0,5d
500 < m < 2.000 + 1,0 d
2.000 <m < 10.000 + 1,5 d

*ST*

5.2. Valoarea variatiei critice datorate unei perturbatii este valoarea
unei diviziuni.

ANEXA 9
Taximetre (MI-007)

Cerintele relevante din anexa nr. 1 la hotdrére, cerintele specifice si
procedurile de evaluare a conformitdtii prevazute in prezenta anexd se aplica
taximetrelor.

DEFINITITI

Taximetru - dispozitiv cuplat la un generator de semnale de distanta
impreund cu care constituie un mijloc de mdsurare.

NOTA :

Generatorul semnalelor de distantd nu intrd in domeniul de aplicare a
hotdrérii.

Acest dispozitiv mdsoard durata, calculeaza distanta pe baza unui semnal
produs de un generator de semnale de distantd si calculeazd si afiseazd
pretul de platd pentru o cursad pe baza distantei calculate si/sau a duratei
mdsurate a cursei.

Pretul cursei - suma totald de platd pentru o cursd, bazatd pe un tarif
initial fix si/sau distanta si/sau durata cursei. Pretul nu include un
eventual cost suplimentar solicitat pentru servicii suplimentare.

Viteza de comutare - valoarea vitezeil obtinutd prin impartirea valorii
tarifului orar la valoarea tarifului pe distanta.
Modul de calcul normal S (o singurd aplicare a tarifului) - calculul

pretului bazat pe aplicarea tarifului orar sub viteza de comutare si
aplicarea tarifului pe distantd peste viteza de comutare.

Modul de calcul normal D (aplicarea dubld a tarifului) - calculul
pretului bazat pe aplicarea simultand a tarifului orar si a tarifului pe
distantd pe tot parcursul cursei.

Pozitia de functionare - diferitele moduri in care taximetrul executad
diferite elemente ale functiondrii sale. Pozitiile de functionare se disting
prin urmdtoarele indicatii:

*T*




|"Liber" |pozitia de functionare in care calculul pretului cursei este

| |dezactivat

|"Ocupat" |pozitia de functionare in care calculul pretului cursei se

| |efectueazé pe baza unui eventual tarif initial si a tarifului pe

| |distanta parcursd si/sau durata curseil

|"Oprit" |pozitia de functionare in care pretul cursei este indicat si in
| |care cel putin calculul pretului in functie de duratd este

| |dezactivat

| |
d
*QT*

CERINTE DE PROIECTARE

1. Taximetrul trebuie sd fie proiectat astfel incdt sd calculeze distanta
si sd mdasoare durata unei curse.

2. Taximetrul trebuie sa fie proiectat astfel incédt sa calculeze si sa
afiseze pretul cursei prin crestere in paliere egale cu rezolutia de 0,1 lei,
in pozitia de functionare "Ocupat". De asemenea, taximetrul trebuie sa fie
proiectat astfel incdt sda afiseze pretul final al cursei in pozitia de
functionare "Oprit".

3. Taximetrul trebuie sd permitd aplicarea modurilor normale de calcul S
si D. Alegerea intre aceste moduri de calcul trebuie sa fie posibild prin
intermediul unui reglaj securizat.

4. Taximetrul trebuie sd fie capabil sda furnizeze prin intermediul uneia
sau mai multor interfete, securizate adecvat, urmdtoarele date:

- pozitia de functionare: "Liber", "Ocupat" sau "Oprit";

- valorile totalizatoarelor conform pct 15.1;

- informatii generale: constanta generatorului semnalelor de distanta,
date privind securizarea, identificarea autovehiculului tip taxi, ora exactd,
identificarea tarifului;

- informatii privind pretul cursei: suma totald de platad, tariful, modul
de calcul al sumei de platd, cost suplimentar, data, ora plecdarii, ora
sosirii, distanta parcursa;

- informatii privind tariful/tarifele: parametrii tarifului/tarifelor.

Legislatia nationald privind transportul cu autovehiculele tip taxi poate
impune anumite dispozitive care sda fie conectate la interfata/interfetele
taximetrului. In cazul in care un asemenea dispozitiv este impus, dar nu este
conectat sau nu functioneazd corespunzdator, functionarea taximetrului trebuie
sda poatda fi blocatd automat printr-un dispozitiv de securitate.

5. Dacad este relevant, trebuie sd fie posibile reglarea taximetrului in
functie de constanta generatorului semnalelor de distantd la care este
conectat si securizarea respectivei regldri.



Conditii nominale de functionare

6.1. Clasa de mediu mecanic aplicabila este M3.

6.2. Producdtorul trebuie sda specifice conditiile nominale de functionare
pentru taximetru, in special:

- un interval de temperaturd de minimum 80°C pentru mediul climatic;

- limitele sursei de alimentare in curent continuu pentru care a fost
proiectat mijlocul de mdsurare.

ERORILE MAXIME TOLERATE

7. Erorile maxime tolerate, excluzadnd erorile cauzate de instalarea
taximetrului pe autovehicul, sunt:

- pentru timpul scurs de la inceputul cursei: + 0,1% - valoarea minima a
erorii maxime tolerate: 0,2 s;

- pentru distanta parcursd: = 0,2% - valoarea minimd a eroii maxime
tolerate: 4 m;

- pentru calculul sumei de platd: * 0,1% - valoarea minimd, incluzéand

rotunjirea: corespunzator celei mai putin semnificative cifre a indicatiei
sumei de platd a cursei.

EFECTELE ADMISE ALE PERTURBATIILOR

8. Imunitatea electromagnetica

8.1. Clasa electromagneticd de mediu aplicabild este clasa E3.

8.2 Erorile maxime tolerate prevdzute la pct. 7 trebuie sd fie respectate
si in prezenta unei perturbatii electromagnetice.

Defectarea sursei de alimentare

9. In cazul scidderii tensiunii de alimentare pand la o valoare sub limita
minimd de functionare specificatd de producdtor, taximetrul trebuie:

- sd continue sd functioneze corect sau sd isi reia functionarea corectd
fdrd sd piardd datele existente inainte de scdderea tensiunii, dacd aceasta
scdadere este temporard, de exemplu ca urmare a repornirii motorului;

- sd opreascd mdsurarea in curs si sd revind la pozitia "Liber" daca
scdderea tensiunii dureazd mai mult timp.

ALTE CERINTE

10. Producdtorul taximetrului trebuie sa specifice conditiile de
compatibilitate intre taximetru si generatorul de semnal de distanta.

11. Dacd existd un cost suplimentar pentru un serviciu suplimentar,
introdus de conducdtorul vehiculului prin comandd manuald, acesta trebuie
exclus din pretul afisat al cursei. Cu toate acestea, in acest caz taximetrul
poate afisa temporar valoarea pretului cursei cu includerea costului
suplimentar.

12. Dacd pretul cursei este calculat conform modului de calcul D,
taximetrul poate avea un mod de afisare suplimentar, in care sunt afisate in
timp real numai distanta totald si durata totald.

13. Toate valorile afisate pentru pasager trebuie sa poata fi
identificate in mod corespunzdtor. Aceste valori, precum si identificarea
lor, trebuie sd fie lizibile in mod clar, atdt pe timp de zi, cét si pe timp
de noapte.

14.1. Daca pretul care trebuie pldtit sau mdsurile care se impun
Impotriva utilizdrii frauduloase pot fi afectate de selectarea
functionalitdtii prin intermediul unui reglaj preprogramat, trebuie sa fie
posibild securizarea reglajelor instrumentului si a informatiilor introduse.

14.2. Posibilitdtile de securizare disponibile pentru un taximetru
trebuie sda fie de asemenea naturd incédt sd facd posibild securizarea separatad
a fiecdarui reglaj.

14.3. Prevederile de la pct. 8.3 din anexa nr. 1 la hotdridre se aplica si
tarifelor.

15.1. Taximetrul trebuie sd fie prevazut cu dispozitive de totalizare,
care nu pot fi resetate, pentru fiecare dintre urmdatoarele wvalori:

- distanta totald parcursa de autovehiculul tip taxi;



- distanta totald parcursda de autovehiculul tip taxi in pozitia de
functionare "Ocupat";

- numdrul total de curse;

- suma totald perceputd drept supliment;

- suma totalada perceputd drept pret al cursei.

Valorile totalizate trebuie sd includd valorile salvate conform pct. 9 in
conditiile intreruperii alimentdrii.

15.2. Dacd este deconectat de la sursa de alimentare cu energie
electricd, un taximetru trebuie sd permita stocarea timp de un an a valorilor
totalizate, in scopul transferului valorilor din taximetru in alt mediu de
stocare.

15.3. Trebuie luate masurile corespunzdtoare pentru a impiedica
utilizarea valorilor totalizate in scopul inducerii in eroare a pasagerilor.

16. Este permisd modificarea automatd a tarifelor datorita:

- distantei parcurse in cursa;

- duratei cursei;

- orei din zi;

- datei calendaristice;

- zilei din sdptdména.

17. In cazul in care caracteristicile autovehiculului tip taxi sunt
importante pentru functionarea corectd a taximetrului, taximetrul trebuie
prevazut cu mijloace de securizare a conexiunii taximetrului cu autovehiculul
tip taxi iIn care este instalat.

18. In scopul testdrii dupd instalare, taximetrul trebuie si permitd
testarea separatd a exactitdtii mdsurdrii timpului si distantei, precum si a
exactitdtii calculului.

19. Taximetrul si instructiunile sale de instalare specificate de
producdtor trebuie sa fie de asa naturd incdt, dacd este instalat conform
indicatiilor producdtorului, sa fie excluse, intr-o mdsurd acceptabils,
alterdrile frauduloase ale semnalului de mdsurare reprezentdnd distanta
parcursa.

20. Cerintele esentiale generale referitoare la utilizarea frauduloasa
trebuie sd fie indeplinite astfel incdt interesele clientului, conducdtorului
auto, angajatorului conducdtorului auto si autoritdtilor fiscale sa fie
protejate.

21. Taximetrul trebuie proiectat astfel incét sd se incadreze in erorile
maxime tolerate fdrd a fi nevoie de reglare, de-a lungul unei perioade de un
an de utilizare normala.

22. Taximetrul trebuie prevdzut cu un ceas in timp real, prin intermediul
cdruia se pdstreaza evidenta orei din zi si a datei, una dintre aceste
informatii sau amandoud putédnd fi utilizate pentru modificarea automatad a
tarifelor. Cerintele pentru ceasul de timp real sunt:

- evidenta timpului trebuie sd aibd o exactitate de 0,02%;

- posibilitatea de corectie a ceasului nu trebuie sd depdseascd 2 minute
pe sdptaménda.

- corectiile pentru ora de vard si ora de ilarnd trebuie sa fie efectuate
automat;

- trebuie impiedicate corectiile automate sau manuale efectuate in timpul
unei curse.

23. Valorile distantei parcurse si ale perioadei de timp inregistrate,
dacd sunt afisate sau tipdrite in conformitate cu hotdridrea, trebuie sa fie
exprimate iIn urmdtoarele unitdti de mdsurd:

- distanta parcursa: kilometri;

- timpul scurs: secunde, minute sau ore, dupa cum este mai adecvat,
tindnd cont de rezolutia necesard si necesitatea de a evita neintelegerile.

EVALUAREA CONFORMITA?II



Procedurile de evaluare a conformitdtii prevdzute la art. 14 din
hotdrédre, pe care producdtorul le poate alege, sunt urmdatoarele:
B + F sau B + D sau HI.

ANEXA 10
Masuri materializate (MI-008)

CAP. I
Masuri materializate ale lungimii

Cerintele esentiale relevante din anexa nr. 1 la hotdrédre, cerintele
specifice din prezenta anexd si procedurile de evaluare a conformitatii
enumerate in prezentul capitol se aplicd mdsurilor materializate ale
lungimii, asa cum sunt definite in continuare. Cu toate acestea, cerinta
referitoare la furnizarea unei copii a declaratiei de conformitate poate fi
interpretatd ca avand aplicabilitate pentru loturi sau stocuri de produse, nu
pentru mijloace de mdsurare individuale.

DEFINITII
*T*

[ I ]
|Mésuré materializaté|mijloc de mdsurare care contine repere gradate

plasate
|a lungimii |la distante date in unitdtile de mdsurd legale pentru
| |lungime
| | |
*ST*

CERINTE SPECIFICE

Conditii de referinta

1.1. Pentru benzi cu lungimi egale cu sau mai mari de 5 metri, in cazul
aplicdrii unei forte de tractiune de 50 N sau a unei forte de tractiune de
altd valoare, specificatd de cdtre producdtor si marcatd corespunzdtor pe
bandd, erorile de mdsurare nu trebuie sd depdseascd erorile maxime tolerate.
In cazul mdsurilor rigide sau semirigide, nu este necesard aplicarea unei
forte de tractiune.

1.2. Temperatura de referintd este 20°C, cu exceptia cazului in care
existd alte specificatii ale producdtorului si acestea sunt marcate
corespunzator pe mdsurad.

ERORI MAXIME TOLERATE

2. Eroarea maxima toleratd, pozitivd sau negativa, exprimatd in mm, intre
doud repere neconsecutive ale scdrii, este (a + bL), unde:

- L este valoarea lungimii, rotunjitd la urmdatorul metru intreg; iar

- a si b sunt specificate in tabelul 1, prezentat mai jos.

Dacd un interval terminal este limitat de o suprafatd, eroarea maxima
toleratd pentru orice distantd incepédnd din acest punct este mdarita cu
valoarea c, specificata in tabelul 1.

Tabelul 1
*T*

Clasa de exactitate | a | b | c |



T 0,1 0,1 0,1
II 0,3 0,2 0,2
III 0,6 0,4 0,3

D - clasd speciald pentru benzile de imersie*1l)
Padnad la 30 m inclusiv*2) 1,5 0 0

S - clasd speciald pentru benzile utilizate 1,5 0 0
pentru masurarea lichidelor din rezervoare
Pentru fiecare lungime de 30 m, atunci cand
banda este sprijinitd pe o suprafatd plana

*ST*

*1) Se aplicd la combinatiile band&/sonda.
*2) Dacd lungimea nominald a benzii depdseste 30 m, se acceptd o eroare
maximd admisd de 0,75 mm pentru fiecare 30 m de lungime.

Benzile de imersie pot fi de clasa I sau II, caz in care pentru orice
lungime dintre doud repere ale scdrii, dintre care unul este pe suprafata
imersatd, iar celdlalt pe bandd, eroarea maximd toleratda este + 0,6 mm, in
cazul in care, aplicédnd formula, valoarea calculatd este mai mica decét 0,6
mm.

Eroarea maximda toleratd pentru lungimea dintre doud repere consecutive de
scald si diferenta maximd toleratd intre doud intervale consecutive sunt
specificate in tabelul 2 de mai jos.

Tabelul 2

*T*

Lungimea i a intervalului|Erocarea maximd toleratd sau diferenta
in mm, conform clasei de exactitate

I IT IIT
i <1 mm 0,1 0,2 0,3
I1mm < 1 £ 1 cm 0,2 0,4 0,6

*ST*

In cazul unui metru pliant, imbinarea intre doud elemente nu trebuie s&
cauzeze erori care sd le suplimenteze pe cele de mai sus cu mai mult de: 0,3
mm pentru clasa II si 0,5 mm pentru clasa IITI.

Materiale

3.1. Materialele din care sunt fabricate masurile materializate de
lungime trebuie sda fie de asa naturd incdt variatiile de lungime datorate
variatiilor de temperaturd de pédnd la + 8 °C fatd de temperatura de referintd
sd nu depdseascd erorile maxime tolerate. Aceastd reguld nu se aplica
masurilor din clasele S si D, in cazul in care producdtorul are in vedere
aplicarea unor corectii datorate abaterilor termice fata de citirile
observate, dacada acest lucru este necesar.



3.2. Masurile construite din materiale ale cdror dimensiuni se pot
modifica din punct de vedere fizic, atunci cédnd sunt supuse unui domeniu larg
de umiditate relativad, pot fi incluse numai in clasele II si III.

Marcaje

4. Valoarea nominalada trebuie sd fie marcatd pe mdasura materializatd de
lungime. Scdrile in milimetri trebuie sd fie numerotate la fiecare
centimetru, iar mdsurile materializate de lungime a cdror valoare a
diviziunii este mai mare de 2 cm trebuie sd aibd toate reperele numerotate.

EVALUAREA CONFORMITA?II

Procedurile de evaluare a conformitdtii prevdzute la art. 14 din
hotdrédre, pe care producdtorul le poate alege, sunt urmdatoarele:

Fl sau D1 sau B + D sau H sau G.

CAP. II
Masuri de capacitate utilizate in cadrul vanzdrilor directe

Cerintele esentiale relevante din anexa nr. 1 la hotdrdre, cerintele
specifice si procedurile de evaluare a conformitdtii enumerate in prezentul
capitol se aplicd mdsurilor de capacitate utilizate in cadrul vénzdrilor
directe, asa cum sunt definite mai jos. Cu toate acestea, cerinta referitoare
la furnizarea unei copii a declaratiei de conformitate poate fi interpretata
ca avand aplicabilitate pentru loturi sau stocuri de produse, nu pentru
mijloace de mdsurare individuale. De asemenea, cerinta care prevede ca
mijlocul de mdsurare sd aibd inscriptionate pe acesta informatii privind
exactitatea de mdasurare nu se aplicda.

DEFINITII

*T*

|Mésuré de capacitate|mésuré de capacitate (cum ar fi un pahar, un borcan

|utilizaté in cadrul |sau un degetar) proiectatd pentru a determina

|vénzérilor directe |capacitatea specificatd a unui lichid (altul decét un

| |produs farmaceutic) care este véandut pentru consum

| |imediat

|Mésuré cu reper |mésuré de capacitate pentru vanzdri directe marcatd cu

| |un reper care aratd capacitatea nominala

|Mésuré cu preaplin |mésuré de capacitate pentru véanzdri directe a cdrei
| |capacitate interiocard este egald cu capacitatea

| |nominalé



|Mésuré de transfer |mésuré de capacitate pentru vanzdri directe in care

| |lichidul se decanteaza inainte de consum

|Capacitate |capacitatea interiocard a mdsurilor cu preaplin sau

| |capacitatea interiocard padnd la un reper de umplere al

| |mésurii cu reper

d
*ST*
CERINTE SPECIFICE
1. Conditii de referinta
1.1. Temperatura de referintd pentru mdsurarea capacitdtii este de 20°C.
1.2. Pozitia pentru indicarea corectd: asezarea liberd pe o suprafatad
plana si orizontald.
2. Erori maxime tolerate
Tabelul 1 - Erori maxime tolerate
*T*
Cu reper Cu preaplin
Masuri de transfer
< 100 ml + 2 ml -0
+ 4 ml
2 100 ml + 3% -0
+ 6%
Masuri utilizate
in cadrul
vanzdrilor directe
< 200 ml + 5% -0
+ 10%
> 200 ml + (5 ml + 2,5%) -0
+ 10 ml + 5%
*ST*

3. Materiale
Mdsurile de capacitate utilizate in cadrul vanzdrilor directe trebuie sa
fie realizate dintr-un material suficient de rigid si stabil din punct de



vedere dimensional pentru a mentine capacitatea in limitele erorii maxime
tolerate.

4. Forma

4.1. Masurile de transfer trebuie sa fie proiectate astfel incat la o
schimbare de continut egald cu erocarea maximd toleratd sd se determine o
schimbare de nivel de cel putin 2 mm fatd de preaplin sau fatd de reperul de
umplere.

4.2. Masurile de transfer trebuie sda fie proiectate astfel incdt sd nu se
impiedice golirea completa a lichidului mdasurat.

5. Marcarea

5.1. Capacitatea nominald declaratd trebuie sd fie marcatd intr-o maniera
clard si durabild pe mdasura.

5.2. Masurile de capacitatea utilizate iIn cadrul vanzdrilor directe pot
avea pédnd la 3 marcaje de capacitate, distincte, marcate intr-un mod clar si
inconfundabil.

5.3. Toate marcajele de umplere trebuie sd fie suficient de clare si
durabile astfel incdt erorile maxime tolerate sd nu fie depdsite in timpul
utilizdrii.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitdtii prevdzute la art. 14 din hotdrére
si din care producdtorul poate alege sunt:

A2 sau Fl sau D1 sau El1 sau B + E sau B + D sau H.

ANEXA 11
Mijloace de mdsurare a dimensiunilor (MI-009)
Cerintele esentiale relevante din anexa nr. 1 la hotdrédre, cerintele

specifice si procedurile de evaluare a conformitdtii prevdzute in prezenta
anexd se aplicd mijloacelor de mdasurare a dimensiunilor definite mai jos.

DEFINITIT

*T*

I T

|Aparat de mdsurat |mijloc de mdsurare a lungimii care serveste la
||lungimi |determinarea lungimii materialelor de tip frénghie
|| |(de exemplu, textile, benzi, cabluri) in timpul

:| |miscdrii de avans a produsului care trebuie misurat
| |

|Aparat de masurat |mijloc de mdsurare a ariei suprafetei obiectelor
||arii |de forma neregulatd, de exemplu, obiecte din piele

|Aparat de masurat mijloc de mdsurare destinat mdasurdrii lungimii,



|multidimensional |inéltimii si latimii celui mai mic paralelipiped

| |dreptunghic in care poate fi inclus un produs

*ST*

CAP. I
Cerinte comune tuturor mijloacelor de masurare a dimensiunilor

Imunitatea electromagnetica

1. Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui mijloc de
masurare a dimensiunilor trebuie sa fie astfel incat:

- variatia rezultatului mdsurdrii sd nu depdseasca valoarea variatiei
critice definitada la pct. 2; sau

- sd fie imposibild efectuarea oricdrei mdsurdri; sau

- sd existe variatii momentane ale rezultatului mdsurdtorii care sa nu
poata fi interpretate, memorate ori transmise ca rezultat al mdsurdrii; sau

- s3d existe variatii ale rezultatului mdsurdtorii suficient de grave ca
sd fie observate de toti cei interesati de rezultatul mdsurdrii.

2. Valoarea variatiei critice este egald cu valoarea unei diviziuni.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitdtii prevdzute la art. 14 din
hotdrédre, pe care producdtorul le poate alege, sunt urmdtoarele:

- pentru aparate mecanice sau electromecanice:

Fl sau E1 sau D1 sau B + F sau B + E sau B + D sau H sau Hl1 sau G;

- pentru aparate electronice sau aparate care contin programe
informatice:

B + F sau B + D sau Hl1 sau G.

CAP. II
Aparate de mdsurat lungimi

Caracteristicile produsului de mdsurat

1. Materialele textile se caracterizeaza prin factorul specific K. Acest
factor tine seama de extensibilitatea si greutatea pe unitatea de suprafatd a
produsului mdsurat si este definit de formula:

*T*
I T T
K | = |epsilon [G(A) + 2,2N/mp], unde

| |epsilon este alungirea relativd a unui esantion de tesdturd de 1 m
| |létime, la o fortda de tractiune de 10 N;
| |G(A) este greutatea pe unitatea de suprafatd a unui esantion de
| |tesdturs, in N/mp.
] ]

d

*ST*

Conditii de functionare



2.1. Domeniu

Dimensiunile si factorul K, daca se aplicd, trebuie s3a se afle intre
limitele specificate de producdtor pentru aparatul respectiv. Domeniile
factorului K sunt prevdazute in tabelul

1.
*T*
*Font 9%*
Tabelul 1
Grupa Domenii ale K Produs

I 0 <K< 2 x 10n(-2) N/mp Extensibilitate scdzutad

II 2 x 100 (-2) N/mp < K < 8 x 10" (-2) N/mp |Extensibilitate medie

IIT (8 x 10" (-2) N/mp < K < 24 x 10" (-2) N/mp|Extensibilitate ridicatéa

v 24 x 107 (-2) N/mp < K Extensibilitate foarte ridicata
*ST*

2.2. In cazul in care obiectul mdsurat nu este transportat de mijlocul de
masurare, viteza produsului trebuie sd se incadreze in domeniul specificat de
producdtor pentru aparatul respectiv.

2.3. Dacad rezultatul mdsurdrii depinde de grosimea, de starea suprafetei
si de forma de livrare (de exemplu, pe o rold mare sau intr-o stivad),
producdatorul trebuie sd specifice limitdrile de utilizare corespunzdtoare.

Erori maxime tolerate

3. Aparat
*T*
Tabelul 2
Clasa de exactitate Eroarea maximda toleratad

I 0,125%, dar nu mai putin de 0,005 L (m)
II 0,25%, dar nu mai putin de 0,01 L (m)
ITI 0,5%, dar nu mai putin de 0,02 L (m)

*ST*

unde L(m) este lungimea minimd mdsurabild, adicd cea mai micd lungime
specificatd de producdtor pentru care aparatul este destinat sa fie utilizat.

Valoarea reald a lungimii diferitelor tipuri de materiale trebuie sa fie
masuratd cu ajutorul unor aparate adecvate (de exemplu, o bandd). Pentru
aceasta, materialul care este mdsurat trebuie sa fie asezat plan si neintins
pe un suport corespunzdtor (de exemplu, o masda potrivitad).

Alte cerinte

1. Aparatele trebuie sda permitd mdsurarea produsului fdrd ca acesta sa
fie intins, in functie de extensibilitatea pentru care a fost conceput
aparatul.

CAP. TIIT
Aparate de mdsurat arii



Conditii de functionare

1.1. Interval

Dimensiunile produsuluili care se mdsoard trebuie sa fie cuprinse intre
limitele specificate de producdtor pentru aparatul respectiv.

1.2. Starea produsului

Producdtorul trebuie sd specifice limitdrile in functionarea aparatelor
datorate vitezei, grosimii si stdrii suprafetei produsului, dacd aceste
informatii sunt relevante.

Erori maxime tolerate
2. Aparat
Eroarea maximd toleratda este 1,0%, dar nu mai micd de 1 dmp.

Alte cerinte

3. Forma de prezentare a produsului

La tragerea inapoi sau oprirea produsului nu trebuie sda fie posibile
aparitia unor erori de mdsurare si anularea datelor afisate.

4. Valoarea diviziunii

Aparatele trebuie sd aibd valoarea diviziunii de 1,0 dmp. De asemenea, in
scopul incercdrii, aparatul trebuie sd dispund de o valoare a diviziunii de
0,1 dmp.

CAP. IV
Aparate de mdsurat multidimensional

Conditii de functionare

1.1. Interval

Dimensiunile produsuluili care se mdsoard trebuie sda fie in intervalul
specificat de producdtor pentru aparatul respectiv.

1.2. Dimensiunea minimd

Limita inferiocard a dimensiunii minime pentru toate valorile diviziunii
este prevdzutd in tabelul 1.

* T
Tabelul 1
Valoarea diviziunii (d) |Dimensiunea minimd (min) (limita inferioarad)
d £2cm 10 d
2 cm < d < 10 cm 20 d
10 cm < d 50 d
* GT*

1.3. Viteza de deplasare a produsului
Viteza trebuie sd se incadreze in intervalul specificat de producator
pentru aparatul respectiv.

Erori maxime tolerate

2. Aparat
Eroarea maximd toleratd este = 1,0 d.

ANEXA 12



Analizoare pentru gaze de esapament (MI-010)

Cerintele relevante din anexa nr. 1 la hotdrére, cerintele specifice si
procedurile de evaluare a conformitdtii enumerate in prezenta anexd se aplica
analizoarelor pentru gaze de esapament definite mai jos, proiectate pentru
inspectia si intretinerea profesionald a autovehiculelor aflate in utilizare.

DEFINITII
*T*

|Analizor pentru |mijloc de masurare care serveste la determinarea

|gaze de esapament|fractiilor volumice ale anumitor componente ale gazului
de|

| |e§apament de la motorul unui autovehicul cu aprindere
prin|

| |scénteie la nivelul de umiditate al esantionului analizat

| |Aceste componente ale gazului de esapament sunt:
monoxidul

| |de carbon (CO), dioxidul de carbon (CO(2)), oxigenul

| | (0(2))si hidrocarburile (HC).

| |Continutul de hidrocarburi trebuie exprimat sub forma

| |fractiei volumice de n-hexan (C6H14), mdsurat cu ajutorul

| |tehnicilor de absorbtie in infrarosu.

| |Fractiile volumice ale componentelor gazului sunt

| |exprimate in procente (% vol) pentru CO, CO(2) si O(2) si

| |in parti pe milion (ppm vol) pentru hidrocarburi.

| |Suplimentar, un analizor de gaze de esapament calculeaza

| |Valoarea lambda din fractiile volumice ale componentelor

| |gazului de esapament.

|Lambda |o valoare adimensionald reprezentativa pentru eficienta
| |arderii unui motor in functie de raportul aer/combustibil
| |din gazul de esapament. Aceastd valoare este determinata

| |cu o formuls de referintd standardizati.



| |
4

*ST*

CERINTE SPECIFICE

Clase de instrumente
1. La analizoarele pentru gazele de esapament sunt definite doud clase (O

si I). Intervalele de mdsurare minime relevante ale acestor clase sunt
prevazute in tabelul 1.
*T*

Tabelul 1
[
1

| Clase si intervale de masurare

| Parametru Clasele 0 si I
| |

| fractia de CO de la 0 la 5% vol
| |

| fractia de CO(2) de la 0 la 16% vol
| |

| fractia de HC de la 0 la 2.000 ppm vol
| |

| fractia de 0(2) de la 0 la 21% vol
| |

| (lambda) de la 0,8 la 1,2

*ST*

Conditii nominale de functionare

2. Valorile conditiilor de functionare trebuie sa fie specificate de
cdtre producdtor, dupd cum urmeaza:

2.1. Pentru mdrimile de influentd mecanice si climatice:



- un domeniu minim de temperaturd de 35°C pentru mediul climatic;

- clasa mecanicd de mediu aplicabild este Ml.

2.2. Pentru cantitdatile de influentd a energiei electrice:

- domeniul de tensiune si frecventd pentru sursa de tensiune in curent
alternativ;

- limitele sursei de tensiune in curent continuu.

2.3. Pentru presiunea mediului ambiant:

- valorile minimd si maximd ale presiunii mediului ambiant sunt, pentru
ambele clase: p(min) £ 860 hPa, p(max) 2 1.060 hPa.

Erorile maxime tolerate

3. Erorile maxime tolerate sunt definite dupd cum urmeaza:

3.1. Pentru fiecare dintre fractiile mdsurate, valoarea maximda a erorii
tolerate, in conditii nominale de functionare, in conformitate cu pct. 1.1
din anexa nr. 1 la hotdrédre, este cea mail mare dintre cele doua valori
specificate in tabelul 2. Valorile absolute sunt exprimate in % vol sau in
ppm vol, iar valorile in procente sunt exprimate ca procente din valoarea
reald.

*T*
Tabelul 2

|
1

| Erori maxime tolerate

|
4 T T

| Parametru Clasa 0 Clasa I

| fractia de CO | + 0,03% vol | + 0,06% vol
|
| | + 5% | + 5%
|
| | |
‘I I I
| fractia de CO(2) | + 0,5% vol | + 0,5% vol
|
| | + 5% | +5%
|
| | |
‘| I I
| fractia de HC | + 10 ppm vol | + 12 ppm vol
|
| | t 5% | t 5%
|
| | |
‘| I I
| fractia de 0(2) + 0,1% vol + 0,1% vol



I+
(€]
o
I+
(€]
o

| | |
d
*QT*

3.2. Eroarea maximda toleratd pentru calculul valorii lambda este de 0,3%.
Valoarea conventionald reald se calculeazd cu formula stabilitda la pct.
5.3.7.3 din Regulamentul nr. 83 al Comisiei Economice pentru Europa a
Organizatiei Natiunilor Unite (CEE/ONU), publicatd in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene, seria L, nr. 350 din 28 decembrie 1998.

In acest scop, valorile afisate de analizorul pentru gaze de esapament
sunt folosite ca bazda de calcul.

Efectul admis al perturbatiilor

4. Pentru fiecare dintre fractiile volumice mdsurate de analizorul pentru
gaze de esapament, valoarea variatiei critice este egald cu eroarea maxima
toleratd a parametrului respectiv.

5. Efectul unei perturbatii electromagnetice trebuie sa fie astfel incét:

- oricare variatie a rezultatului mdsurdrii sda nu depdseasca valoarea
variatiei critice stabilitd la pct. 4; sau

- prezentarea rezultatului mdsurdrii nu poate fi consideratd ca fiind un
rezultat valid.

Alte cerinte
6. Rezolutia trebuie sa fie egald cu valorile indicate in tabelul 3 sau
superioarda acestora cu un ordin de mdrime.

*T‘k
Tabelul 3

|
1

| Rezolutia

|

|
4 | | | |

| CO CO(2) | o(2) | HC

|

| | | | |

| | | |
|Clasa 0 si clasa I | 0,01% vol | 0,1% vol | (1) | 1 ppm vol

| | | | |
d

(1) 0,01% vol pentru valori mdsurate mai mici sau egale cu 4%, altfel 0,1%.
*ST*

Valoarea lambda trebuie sa fie afisatd cu o rezolutie de 0,001.

7. Abaterea medie pdtraticd a 20 de mdsurdri nu trebuie sd depdseasca o
treime din modulul erorii maxime tolerate pentru fiecare fractie volumica
utilizatd in cadrul incercdrii.

8. Pentru mdasurarea monoxidului de carbon, a dioxidului de carbon si a
hidrocarburilor, analizorul pentru gaze de esapament, inclusiv sistemul



specific de circulare a gazului, trebuie sda indice 95% din valoarea finala
determinatd cu ajutorul gazelor pentru etalonare, intr-un interval de 15
secunde din momentul trecerii de la un gaz cu continut zero, de exemplu, aer
curat. Pentru mdsurarea oxigenului, analizorul pentru gaze de esapament aflat
in conditii similare trebuie sd indice o valoare care diferda de zero cu mai
putin de 0,1% vol, in 60 de secunde de la schimbarea de la aer curat la un
gaz fdara oxigen.

9. Componentele gazului de esapament, altele decét cele ale cdror valori
sunt supuse masurdrii, nu trebuie sd afecteze rezultatele mdsurdrilor cu mai
mult de jumdtate din modulul erorilor maxime tolerate, atunci cand acele
componente sunt prezente in urmdtoarele fractii volumice maxime:

6% vol CO;

16% vol CO(2);

10% vol 0(2);

5% vol H(2);

0,3% vol NO;

2.000 ppm vol HC (ca n-hexan);

vapori de apd pdnd la saturatie.

10. Un analizor pentru gaze de esapament trebuie sda aibd o functie de
ajustare care oferd operatii pentru aducerea la zero, etalonarea cu gaz si
reglarea internd. Functia de ajustare pentru aducerea la zero si reglare
interna trebuie sda fie automatd.

11. Pentru functiile de reglare automatd sau semiautomatd, analizorul
pentru gaze de esapament nu trebuie sd permitd efectuarea niciunei mdsurdri
atadt timp cdt ajustdrile nu au fost finalizate.

12. Un analizor pentru gaze de esapament trebuie sd detecteze reziduurile
de hidrocarburi din sistemul de circulare a gazelor. Nu trebuie sa fie
posibild efectuarea niciunei mdsurdri dacd reziduurile de hidrocarburi
prezente inainte de orice mdsurare depdsesc 20 ppm vol.

13. Un analizor pentru gaze de esapament trebuie sd aibd un dispozitiv
pentru recunoasterea automatd a oricdrei deficiente de functionare a
senzorului canalului de oxigen, provocatd de uzurd sau de o intrerupere a
liniei de conectoare.

14. In cazul in care analizorul pentru gaze de esapament este capabil s&
functioneze cu diferiti combustibili (de exemplu, petrol sau gaz lichefiat),
trebuie sd existe posibilitatea de selectare a coeficientilor potriviti,
pentru calcularea valorii lambda fdard ambiguitate in ceea ce priveste formula
adecvata.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitdtii prevdzute la art. 14 din hotdrére
si din care producdtorul poate alege sunt:

B + F sau B + D sau HI.

ANEXA 13
Declaratie UE de conformitate (nr. XXXX)*1)
*1) Atribuirea sau nu a unui numdr declaratiei de conformitate raméne la

latitudinea producdtorului.

1. Modelul mijlocului de mdsurare/Mijlocul de mdsurare (produsul, tipul,
lotul sau numdrul de serie):

2. Denumirea si adresa producdatorului sau, unde este cazul, a
reprezentantului sdu autorizat:



3. Prezenta declaratie de conformitate este emisd pe rdspunderea
exclusivd a producdtorului.

4. Obiectul declaratiei (identificarea mijlocului de mdsurare permitéand
trasabilitatea); dacd este necesar pentru identificarea unui produs, se poate
adduga o imagine;

5. Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu
legislatia relevanta de armonizare a Uniunii Europene:

6. Trimiteri la standardele armonizate sau documentele normative
relevante utilizate sau trimiteri la alte specificatii tehnice relevante in
legdaturd cu care se declara conformitatea:

7. Dacad este cazul, organismul notificat ... (denumire, numdr) a efectuat

(descrierea interventiei) si a emis certificatul:

8. Informatii suplimentare:

Semnat pentru si in numele:

(locul si data emiterii):

(numele, functia) (semndtura):



